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© 2024 by WITTENSTEIN alpha GmbH

Todas as especificagcdes técnicas correspondem aos
dados na data de impressao. Estamos constantemente
a desenvolver 0os nossos produtos, como tal, reser-
vamos o direito de alteragdes técnicas. Infelizmente,
ndo podemos descartar eventuais erros. Pedimos a
sua compreensao para o fato de nédo poderem ser
reivindicadas agdes judiciais com base nos dados,
figuras ou descrigdes. Os textos, imagens, desenhos
técnicos e quaisquer outras formas de representacéao
incluidas nesta publicagao s&o propriedade protegida
da WITTENSTEIN alpha GmbH.

Qualquer reutilizagdo dos mesmos de forma fisica
ou eletrénica exige a autorizagdo expressa da
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Qualquer forma de duplicagao, tradugéo, edigao, gravagao
em microfilmes ou armazenamento em sistemas
eletronicos é proibida sem a permissdo expressa da
WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Estimados parceiros de negocio,

com toda a paixao pela tecnologia e inovagdo, o sucesso de nossos clientes é a
nossa maxima prioridade. Queremos oferecer-lhe uma vantagem competitiva com
0s nossos produtos e servigos, garantindo a elevada qualidade, disponibilidade
permanente e o melhor servigo em nivel mundial.

Nossos sistemas lineares sempre focam em eficiéncia maximizada para o cliente.
Estamos repensando de maneira consistente nossas solu¢gdes comprovadas. Um
exemplo é a pinagem INIRA®, que estabeleceu padrdes de pinagem completamente
novos e revolucionou a instalagao de cremalheira. Ferramentas de software exclusivas,
como cymex® criam a base perfeita para projetar tanto sistemas lineares quanto
produtos individuais. Nosso extenso know-how faz de nés um parceiro em quem vocé
pode sempre confiar.

Vocé certamente encontrara a solugédo certa de forma rapida e facil em nossa linha de
produtos. Oferecemos solugbes completas de acionamento mecéanico e mecatronico
para todos os tipos de eixos. Também podemos fornecer tudo de uma unica fonte,
mediante solicitagdo. A nossa linha de produtos e solugdes continuara a crescer no
futuro porque nunca paramos de desenvolver novas ideias para facilitar o seu trabalho.

Pode confiar em nds!

Norbert Pastoors
Diretor Executivo WITTENSTEIN alpha GmbH



Nos pensamos adiante — em solucdes e servigos que fazem a diferenca:

INIRA® — a revolugdo em montagem de cremalheira

INIRA® combina os nossos conceitos inovadores existentes para a montagem simples,
segura e eficiente de cremalheira. Saiba mais a partir da pagina 24.

cymex® 5 — o padrdo em software de dimensionamento

cymex® 5 permite o layout e o dimensionamento eficiente de conjuntos de acionamento
completos (aplicativo + sistema linear + motor). Os requisitos individuais podem ser
realizados quase sem limites. Saiba mais a partir da pagina 26.

Nossa linha de servicos — ajustados para seus requisitos especificos

Também estamos estabelecendo novos padrdes em suporte ao cliente com nossos
servigos de dimensionamento, colocagao em operagao, manutengao e treinamento do
WITTENSTEIN alpha. Saiba mais a partir da pagina 28.
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SEGURANCA
PARA O FUTURO

Noés vivemos os processos:
Somente quem conhece 0s processos
e as exigéncias do cliente em detalhe
podera desenvolver solugdes que
ofere¢cam valor agregado, tanto a curto
como a longo prazo.

DESEMPENHO

Pretende o maximo desempenho:

O torque elevado, a alta preciséo e a
elevada densidade de poténcia definem

0 padrao dos nossos produtos e sistemas.

ESCALABILIDADE

Sem fazer concessoées:

N&o importa a area de
desempenho — oferecemos uma
solugao que cresce com VOCE.

o

WITTENSTEIN

E bom saber hoje o que precisaremos
amanha. Aplica-lo na pratica é ainda
melhor. Desenvolvemos tecnologias que
criam o futuro - DESENVOLVENDO

RENTABILIDADE

Primamos pela eficiéncia:
Oferecemos produtos e
sistemas projetados com
eficiéncia energética que
podem ser instalados nas
maquinas ocupando

espacgo reduzido.

alpha

SOLUGOES FUTURAS.

DISPONIBILIDADE

E necessario ter confianca:
Possuimos a variedade de produtos
mais diversificada no mercado e
podemos realizar a sua

aplicagao “just in time”.

alpha Linear
Systems

DP* para INIRA®
robds Delta

alpha Basic Line

CONECTIVIDADE

Pensamos em interfaces:
Todos 0s nossos sistemas
permitem integracédo com os
mais variados periféricos.

: E .
cynapse® cymex® select NTP

cymex® 5 SIZING Familia V-Drive

ASSISTANT

premo®

WITTENSTEIN axenia value

Service Portal

CAD POINT



WITTENSTEIN alpha em todos 0s €ixos

Solugdes de acionamento completas em um unico local

Oferecemos as melhores solugdes para praticamente qualquer
aplicagdo. Além de redutores, nosso portfélio de produtos inclui
uma ampla linha de solu¢gdes de acionamento com sistemas
lineares e servo-atuadores. Acessérios adaptados, como
acoplamentos e discos de contragao completam o portfélio de
produtos.

Os diagramas a seguir fornecem uma rapida visao geral do nosso portfolio ¢

produtos para uma ampla variedade de requisitos e aplicagoes:

Redutores planetarios
A

e

NPS

Valor

Desempenho
Redutores com engrenagens hipoides,

conicas e helicoidal
A

R

=t z » g PC*/ SPK*
y
' % K/ HG*/ TK-
SC VH* / VS* / VT*
el

NPRK o

NVH/NVS

CPK/ CPSK CVH/CVS

Valor

Desempenho
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alpha Premium

alpha Advanced

alpha Value

alpha Basic

alpha Premium

alpha Advanced

alpha Value

alpha Basic




Know-how em cada setor

Nossas solugbes variam de eixos de alta precisdao em
sistemas de fabricagcdo a maquinas de embalagem que
devem operar com méaxima produtividade no menor espago
de instalagéo.

Visao geral:

- Maquinas de ferramenta e tecnologia de produgéo
- Maquinas de embalagem e alimentos

- Maquinas para trabalho em madeira

- Maquinas de papel e impressao

« Robdtica e automagéo

Sistemas lineares

A -—-—-—;.G;_\

Premium Linear System — RP* al P h a Prem (LI

Premium Linear System — XP*

.y%;:::near System — TP+
& alpha Advanced

U
= Advanced Linear System — SP*
f"’.,/y;;:n:ar System - NPR alpha Value

alpha Basic

T >

Valor

Desempenho

Servo-atuadores
A

L)

alpha Premium

alpha Advanced

TPM* POWER

‘i. E : h\
- ; "'," TPM* DYNAMIC

TPM: HIGH TORQUE
axenia value al pha Value

alpha Basic

Valor

Desempenho




Sistemas lineares WITTENSTEIN alpha — a simbiose perfeita en
tecnologia de Ultima geracao e muitos anos de experiéncia.

Solucbes de sistema contam

Nosso conhecimento exclusivo estende-se de acoplamento de redutores,
motores, pinhdes e cremalheiras a solugdes de sistema surpreendentes.
Oferecemos solugdes projetadas de modo perfeito para atender suas
necessidades especificas em termos de funcionamento suave, precisao
de posicionamento e forga de avanco de acionamentos lineares.
Beneficie-se do desempenho maximo em todos os sentidos:

- Maxima preciséo

- A mais alta dinamica

- Rigidez ideal

- Maxima vida util de servigo

Nossos sistemas lineares séo resultados de mais de 35 anos de experiéncia
nas areas de projeto de redutores, tecnologia de dentes e o dimensiona-
mento de sistemas de acionamento completos.

Para uma ampla variedade de aplicagdes

Os sistemas lineares WITTENSTEIN alpha sédo apropriados para uma ampla
variedade de aplicagoes e setores industriais. Novos padrdes e vantagens
tém sido obtidos nas seguintes areas:

- Operagao suave

- Precisao de posicionamento

- Forga de avango

- Densidade de energia

- Rigidez

- Facilidade de instalagéo

- Projeto estrutural

- Escalabilidade

Acompanhado de um conjunto de servigos abrangente, comprometemonos
a dar suporte desde o desenvolvimento do conceito inicial até a fase
de instalagéo e colocagdo em operagao. Ao lado disso, asseguramos o
fornecimento ininterrupto de pecas de reposigao.

Seus beneficios em uma viséo rapida

- Componentes em correspondéncia perfeita

- Maxima eficiéncia e densidade de energia

- Excepcional rigidez do sistema linear para dindmica e precisao
ainda maior

- Montagem simples e integragao perfeita no conjunto de
acionamento

- Disponivel em diferentes tamanhos, categorias de poténcia
e segmentos

Consulta e qualidade - tudo de uma unica fonte!
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O sistema linear certo para toda aplicagcao

Value Linear Systems

Os sistemas lineares Value estédo adaptados a

Preclsgo% \ aplicagdes lineares no segmento value com
%@%"%,%"%%‘ requisitos comparativamente baixos em termos

" %@ ’e% ‘Z% de operagao suave, precisao de posicionamento
e e forca de avango. O flange R do segmento

Desempenho do sistema

premium agora permite maior liberdade de projeto
no segmento value. Os campos de aplicagao tipicos incluem maquinas para
trabalho em madeira, sistemas de corte de plasma e automacao.

Advanced Linear Systems

Esses sistemas estédo adaptados para aplicagdes
com médias a altas demandas em termos de
operagao suave, precisao de posicionamento
e for¢a de avango. Diferentes versdes de redutores
e opgdes como HIGH TORQUE ou HIGH SPEED
podem ser selecionadas para utilizar o sistema
mais apropriado para a aplicagao. Os campos de
aplicacao tipicos incluem maquinas para trabalho
em madeira, plastico, centro de usinagem e au-
tomagao.

Desempenho do sistema com TP*

Premium Linear Systems

Os sistemas lineares Premium estao adaptados
especificamente para aplicagdes com extrema-
mente altas demandas em termos de operagao
suave, precisao de posicionamento e forga
de avancgo. Eles oferecem acionamentos com
surpreendente densidade de poténcia, maxima
rigidez do sistema linear e extrema precisao, tanto em acionamento unico quanto
em configuracao mestre/escravo para a maxima liberdade de projeto. A opgéao de
downsizing também oferece economia em potencial no conjunto de acionamento.
Os campos de aplicagao tipicos incluem maquinas a laser,maquinas para madeira,
plastico, centro de usinagem, maquinas-ferramenta, por exemplo, fresadoras HSC,
além de aplicagbes de manuseio de precisdo altamente dinamica.

Desempenho do sistema

14



A matriz completa de sistemas lineares

Além dos redutores planetarios padrao, os respectivos redutores
de helicoidais e redutor angular também estéo disponiveis para
nossos sistemas de cremalheira e pinhao. As unidades de motor/
redutor TPM*, RPM* e premo® integradas completam o portfélio.
Consulte os respectivos catélogos dos produtos para obter mais
informagdes.

O sistema linear alpha preferido — O melhor de
cada segmento

Nossos sistemas lineares preferidos sao sempre compostos pela
combinagéo perfeita de reduroe, pinh&o, cremalheira e sistema
de lubrificagdo. Os sistemas sdo otimizados com foco no grau
de utilizagdo dos componentes individuais, forgca de avanco,
velocidade de avango e rigidez.

LY o 240

Sistemas lineares

Value Linear System — NPR

Valor

— alpha Premium
Premium Linear System — RP*

Premium Linear System — XP+

alpha Advanced

alpha Value

Desempenho

\/
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WITTENSTEIN alpha — apropriado para todos 0s eixos

Oferecemos solugdes completas de acionamento linear para cada eixo a partir
de uma Unica fonte. Os campos de aplicagdo dos nossos sistemas lineares séo
praticamente ilimitados, indo de solu¢des de automacao a eixos de alta precisao
em maquinas-ferramentas e sistemas de fabricagdo que s&o necessarios para
alcancar maxima produtividade. Nés sempre nos mantemos como sinénimo da
mais alta qualidade e confiabilidade, operacao extremamente suave, alta preciséao
de posicionamento e forga de avango combinadas com a maxima densidade de
poténcia e rigidez surpreendente. Nossos sistemas lineares oferecem solugdes
de montagem e acionamento inovadoras.

Solucdes de montagem faceis e simples

Flange R

Cremalheiras com
comprimento de 500 -
2.000 mm e com vérias
opcoes

Sistema linear Premium, sistema
de acionamento mestre/escravo

INIRA®
- aperto
- ajuste
- pinagem

premo® High Line

7. Eixo Maquina de dobramento de tubos Centros de usinagem CNC para madeira,

Fonte: YASKAWA Nordic AB Fonte: Wafios AG plastico e materiais compostos

Fonte: MAKA Systems GmbH
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Solugbes de produto exemplares em uma fresadora de portal
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Sistema linear Value com NPR

Sistema linear Premium com RPM*

premo® Advanced Line

N Sistema de lubrificagao
\< para todos os eixos

Galaxie® sistema de acionamento

plataforma laser
Fonte: Yamazaki Mazak Corporation

Transferéncia por presséo
Fonte: Strothmann Machines & Handling GmbH

Fresadora portal HSC
Fonte: F. Zimmermann GmbH
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Sistemas lineares preferenciais para todos 0s requisitos

Noés reunimos a combinagao perfeita de redutor, cremalheira e pinhao para
cada segmento. E assim que vocé encontra o sistema linear preferido melhor
adequado para seus requisitos nos segmentos value, advanced e premium.

Precisao da maquina*
[um]

Premium Linear Systems —
Master-Slave

Advanced Linear Systems —
Master-Slave

20

50

Advanced Linear mium Linear Systems
Systems
100

200
~ Value

Linear Sys-
tems

> 300

O espectro de desempenho dos nossos sistemas lineares preferidos dos segmentos value, advanced e premium.

A ampla faixa de aplicagdes dos nossos sistemas lineares

Value Linear Systems Advanced Linear Systems

# g . N

Rob6 para pegar e colocar Rob6 de soldagem 7. Eixo Sistema de corte com plasma Trabalho em madeira

18



Aqui vocé pode encontrar os sistemas lineares preferidos nos
segmentos value (VLS), advanced (ALS) e premium (PLS).

Value Advanced Premium
Linear System Linear System Linear System
com NPR| Pagina |com SP*| Pagina |com TP*| Pagina |com XP*|com RP*| Pagina
ALS 1 64
VLS 2 38 ALS 2 54 ALS 2 66
VLS 3 40 ALS 3 56 ALS 3 68
VLS 4 42
PLS 5 86
VLS 6 44 ALS 6 58
VLS 8 46 ALS 8 60 PLS 8 88
PLS 10 92
PLS 11 90
ALS 12 62 ALS 12 70
PLS 13 94
ALS 20 72 PLS 20 96
ALS 21 78
PLS 22 98
PLS 36 100
PLS 47 102
PLS 75 104
PLS 112 106

VLS / ALS / PLS = designacéo do sistema

1-112 = forga de avango maxima em kN

I 22 i » Forca de avanco
120.000 240.000 [N]

* dependendo de outros parametros
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Premium Linear Systems

. g ¢ Sy

Maquina de dobramento de tubos Plataforme laser fresadora de coluna mével Fresadora portal
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O flange R estabelece o padrao

O flange R tornou-se indispensavel em conjuntos de acionamento de cremalheira
e pinh&o: E a referéncia de modularidade e facilidade de instalagdo — junto com

inimeras opg¢des de projeto.

Uma grande variedade de beneficios convincentes:

Beneficios de design:

- Numero de componentes reduzido e, portanto, custos
mais baixos de gerenciamento de materiais e projeto

- Maior flexibilidade de projeto porque o comprimento
de centragem do redutor ndo é reduzido por placas de
ajustes adicionais ou outras solugoes.

- Realizagao de estruturas de conexao significativamente
mais rigidas.

- Flange redutor planetario retangular para centragem
simples redutor planetario.

- Uma conexao de parafuso adaptada ao conjunto de
acionamento elimina a necessidade de calculos adicionais
da geometria da conexao.

Até 32 parafusos no \
redutor e 4 parafusos @
adicionais para a placa
de ajuste i T
<t
\ ( =
Placa de ajuste / \
adicional
obrigatdria
w7 ,
N ‘ N
—_—
| |
TP+ 050 7\Q
T )
270x270

Beneficios de montagem / producao:

- Slots integrados no flange do redutor facilitam o posicio-
namento do redutor com um pinhao montado em relagao
a cremalheira. Durante o processo de ajuste, o redutor é
guiado pela superficie guia no flange do mesmo.

- Uma superficie de guia fresada na corrediga da maquina
é suficiente aqui.

- Menos esforgo de montagem devido a uma redugao
significativa no nimero de parafusos de fixagao. Furos
roscados adicionais no flange do redutor permitem
manuseio simples.

8 parafusos
(arruelas de
montagens
especiais inclui-
das no escopo

| \ da entrega)
N~
8l ] |
/ /A \
‘ =  — | 1 ,
\ _1 Maxima
‘ flexibilidade

‘ para projetar
uma conexao

‘ rigida.
\ o |

By
mv)
¥
(@]
~
(@]
7

A mais alta
liberdade de

i
i ) projeto

215x190

A
4

A RP* gera mais de duas vezes a forga de avanco da TP+ 050 (padrao do setor) nos mesmos requisitos de espago.
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Uma grande variedades de variantes e aplicacdes

O flange R é oferecido ndo somente para os redutores da série
RP, mas também esta disponivel com as seguintes redutores:
- NPR

- SP*R

- XP* R; XPC* R; XPK* R, PHG

- RP+; RPC*; RPK*; RPM*

Os destaques

- Os reduores planetéarios de alto desempenho estéo estabelecendo
novos padrées em termos de densidade de poténcia, rigidez,
torques transmissiveis e facilidade de instalagao

- Na versao de atuador RPM*, o servomotor atuado permanente-
mente com projeto especial extremamente compacto assegura a
maxima dinadmica e densidade de poténcia

- Redutores em angulo reto RPC*, RPK*, XPC* R e XPK* R s&o a
solugao perfeita para espago de instalagéo limitado. Diferentes
relagoes permitem uma adaptagao precisa a aplicagéo especifica

- As familias RP* e XP+ s&o otimizadas para os nossos pinhdes
RMW

- Mediante solicitagdo, variantes RP* também estao disponiveis
com furos roscados no flange de saida para a sua solucao individual

NPR SP+*R

RPM*

21
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Vocé tem a opcao

Nossos sistemas lineares preferidos ja oferecem a pré-selegao ideal de pinhdes
em termos de operagao suave, precisao de posicionamento e forca de avango
— correspondentes a redutor planetario e cremalheira. WITTENSTEIN alpha ofe-
rece uma grande selecao adicional de variantes diferentes. Caso seus requisitos
se estenderem além das capacidades oferecidas pelo sistema linear preferido,
cymex® 5 oferece a opgao de selecionar o pinhdo perfeito em um banco de dados
abrangente. Comegando com sua aplicagéo, vocé pode configurar um sistema
linear individual e otimizar a velocidade de avancgo, a forga de avanco e a rigidez.
Nossos engenheiros de vendas e consultores de aplicagao terdo grande satisfacao
em ajuda-lo a projetar seu sistema.

Todos os nossos pinh6es sao fornecidos montados em fabrica -
oferecendo os seguintes beneficios:

- Qualidade testada por inspecéo final 100 %

- Maxima qualidade e confiabilidade

- Calibragao perfeita da folga dos dentes entre o pinhao e a cremalheira
devido ao pinh&o alinhado e o ponto alto marcado (exceto RMK)

- Prevencao de fontes de erros potenciais e esforco de montagem reduzido

22



Visao geral das variantes de pinhao

RMK - pinhdao montado em eixo chavetado

- Dentes precisos com projeto ideal da geometria dos dentes

- Conexao colada/com assentamento a quente sem folga
com chaveta paralela como protegao de sobrecarga
assegura assentamento perfeito do pinhao durante toda
a vida util de servigo

- Variantes especificas da aplicagdo disponiveis
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RMS - pinhao montado em eixo estriado (DIN 5480)

- Dentes precisos com projeto ideal da geometria dos dentes

- conexao ajustada a forma entre o pinh&ao e o eixo de saida
do redutor planetario

- Projeto compacto

- Com ponto alto marcado

- Variantes especificas da aplicagdo disponiveis

RMF - pinhao montado em flange

- Geometria dos dentes de alta preciséo e com projeto ideal
para operacgao suave superior, alta preciséo de posiciona-
mento e transmiss&o de poténcia excepcional na aplicagao

- Adaptado para a série de redutores padrao com flange TP*
adaptado

- Alta velocidade de avang¢o com baixas velocidades de
entrada gracgas ao grande didmetro médio

- Conex&o pinhao/redutor compacta

- Com ponto alto marcado

- Variantes especificas da aplicagdo disponiveis

RMW - pinhdo montado na saida do sistema
- Geometria dos dentes de alta precisdo com projeto perfeito
para operagao suave maxima, alta precisdo de posiciona-
mento e as mais altas forgas de avango na aplicagao
- A conexao pinhao/redutor inovadora assegura:
- A mais alta rigidez linear por meio da Conexao direta dos
pinhdes com didmetro do circulo do passo de pequeno
- Maxima flexibilidade na selegao do pinhao
- Pinhdes rigidos com dimensdes ideais
- Projeto compacto do drive
- Com ponto alto marcado
- Variantes especificas das aplicagbes disponiveis

23



INIRA®: A revolucédo em instalagdo de cremalheira

INIRA® combina os nossos conceitos inovadores existentes para a montagem simples,
segura e eficiente de cremalheiras. Aperto INIRA®, ajuste INIRA® e pinagem INIRA® ja e
tornaram o processo de montagem muito mais rapido, preciso e ergonémico. Disponivel

para os sistemas lineares Advanced e Premium.

Aperto INIRA®: Simplesmente mais rapido e mais
ergondmico

Anteriormente era necessario enorme esforgo para prender as
cremalheiras nos suportes das maquinas usando parafusos
de aperto. O aperto INIRA® integra o dispositivo de aperto na
cremalheira. O aperto é conseguido de forma réapida e
econdmica usando uma luva de montagem que é conduzida
pela cabecga do parafuso de aperto.

Ajuste INIRA®: Simplesmente mais seguro e preciso

Em combinagédo com o aperto INIRA®, o ajuste INIRA® é a
solugao ideal para o ajuste perfeito da transigao entre dois
segmentos de cremalheira. Com a inovadora ferramenta de
ajuste, a transigdo pode ser ajustada com extrema segurancga
e precisao, precisa até o micron.

E Basta escanear o
codigo QR usando o
= smartphone e ter a
experiéncia do INIRA®
em agao.

E www.wittenstein-

alpha.com/INIRA

Pinagem INIRA®: Simplesmente melhor € mais
eficiente

O método usado anteriormente para pinagem de cremalheiras
era extremamente demorado. Orificios precisos devem ser
perfurados e as limalhas geradas devem ser cuidadosamente
removidas do conjunto. A pinagem INIRA® agora oferece uma
solugao completamente nova para a pinagem de cremalheiras
sem limalhas, o que reduz consideravelmente o tempo de
instalagédo (tempo gasto em cada cremalheira ~ 1 min).

Aperto INIRA® Ajuste INIRA®

Pinagem INIRA®




Temos a cremalheira apropriada para cada requisito — em todas as categorias de qualidade.

Ao desenvolver o conceito de sua maquina, € claro que vocé
precisara encontrar uma cremalheira adequada. Nés vamos
ajuda-lo a encontrar o caminho certo. Vocé pode selecionar
a cremalheira ideal para a sua aplicagdo, dependendo de
seus requisitos em termos de operagéo suave, precisdo de
posicionamento, for¢ca de avanco e facilidade de instalagao.

Nossas cremalheiras INIRA® sao as cremalheiras padrao

no formato Standard familiar dos sistemas lineares
Advanced e Premium.

LR
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Comparacao do tamanho dos dentes (DIN 867)

Nossos sistemas lineares preferidos da linha Value, Advanced
e Premium ja contém uma pré-selecdo de componentes
cujos parametros foram adaptados perfeitamente ao respectivo
sistema. Para atender os requisitos da sua cremalheira,
empregamos processos de producao adaptados com flexibili-
dade. Sem falar que todas as nossas cremalheiras passam por
um processo de endurecimento de superficie para atender os
exigentes requisitos das forgas de avango e garantir o maximo
desempenho do sistema durante toda a vida util de servigo
da cremalheira.

&
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WITTENSTEIN alpha Engineering Tools -
Varias formas de atingir os objetivos

O nosso portfélio de software ajuda-o a encontrar o redutor ideal

Vocé podera descarregar confortavelmente as folhas de dados dimensionais e os
dados CAD, escolher o redutor adequado de forma rapida e facil ou projetar com
precisao processos cinematicos complexos até o menor detalhe — as nossas solu-
¢des de software oferecem varias maneiras de escolher o redutor ideal e confiavel
para todos os eixos.

CAD POINT
— Your smart catalog

- Dados de desempenho, folha de dados
dimensionais e dados CAD de todos os
redutores

- Disponivel online, sem Login

- Documentagao clara da selegao

www.wittenstein-cad-point.com

cymex® select
— Best solution within seconds

- Seleg&o de produtos eficiente e
personalizavel em segundos

- As trés principais recomendacoes
de produtos para seus requisitos

- Disponivel online sem login

- Possibilidade de solicitar
orgamento de forma rapida e direta

cymex-select.wittenstein-group.com

cymex® 5
— Calculate on the Best

- Célculo detalhado da toda a cadeia de
acionamento

- Simulagdes precisas de movimentos e cargas

- Software para download para
dimensionamentos exigentes

www.wittenstein-cymex.com

|ru- i
g
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Suporte em cada estagio de interacao

Com o conceito de manutencao da WITTENSTEIN alpha, também estamos estabelecendo
novos padrées no campo de suporte ao cliente.

PROJETO

Oferecemos a metodologia correta
de dimensionamento para cada
necessidade, seja a facilidade de
download de dados CAD, o calculo
rapido e facil ou o dimensionamento
preciso do conjunto de acionamento.

Nossos especialistas de servigo
estdo felizes em oferecer o suporte
necessario em instalagao e inicializagao
de sistemas mecatrdénicos complexos,
garantindo a maxima disponibilidade
de sua fabrica.

A WITTENSTEIN alpha garante reparos
rapidos da mais alta qualidade e preciséo.
Além disso, forneceremos informagdes
sobre véarias medigdes, anadlises de
material e inspe¢des de monitoramento
de condigéo.

28
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Consulta

- Contato pessoal no local

- Célculos competentes para a aplicagéo
e dimensionamento da transmissao

Engenharia

Redutores do catalogo:

- Ferramentas de software avangadas para calculo pre-
Ciso, simulagao e andlise do conjunto de acionamento

- Otimizag&o da produtividade

Redutores especiais:

- Desenvolvimento e produgao de redutores
customizados

- Projeto e desenvolvimento de engrenagem

- Perguntas: sondergetriebe@wittenstein.de

CAD POINT

YOUR SMART CATALOG

cymex select

BEST SOLUTION WITHIN SECONDS

Entrega speedline®

Tel. +49 7931 493-10444

- Por favor entre em contato com a filial
WITTENSTEIN mais proxima

- Entrega da linha de produto padrdo em 24 ou 48
horas posto fabrica*

- Entregas rapidas de Ultima hora

Servico de coleta e devolucao

- Minimizagdo de paradas das maquinas

- Organizacao logistica profissional

- Reducgéao de riscos de transporte
Instrucoes de operacao e instalagcao

- Descrigao detalhada de como usar o produto
- Videos de instalagédo e montagem de motores

®
s
cymexs
. CALCULATE ON THE BEST
. WITTENSTEIN Service Portal
One gate. All support.
WITTENSTEIN Service Portal
- Acesso imediato a informagdes de produto

- Montagem e colocagé&o em funcionamento
rapida, por ex. através de videos tutoriais

Instalacao no local

- Instalagao profissional
- Integracao perfeita na aplicagao
- Introducéo a operacgéo da transmissao

* Tempo de entrega nao vinculativo dependendo da disponibilidade da peca

Linha direta de servico 24 horas
Tel. +49 7931 493-12900 (Disponivel na Alemanha)
Manutencao e inspecao
- Documentacgao referente a condigado
e expectativa de vida util
- Planilhas de manutengao especificas do cliente

Reparos
- Reparo para condigao nominal
- Resposta imediata em situagdes urgentes

Estatisticas do cymex®

- Coleta sistematica de dados de campo
- Calculos confiaveis (MTBF)

. WITTENSTEIN Service Portal
One gate. All support.

WITTENSTEIN Service Portal

- Processamento rapido de produtos de reposigao

- O parceiro de contato correto em caso de duvidas
- Servigos de manutencgao customizados

Modernizacao

- Remodelagao profissional
- Ensaios de compatibilidade confiaveis de solugdes existentes
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cynapse® — It's new. It's connective. The smart feature.

Os sistemas de acionamento cibertrénico, que podem coletar e comunicar informagdes de forma independente, sao um
pré-requisito fundamental para a lloT. A WITTENSTEIN alpha é o primeiro fabricante de componentes a disponibilizar
redutores inteligentes como padrao — redutores com cynapse®. Estes incluem um médulo sensor integrado que permite
a conectividade com a Industria 4.0.

=

cynapse® - o modo de funcionamento

Com a cynapse®, o redutor podera ser integrado em um
mundo digital de um modo simples. Para esse efeito, a
funcionalidade da cynapse® ¢ integrado no espago de
montagem existente, que é conectada através de uma
interface |0-Link. Isso significa que dados medidos
sobre o redutor tais com temperatura, vibracao,
tempo de operacgéo, aceleragdo e informacdes
especificas do produto podem ser acessados.

A cynapse® ganha o cliente com:

- Solugao de sensores integrada no
cynapse- espaco de montagem
- Conexao facil através da interface |0-Link
- Monitorizacao de valores limite do redutor
- Répida identificagdo do produto gragas a
placa de identificacao digital
L] L] [ ] |PC L]
° ° ° e Smart
+ SPS - *Gateway, e Seriiens
. . « Nuvem.
N N -
@ [e—rr] [e—rr] Conectividade 4.0
Reggr'a‘ Reggr'a' Heg;‘r'a‘ A cynapse® gera a "impresséo digital" eletronica dos

seus requisitos especificos em termos de desempenho,
eficiéncia, transparéncia e disponibilidade. O redutor
inteligente pode identificar e medir varidveis diretamente
do processo e do ambiente de utilizag&o, e transmiti-
las aos sistemas de nivel superior. Além disso, os
redutores com cynapse® podem comunicar com
aplicagdes em plataformas lloT e executar tarefas
inteligentes de monitoramento, gragas a suas
inteligentes funcgdes logicas integradas.

Redutor com Redutor com Redutor com
cynapse® cynapse® cynapse®
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Smart Services — 0 complemento ideal

Os Smart Services ampliam o escopo de fungdes do recurso cynapse®. As fungdes basicas incluem processamento, visualizagao e
andlise dos dados. O know-how que a WITTENSTEIN reuniu em mais de 40 anos de desenvolvimento de redutores planetarios de
baixa folga é utilizado juntamente com dados operacionais para calcular e exibir a condi¢cdo do redutor nos Smart Services.

As suas vantagens em um relance

Visualizagéo de dados operacionais

Integracao simples e facil

Determinagao e monitoramento de valores limite criticos
Detecgéao precoce de condi¢oes criticas

Prevencéo de custos de inatividade

Transparéncia para eixos de acionamento

cynapse® Connect

cynapse® Monitor

cynapse® Analyze

cynapse® Connect permite a integracéo e o encaminhamento de dados — um pré-requisito basico
para o monitoramento da condigao. O Smart Service disponibiliza dados coletados em um formato
estruturado. Ele pode obter estes dados de diferentes sistemas de origem via 10-Link ou OPC UA
e usa-los para servigos digitais da WITTENSTEIN. Como resultado, o cynapse® Connect reduz
consideravelmente o esforco de integracdo necessario de redutores inteligentes a respectiva
infraestrutura da maquina.

O monitor cynapse® é baseado no Smart Service cynapse® Connect e permite a avaliagéo e
visualizagdo simples de dados operacionais. Os fabricantes e empresas operadoras nao precisam
desenvolver suas proprias solugdes e poupam um esforgo consideravel de desenvolvimento. Ao
mesmo tempo, os dados do monitor cynapse® podem ser utilizados para monitorar os valores
limite de parametros selecionados. Assim é possivel detectar precocemente desvios e condigdes
criticas no comportamento dos redutores ou no respectivo fluxo de processos.

O cynapse® Analyze é um portfélio cada vez maior de ferramentas inteligentes que permitem analisar o
sistema de acionamento em tempo real. A combinagao de algoritmos inteligentes com o know-how técnico
da WITTENSTEIN alpha resulta em efeitos sinergéticos multiplos. As ferramentas de analise podem monitorar
simultaneamente varios locais da maquina e podem ser usadas em diferentes aplicagdes da maquina. Isto
permite detectar precocemente desvios mais complexos no processo da maquina ou no comportamento dos
componentes. Tempos de inatividade da maquina podem ser previstos antecipadamente, evitando altos
custos de paradas nao programadas de linha.
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inear Systems da WITTENSTEIN alpha -
eis flexiveis no segmento value



O sistema linear Value com NPR para uso em sistemas de corte
com plasma, sistemas de corte com jato de agua, maquinas
de corte com laser simples ou até mesmo maquinas de dobra-
mento de tubos com até 8.000 N /conjunto de acionamento.
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Sistema de corte com plasma

O sistema linear Value com NPR e NVS sdo usados em
porticos de automacao, robds de soldagem, robds para
pegar e colocar, 7 eixos etc.

com NPR

Robb de soldagem

com NVS
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O versatil flexivel no segmento value

O sistema linear Value esta adaptado a aplicagdes lineares no segmento value
com requisitos comparativamente baixos em termos de operagao suave,
preciséo de posicionamento e for¢ca de avango. O flange R do segmento
premium agora permite maior liberdade de projeto no segmento value.

Seus beneficios em detalhes

- Flange R integrado para projeto e
montagem simples

- Perfeitamente adaptado aos sistemas
Value Line

- Disponivel com rosca sem fim NVS

Value Linear System Forca de avanco max. Velocidade de avango max.
[N] [m/min]
com NPR VLS 2 1890 253
VLS 3 3220 342
VLS 4 4300 347
VLS 6 6150 400
VLS 8 8000 160 NPR

Forga de avanco e velocidade de avango dependentes da relagao
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ACELERACAO [m/s?]

Selecao rapida do sistema
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MASSA REMOVIVEL [kg]

35



Value Linear Systems visao geral

Nossos sistemas lineares preferidos sdo sempre compostos pela combinagao
perfeita de redutor planetario, pinhao, cremalheira e sistema de lubrificagéo.
Os sistemas s&o otimizados para alcangar a forga de avango, a velocidade
de avango, a rigidez e o grau de utilizagao dos componentes individuais.
Dependendo dos seus requisitos individuais, vocé tem a opgao de configurar
ainda mais os produtos por meio do cédigo do pedido. Para obter dimensiona-
mento e configuragdo detalhados dos produtos, recomendamos usar o cymex® 5.

Sistema pT:zent:té?':o Pinhao Cremalheira*
VLS 2 NPR 015S RMK 150-222-19L1-016 ZST 150-221-1000-R1
VLS 3 NPR 025S RMK 200-222-22L.1-022 ZST 200-221-1000-R1
VLS 4 NPR 035S RMK 200-222-26L1-032 ZST 200-221-1000-R1
VLS 6 NPR 035S RMS 300-323-20L1-032 ZST 300-221-1000-R1
VLS 8 NPR 045S RMS 300-323-20L1-040 ZST 300-221-1000-R1

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis
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Codigos de pedido

Redutor planetario*

1]
o
=
9
S
o
WP Rl[02 5[5 - WFG - [0 Zmetor]
IS o =
| o <©% o
Relagao* 8 29 s
ko] > Q5
Folga 8 5 g ac
Caracteristica 1 = Padréo IS ags § :
S = Padréo E S8 Ep
R = Flange N° de estagios i o E @ 3
1%} -~ ©
com furos 1 =1 estagio o} 20 T <
longitudinais 2 = 2 estéagios -§ 2 é g3
Diametro da T g5 & £ »
bucha bipartida ke 3 ; 52 £
Tipo de produto Tamanho de aperto* Kol o 3SE @
[} » 0 £ O >
NP 005 - 045 g o < = )
NPL / NPS / NPR 015 - 045 @ g % '2 2 s
NPK 005 - 045 Tipo de saida @ 3 s B9 £
NPLK / NPSK /NPRK 015 - 045 1 = Eixo com chaveta IS 82 % g o
NVS 040 - 063 Modelo do redutor 2 = Eixo estriado g ‘§ ; ] % §
planetario (DIN 5480) (nao CEL EC o ©
F = Padréo disponivel para NP) S k<] é < _g
A = HIGH TORQUE 2 = s §E
(ndo disponivel para g 5 2%
NP 005 & NVS) [E] 2¢ as

Cremalheira

zs 7 [20 0of -[2][2J[1] - [1 0 0 of - [RI[1][]
Tipo Médulo Forca de Sentido
ZST = 150 = 1,56 mm avanco do flanco
Cremalheira 200 = 2 mm 4 =Level 4 Comprimento
300 =3 mm 3 =Level 3 [mm]
400 = 4 mm 2 =Level 2 500* Angulo de =
1=Level 1 1000 inclinagao €
o [ap)
Precisdo de 2000 19,5283 2
posicionamento i <
4 = Level 4 padréo dos furos )
— >
3= Level 3 -=125mm 3
2 =Level 2 =
1 = Level 1 :
Operacgao suave
4 =level 4
3 = Level 3
2 =Level 2
1 =Level 1
Pinhéao
(R M K| [20 0] - [2][2][2] - [2 2][L][i] - [o 2 2] -[o 2 of
Médulo Forca de Sentido I, distancia
150 =1,5mm avango do flanco
200 =2 mm 4 = Level 4
300 =3 mm 3 =Level 3
400 = 4 mm 2 =Level 2 Angulo de
Precisio de inclinagao 19,5283°
posicionamento
Tipo de produto 4 =level 4 RMK: Diametro do furo [mm]
RMK = pinhdo montado em 3 =Level 3 RMS: diametro de referéncia do
eixo chavetado 2 =Level 2 encaixe estriado [mm]
RMS = pinh&do montado em

eixo estriado Operacgao suave Numero de
4 =Level 4 dentes
3 =Level 3
2 =Level 2
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Value Linear System VLS 2 com NPR

Redutor planetario NPR 015 MF com modulo de cremalheira 1.5 e pinhao RMK mddulo 1.5

Sistema Forga de avango max. " F,; 1890 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 253 m/min 79 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 12/15/16/20/25/28/30/32/35/

40/50/64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

9/11/14/16/19 mm

8/9/11/14 mm

Designagao NPR 015S-MF1-_ _ _-1_ _ NPR 015S-MF2-_ _ _-1_ _
Pinhao Médulo m 1,5 mm

Numero de dentes z 19

Diametro primitivo d 30,239 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMK 150-222-19L1-016-022
Cremalheira Médulo m 1,5 mm

Comprimento C (opg¢des) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 150-221-1000-R1
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 150-PU -24L.1-020-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 150-PU -24R1-020-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP | NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremalheira*
entre eixos NPR 015S 0158 NPRK 015S | 015S 040
Designacao [mdm] [X] i n:\m] ﬁ\zﬁ [l\zﬂ ﬁ\zﬁ [l\zﬂ ﬁ\?ﬁ Designacao

RMK 150-222-19L1-016-022 | 30,239 0,3 33,070 1890 1290 1890 1290 1890 ZST 150-221-1000-R1
RMK 200-222-18L1-016-019 | 38,197 0,4 41,899 2080 1330 2080 1330 2230 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-18L1-016-021 " | 38,197 0,4 41,899 2070 1300 2070 1300 2230 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-15L1-016 31,831 0,5 38,916 2240 - 2240 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-16L1-016 33,953 0,5 39,977 2220 - 2220 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-18L1-016 38,197 0,4 41,899 2080 - 2080 - - ZST 200-221-1000-R1

 sem contorno saliente no fim do pinhao

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo
A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,, = Maxima for¢a de avango dependendo da relagé@o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]

até 14 4 (C) diametros
das buchas bipartidas

de aperto

até 19 4 (E) diametros
das buchas bipartidas

de aperto

até 11 4 (B) diametros
das buchas bipartidas

de aperto

até 14 4 (C) diametro
das buchas bipartidas

de aperto

(28,7)

86 (bx)

7
24,1)

(28,7)

66 (bx)

g

Z
241)

)

(28,7)
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241)
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e
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gl | =
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= T 8|
£ f N
&
® H = = o
&z =2
N | E— - 2 g é‘
H S s
L
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3
=
3
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13,5min. 215
85 2 N_,2
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=
=
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31 IS
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P - S |
O =
3
=
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(974min) 3 54,1
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Dimensées nao tolerados sdo dimensdes nominais

\
/an

WITTENSTEIN

O70min. 3

M3

O90min. 3

M3
15,

9

O50min. 3
ME)

RN

ey,

O70nin. 3
ME]

alpha

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em

contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 3 com NPR

Redutor planetario NPR 025 MF com modulo de cremalheira 2 € pinhdo RMK mddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 3220 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 342 m/min 130 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/ 40/50/64/70/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 14/16/19/24 /28 mm 9/11/14/16/19 mm
Designagao NPR 025S-MF1-_ _ _-1_ _ NPR 025S-MF2-_ _ _-1_ _
Pinhao Médulo m 2 mm
Numero de dentes z 22
Diametro primitivo d 46,686 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,2
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMK 200-222-22L.1-022-020
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 200-221-1000-R1
Sistema de Conjynto consistind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP |NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremalheira*
entre eixos NPR 025S 025S | NPRK 025S | 025S 050
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | ] (mm] IN] N IN] IN] IN] onae

RMK 200-222-221.1-022-020 46,686 0,2 45,743 3220 2350 3220 2340 3530 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-221.1-022-029 " | 46,686 0,2 45,743 2850 2020 2850 2020 3530 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-18L1-022 38,197 0,4 41,899 3430 - 3430 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 3250 - 3250 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 0,4 46,143 3220 - 3220 - - ZST 200-221-1000-R1

 sem contorno saliente no fim do pinhao
d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,; = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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das buchas bipartidas
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O didmetro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 4 com NPR

Redutor planetario NPR 035 MF com modulo de cremalheira 2 € pinhdo RMK mddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 4300 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 347 m/min 135 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/40/50/64/70/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24/28/32/38mm 14/16/19/24 /28 mm
Designagao NPR 035S-MF1-_ _ _-1__ NPR 035S-MF2-_ _ _-1_ _
Pinhao Médulo m 2 mm
Numero de dentes z 26
Diametro primitivo d 55,174 mm
Fator de corregéo do perfil x 0
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMK 200-222-26L.1-032-021
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 200-221-1000-R1
Sistema de Conjynto consistind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP |NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremalheira*
entre eixos NPR 035S 035S | NPRK035S | 035S 063
. - d X A F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | ] (mm] IN] N IN] IN] IN] onae

RMK 200-222-26L1-032-021 55,174 0 49,587 4300 4300 4300 4300 4300 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-26L1-032-053 " | 55,174 0 49,587 4250 3340 4250 3340 4300 ZST 200-221-1000-R2
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-25L1-032 53,052 0,4 49,326 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1

 sem contorno saliente no fim do pinhao
d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,; = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensées nao tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 6 com NPR

Redutor planetario NPR 035 MF com modulo de cremalheira 3 € pinhdo RMS mdédulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 6150 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 400 m/min 156 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/40/50/64/70/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24/28/32/38mm 14/16/19/24 /28 mm
Designagao NPR 035S-MF1-__ _-2_ _ NPR 035S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 3 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMS 300-323-20L1-032
Cremalheira Médulo m 3mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 300-221-1000-R1
Sistema de Conjynto consistind? em | Cremalheira LMT 300-PU -18L.1-030-1
ERificavEch Z'g&?;ﬁ;wmcaqao Pinhio LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP 035S NPS/ NPL/ NP 035S Cremalheira*
entre eixos NPR 035S NPR 035S
. ~ d X A F, F, . -
Designacéo 21 21 21 21 Designacéo
onae mml | ] (mm] IN] IN] N] N onae
RMK 200-222-26L1-032-021 55,174 0 49,587 4300 4300 4300 4300 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-25L1-032 53,052 0,4 49,326 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 300-323-20L1-032 63,662 0,4 59,031 6150 - 6150 - ZST 300-221-1000-R1

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensées nao tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.

Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.
3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 8 com NPR

Redutor planetario NPR 045 MF com modulo de cremalheira 3 € pinhdo RMS mdédulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 8000 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 160 m/min 48 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 5/8/10 25/32/50/64/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 38 mm 19/24/28/32/38 mm
Designacao NPR 045S-MF1-_ _ _-2_ _ NPR 045S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Moédulo m 3 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Fator de correcéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designagao RMS 300-323-20L1-040
Cremalheira Moédulo m 3 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacgéao ZST 300-221-1000-R1
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
Lbaticsea b Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP 045S | NPSK/ NPLK/ | NPK 045S Cremalheira*
entre eixos NPR 045S NPRK 045S
. - d X A F, F, F, o ~
Designacéo 21 21 21 21 Designacéo
onae mml | ] (mm] IN] IN] N] N onae
RMK 300-222-241.1-040-035 76,394 0 64,197 8000 7450 8000 7450 ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-24L.1-040 76,394 0,4 65,397 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear Systems da WITTENSTEIN alpha -
desempenho surpreendente no segmento advanced




Sistemas lineares Advanced — a solugao perfeita para acionamentos de avango
lineares para praticamente qualquer aplicagao de automagao, trabalho em
madeira e maquina-ferramenta

O sistema linear Advanced com SP* e versdes em angulo
reto associadas € usado predominantemente como acio-
namento Unico dentro de uma faixa de até 12.500 N/drive.

Maquina para trabalho em madeira

O sistema linear Advanced com TP* ou TP* HIGH TORQUE
e versdes em angulo reto associadas é usado como a
cionamento Unico ou conjunto mestre/escravo em uma
faixa de até 21.000 N/drive.
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Desempenho surpreendente no segmento advanced

Esses sistemas estéo adaptados para aplicacdes com médias
a altas demandas em termos de operacé&o suave, precisao
de posicionamento e forga de avango. Como resultado,
também atendem requisitos estatutarios mais exigentes com
relagéo a seguranca da maquina. Diferentes versdes de redutor
planetario e opgdes como HIGH TORQUE ou HIGH SPEED
podem ser selecionadas para escolher o melhor sistema para
a aplicacao.

Seus beneficios

- Sistemas lineares perfeitamente adaptados
disponiveis com redutor planetario, em angulo
reto e rosca sem fim ou como servo-atuador

- Opcionalmente com INIRA®

- Grande faixa de configuragéo individual devido
a numerosas combinagoes de pinhao/redutor

planetario
Advanced Linear System Forca de avangco max. Velocidade de avan¢o max.
[N] [m/min]
com SP* ALS 2 2230 250
ALS 3 3250 300
ALS 6 6040 281
ALS 8 8600 333
ALS 12 12500 400
com MF ALS 1 1370 325
™ ALS 2 2500 412
ALS 3 3600 367
ALS 12 11800 438
ALS 20 19700 570
MA ALS 4 4200 45
ALS 11 10900 57
ALS 21 21000 68

TP+ MA

Forga de avanco e velocidade de avango dependentes da relagao
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Selecao rapida do sistema
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Advanced Linear Systems visao geral

Nossos sistemas lineares preferidos sdo sempre compostos pela combinagao
perfeita de redutor planetario, pinhdo, cremalheira e sistema de lubrificagédo. Os
sistemas séo otimizados para alcangar a forga de avancgo, a velocidade de avanco,
a rigidez e o grau de utilizagado dos componentes individuais. Dependendo dos
seus requisitos individuais, vocé tem a opgao de configurar ainda mais os produtos por
meio do codigo do pedido. Para obter dimensionamento e configuragao detalhados
dos produtos, recomendamos usar o cymex® 5.

Sistema Redutor planetario Pinhao Cremalheira*
ALS 2 SP+ 060R RMS 200-323-15L1-016 ZST 200-332-1000-R1
ALS 3 SP+ 075R RMS 200-323-18L1-022 ZST 200-332-1000-R1
ALS 6 SP+ 100R RMS 200-323-23L.1-032 ZST 200-333-1000-R1
ALS 8 SP* 140R RMS 300-323-20L1-040 ZST 300-332-1000-R1

ALS 12 SP+ 180 RMS 400-323-20L1-055 ZST 400-332-1000-R1
ALS 1 TP+ 004 MF RMF 200-443-26L.1-031-8xM5 ZST 200-332-1000-R1
ALS 2 TP+ 010 MF RMF 200-443-33L1-050-8xM6 ZST 200-332-1000-R1
ALS 3 TP+ 025 MF RMF 200-443-40L1-063-12xM6 ZST 200-332-1000-R1

ALS 12 TP+ 050 MF RMF 300-443-35L.1-080-12xM8 ZST 300-333-1000-R1

ALS 20 TP+ 110 MF RMF 400-443-38L1-125-12xM10 ZST 400-334-1000-R11
ALS 4 TP+ 025 MA RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-332-1000-R1

ALS 11 TP+ 050 MA RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-333-1000-R1

ALS 21 TP+ 110 MA RMW 400-444-20L1-073 ZST 400-334-1000-R11

* Qutras opc¢oes de comprimento disponiveis




Caodigos de pedido

Redutor planetario*
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| s 93
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Cremalheira 300 =3 mm 4 = Level 4 Comprimento Comprimento do parafuso [mm)]
400 =4 mm 3 =Level 3 [mm] Aperto INIRA®* ©
500 = 5 mm 2= Level 2 500* Angulo de §
600 =6 mm 1=Level 1 1000 inclinagao fol]
800 = 8 mm Precisio de 2000 19,5283° Gl
posicionamento % *Gc:
4 = Level 4 Padréao dos furos o £
3 =Level 3 _=125mm gam
2 =Llevel 2 1=625mm g g-g c
1 = Level 1 3 = 62,5 mm (ajuste/pinagem INIRA®) Sa 5 E
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600 = 6 mm Precisio de inclinagao 19,5283°
800 =8 mm posiciona-
Tipo de produto mento Diametro da interface [mm]
RMS = pinhdo montado 4 = Level 4
em eixo estriado 3=Level 3
RMF = pinh&o montado 2=Level2
em flange Operagao suave Numero de
RMW = pinhdo montado 4 = Level 4 dentes
em interface de 3= Level 3
soldagem 2 =level 2
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Advanced Linear System ALS 2 com SP*

Redutor planetario SP* 060R MF com mddulo de cremalheira 2 € pinhao RMK maddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 2230 N

Velocidade de avango méax. 2 v_. 250 m/min 53 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2

Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto 11/14/19 mm 11/14 mm

Designagao SP 060R-MF1-__ _-2_ _ SP 060R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 15

Diametro primitivo d 31,831 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,5

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMS 200-323-15L1-016
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de si

stema alternativas

Pinhao Distancia SP* 060R PBG 1 SK* 060S | SPC* 060S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, ’ -
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMK 200-222-18L1-016-019 38,197 0,4 41,899 2210 2210 1870 2210 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-15L1-016 31,831 0,5 38,916 2230 2230 2180 2230 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-16L1-016 33,953 0,5 39,977 2230 2230 2080 2230 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-18L1-016 38,197 0,4 41,899 2210 2210 1870 2210 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

do pinhao e a superficie traseira da cremalheira

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 3 com SP*

Redutor planetario SP* 075R MF com modulo de cremalheira 2 € pinhdao RMK modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 3250 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 300 m/min 64 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

14/19/24 mm

11/14/19 mm

Designagao SP 075R-MF1-__ _-2_ _ SP 075R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 18

Diametro primitivo d 38,197 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMS 200-323-18L1-022
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+ 075R PBG 2 SK* 075S | SPC* 075S | SPK* 075S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae

RMK 200-222-221.1-022-020 |46,686| 0,2 45,743 3230 3230 3380 3230 3250 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-18L1-022 38,197 | 0,4 41,899 3250 3250 3390 3250 3280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 3240 3240 3400 3250 3280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 | 0,4 46,143 3230 3230 3380 3230 3250 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis

56




(188,6min) 3

\
/an

Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais
Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor
2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.

3 As dimensdes dependem do motor
4 O diametro menor do eixo do motor € compensado

por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.
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Advanced Linear System ALS 6 com SP*

Redutor planetario SP* 100R MF com modulo de cremalheira 2 € pinhao RMK modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 6040 N
Velocidade de avango max. 2 v, 281 m/min 62 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

19/24/28/38 mm

14/19/24 /28 mm

Designagao SP 100R-MF1-__ _-2_ _ SP 100R-MF2-__ _-2_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 23

Diametro primitivo d 48,808 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMS 200-323-23L1-032
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+ 100R PBG 3 SK* 100S | SPC* 100S | SPK* 100S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae
RMK 200-222-26L.1-032-021 | 55,174 0 49,587 6000 6000 5350 6000 6000 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-23L1-032 48,808 | 0,4 47,204 6040 6040 5350 6040 6040 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-25L.1-032 53,052 | 0,4 49,326 6020 6020 5350 6020 6020 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-27L.1-032 57,296 | 0,3 51,248 6000 6000 5350 6000 6000 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensoes nao tolerados sdo dimensdes nominais
Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor
2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.

3 As dimensdes dependem do motor
4 O diametro menor do eixo do motor € compensado

por uma bucha com espessura minima de 1 mm

B

Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.
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Advanced Linear System ALS 8 com SP*

Redutor planetario SP* 140R MF com modulo de cremalheira 3 e pinhao RMK maodulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 8600 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 333 m/min 75 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

24/32/38/48 mm

19/24 /38 mm

Designagao SP 140R-MF1-__ _-2_ _ SP 140R-MF2-__ _-2_ _
Pinhao Médulo m 3 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMS 300-323-20L1-040
Cremalheira Médulo m 3mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 300-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
RRificacss Z'Z&iopi?;wmcagao Pinhdo LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios

2 Calculo com a relagao mais ba

ixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+*140R | SK*140S | SPC* 140S | SPK* 140S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, ’ -
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMK 300-222-241.1-040-035 76,394 0 64,197 8550 8340 8550 8520 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 8600 8380 8600 8600 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 8590 8360 8590 8540 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-24L.1-040 76,394 0,4 65,397 8550 8340 8550 8520 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pin

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

hao e a superficie traseira da cremalheira

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimens6es dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 12 com SP*

Redutor planetario SP* 180 MF com mddulo de cremalheira 4 e pinhao RMK mddulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 12500 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 400 m/min 83 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

38/48 /55 mm 24/32/38/48 mm

Designagao SP 180S-MF1-_ _ _-2_ _ SP 180S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 4 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 84,883 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMS 400-323-20L1-055
Cremalheira Médulo m 4 mm

Comprimento C (opgdes)

1000 mm (2000 mm, 493 mm)

Angulo de avanco B

19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 400-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de lubrifi- C‘onjl.mto cons.isltind? em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
S ach Z'g&iopifam”ﬂcagao Pinhio LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubrificador 125 cm?® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+ 180S SK*180S | SPC* 180S | SPK* 180S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, F, ’ ~
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMS 400-323-20L1-055 84,883 0,4 79,041 12500 13100 12500 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo
A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 1 com TP*

Redutor planetario TP+ 004 MF com maodulo de cremalheira 2 e pinhao RMF modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 1370 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 325 m/min 81 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 11/14/19 mm 11/14 mm
Designagao TP 004S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 004S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 2 mm
Numero de dentes z 26
Diametro primitivo d 55,174 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMF 200-443-26L.1-031-8xM5
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjynto consigtind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'g&iopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 004S PAG 1 TK*004S | TPC* 004S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, F, ’ ~
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMF 200-443-26L1-031-8xM5 | 55,174 0,4 50,387 1370 1370 1300 1370 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo
A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 2 com TP*

Redutor planetario TP+ 010 MF com maddulo de cremalheira 2 e pinhao RMF modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 2500 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 412 m/min 103 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/

50/61/64/70/91/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

14/19/24 mm

11/14/19 mm

Designagao TP 010S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 010S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 33

Diametro primitivo d 70,028 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMF 200-443-33L1-050-8xM6
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 010S PAG 2 TK* 010S | TPK* 010S | TPC* 010S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae
RMF 200-443-29L.1-050-8xM6 | 61,540 | 0,3 53,370 2290 2290 3030 2290 2290 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-33L1-050-8xM6 | 70,028 | 0,3 57,614 2500 2500 2380 2500 2500 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-37L1-050-8xM6 | 78,517 | 0,3 61,858 2470 2470 2120 2470 2470 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 2280 2280 - 2280 2280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimens6es dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 3 com TP*

Redutor planetario TP+ 025 MF com maddulo de cremalheira 2 e pinhao RMF modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 3600 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 367 m/min 125 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/

50/61/64/70/91/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

19/24/28/38 mm

14/19/24 mm

Designagao TP 025S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 025S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 40

Diametro primitivo d 84,883 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMF 200-443-40L1-063-12xM6
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
Rienficacacs Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 0258 PAG 3 TK* 0258 | TPK* 025S | TPC* 025S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, . =
Designacao 21 21 21 o1 2T Designacao
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae
RMF 200-443-35L1-063-12xM6 | 74,272 | 0,3 59,736 3330 3330 4300 3330 3330 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-40L1-063-12xM6 | 84,883 | 0,3 65,041 3600 3600 3990 3600 3600 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-45L.1-063-12xM6 | 95,493 | 0,22 70,187 3580 3580 3540 3580 3580 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 3370 3370 - 3370 3370 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 | 0,4 59,031 3220 3220 - 3220 3220 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex* — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 12 com TP*

Redutor planetario TP+ 050 MF com maddulo de cremalheira 3 e pinhdo RMF mddulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 11800 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 438 m/min 137 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/

50/61/64/70/91/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

24/32/38/48 mm

19/24 /38 mm

Designagao TP 050S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 050S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 3 mm

Numero de dentes z 35

Diametro primitivo d 111,409 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMF 300-443-35L1-080-12xM8
Cremalheira Médulo m 3

Comprimento C (opg¢des)

1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B

19,5283° (lado direito)

Sistema de lubrifi-
cacgao ¥

Designacao ZST 300-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
pinhao de lubrificagado
e eixo para Pinh&o LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 050S | TK*050S | TPK*050S | TPC* 050S Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI NI IN] NI gnae
RMF 300-443-31L1-080-12xM8 | 98,676 0,3 76,238 10600 7250 10600 10600 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 300-443-35L.1-080-12xM8 | 111,409 0,3 82,604 11800 6450 11800 11800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 300-443-40L1-080-12xM8 | 127,324 0,3 90,562 11100 5600 11100 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10900 - 10900 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 10350 - 10350 10350 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 20 com TP*

Redutor planetario TP+ 110 MF com maddulo de cremalheira 4 e pinhdo RMF mddulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 19700 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 570 m/min 178 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 38/48/55mm 24/32/38/48 mm
Designagao TP 110S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 110S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 4 mm
Numero de dentes z 38
Diametro primitivo d 161,277 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,25
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designagao RMF 400-443-38L1-125-12xM10
Cremalheira Médulo m 4 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm, 493 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 400-334-1000-R15; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP* 110S TPK* 110S TPC* 110S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 Designagéo
onae [mm] [l mm] IN] IN] IN] gnae
RMF 400-443-38L1-125-12xM10| 161,277 0,25 116,639 19700 19700 19700 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 21000 21000 21000 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 20000 20000 20000 ZST 500-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

9 As dimensbes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 4 com TP* MA

Redutor planetario TP+ 025 MA com maddulo de cremalheira 2 e pinhao RMW mddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 4200 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 45 m/min 15 m/min
Redutor planetario N° de estagios 2 3
Relagdes i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24 mm 19 mm
Designacao TP 025S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 025S-MA3-_ _ _-3__
Pinhao Moédulo m 2 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 42,441 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 200-444-20L1-037
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltindia em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP* 0258 TPM+ 025 TPK* 025S Cremalheira*
entre eixos HIGH TORQUE | HIGH TORQUE | HIGH TORQUE
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 Designacgéo
onae [mm] [l mm] IN] IN] IN] gnae
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 4200 4200 4200 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 4050 4050 4050 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-40L1-063-12xM8 | 84,883 0,3 65,041 4500 4500 4500 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Qutras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes nao tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 11 com TP* MA

Redutor planetario TP+ 050 MA com mddulo de cremalheira 3 e pinhdo RMW mddulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 10900 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 57 m/min 19 m/min
Redutor planetario N° de estagios 2 3
Relagdes i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 24 /38 mm 24 mm
Designacao TP 050S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 050S-MA3-_ _ _-3__
Pinhao Moédulo m 3 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 300-444-20L1-055
Cremalheira Moédulo m 3 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 300-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltind? em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP* 050S TPM+ 050 TPK* 050S Cremalheira*
entre eixos HIGH TORQUE | HIGH TORQUE | HIGH TORQUE
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 Designacgéo
onae [mm] [l mm] IN] IN] IN] gnae
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10900 10900 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 10300 10300 10300 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 300-443-35L.1-080-12xM10| 111,409 0,3 82,604 11800 11800 11800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 300-443-40L1-080-12xM10| 127,324 0,3 90,562 11700 11700 11700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 21 com TP+ MA

Redutor planetario TP+ 110 MA com maddulo de cremalheira 4 e pinhdo RMW mddulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 21000 N

Velocidade de avango méax. 2 v_. 68 m/min 23 m/min
Redutor planetario N° de estagios 2 3

Relagdes i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro da bucha bipartida de aperto 38/48 mm 38 mm

Designacao TP 110S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 110S-MA3-_ _ _-3__
Pinhao Médulo m 4 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 84,883 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,2

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 400-444-20L1-073
Cremalheira Médulo m 4 mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm, 493 mm)

Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)

Designacao ZST 400-332-1000-R15; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltindia em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 400-PU -18R1-040-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP* 110S TPM* 110 TPK* 110S Cremalheira*
entre eixos HIGH TORQUE | HIGH TORQUE | HIGH TORQUE
(anaca d x A F, F F, N
Designacéo 21 21 21 Designacgéo
onae [mm] [l mm] IN] IN] IN] gnae
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 21000 21000 21000 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 20000 20000 20000 ZST 500-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 400-443-40L1-125-12xM12| 169,766 0 119,883 21700 21700 21700 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear Systems
da WITTENSTEIN alpha -
Perfeicao na aplicacao



Sistemas lineares Premium — a solugéo perfeita para acionamentos de avango
lineares e maquinas-ferramentas e solu¢des de automacéao altamente dindmicas

O sistema linear Premium com XP* e versbes de servo-atuador
e em angulo reto associadas é usado predominantemente como
acionamento Unico dentro de uma faixa de até 10.700 N/drive.

plataforma laser

O sistema linear Premium com RP* e versdes de servo-
atuador e redutor angular é usado principalmente em uma
configuragao mestre/escravo conectada eletricamente em
maquina-ferramenta, permitindo forgas de avango de até
113.000 N/drive.

Fresadora portal

Premium Linear
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Nevas dimensoes em desempenho

Com o sistema linear Premium, o desempenho do sistema cremalheira e pinhao
atinge uma nova dimenséo. Enquanto outros ainda estdo ocupados adaptando
solugdes existentes, a WITTENSTEIN alpha permanece varias etapas adiante
com os novos sistemas lineares melhorados. Os inovadores sistemas lineares
Premium sao usados em aplicagdes em que 0s requisitos individuais excedem
em muito o que era possivel antes. Em comparagéo com o padrdo de mercado,
0s dados foram melhorados em 150% em média.

Seus beneficios em comparagéo

com o padrao de mercado

150 % Forca de avanco maior
100 % Densidade de energia mais alta
50 % Maior confiabilidade do sistema
50 % Menos esforco de montagem
15 % Maior precisao de posicionamento
Premium Linear System Forca de avango max. Velocidade de avanco max.
[N] [m/min]
com XP* PLS 5 5450 333
PLS 8 8350 244
PLS 11 10700 333
com RP* PLS 10 9750 133
PLS 13 12900 200
PLS 20 20300 250
PLS 22 22300 104
PLS 36 36100 112
PLS 47 47000 135
PLS 75 75000 91
PLS 112 112000 111

Forga de avanco e velocidade de avango dependentes da relagao
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Premium Linear Systems visao geral

Nossos sistemas lineares preferidos sdo sempre compostos pela combinacao
perfeita de redutor planetario, pinhdo, cremalheira e sistema de lubrificagéo. Os
sistemas sao otimizados para alcancgar a forga de avancgo, a velocidade de avanco,
a rigidez e o grau de utilizacao dos componentes individuais. Dependendo dos
seus requisitos individuais, vocé tem a opgao de configurar ainda mais os produtos por
meio do codigo do pedido. Para obter dimensionamento e configuragao detalhados
dos produtos, recomendamos usar o cymex® 5.

PLS 5 XP+ 020R RMW 200-444-20L1-033 ZST 200-333-1000-R1
PLS 8 XP+ 030R RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-334-1000-R1
PLS 11 XP* 040R RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-333-1000-R1
PLS 10 RP+030S RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-334-1000-R11
PLS 13 RP+030S RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-334-1000-R11
PLS 20 RP*040S RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-334-1000-R11
PLS 22 RP* 040S RMW 400-444-20L1-073 ZST 400-334-1000-R11
PLS 36 RP*050S RMW 400-444-24L.1-089 ZST 400-334-1000-R11
PLS 47 RP* 050S RMW 500-444-23L1-106 ZST 500-334-1000-R11
PLS 75 RP* 060S RMW 600-444-23L1-128 ZST 600-334-1000-R11

PLS 112 RP* 080S RMW 800-444-21L1-156 ZST 800-334-960-R11

* Outras opc¢oes de comprimento disponiveis
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Caodigos de pedido

Redutor planetario*

dinais (XPC* 2 = 2 estagios
/ XPK*) 3 = 3 estagios Diametro da
(RP+; XPC+ / XPK*, | bucha bipartida

Tipo de Tamanho RPC* / RPK*) de aperto*
produto 020 - 040 4 = 4 estagios (RPK¥)
XP* 030 - 080
RP+ 020 - 040 Tipo de saida
XPK* 040 - 080 2 = Eixo estriado (DIN 5480)
RPK* 020 - 040 Modelo redutor planetario (XPC* / XPK*)
XPC* 040 - 080 F = Standard (RP+ 040/050 3 = Saida do sistema (XPC* /
RPC* MF1; XP*) XPK*)

(x P|] [0 2 of[R] - m|[F][1] - [5] - [3][E]
|

Cremalheira

[z s T
Tipo Médulo
ZST = 200 =2 mm
Cremalheira 300 = 3 mm
400 = 4 mm
500 =5 mm
600 = 6 mm
800 = 8 mm
Pinhao
[R M W| (2 0 0]
Médulo
200 =2 mm
300 =3 mm
400 = 4 mm
500 =5 mm
600 = 6 mm
800 = 8 mm

Tipo de produto

RMS =

RMW =

pinhao montado em
eixo estriado

pinh&do montado em
interface de soldagem

Caracteristica

S = Padrao

R = Flange com
furos longitu-

Relagao* |
Folga

N° de estagios
1 =1 estagio

A = HIGH TORQUE (RP~)

Forca de Sentido
avanco do flanco

[1] [/ motor**]

1 = Padrao
0 = Reduzido (MF)

@ Os componentes com fonte em cinza ndo podem ser selecionados

2 0 of - [3][3][8] - [1 000 - [RI[][] - [30]

4 = Level 4 Comprimento [mm] Comprimento do parafuso
3 = Level 3 500" [mm]
2 = Level 2 1000 Angulo de Aperto INIRA®*
1 =Level 1 inclinacao
Precisao de 19,5283°
posicionamento L
4 = Level 4 Padrao dos furos
3=Level 3 _ =125 mm
2 =Level 2 1=625mm ) i
1 = Level 1 3 = 62,5 mm (pinagem, ajuste INIRA®)
Operacéo 4 =125 mm (pinagem, ajuste INIRA®)
suave 5 =125 mm (Mdédulo 4mm, parafuso M10)
C = 62,5 mm (aperto, pinagem, ajuste INIRA®)
4 =Level 4 D = 125 mm (aperto, pinagem, ajuste INIRA®)
3 =Level 3 ’ ’
2 =Level 2
1 =Level 1

- [a][a][4] - [2 of [L][1] - [0 3 3]

| |
Forca de Sentido
avanco do flanco
4 =Level 4
3 =Level 3
2 =Level 2 Inclinacao
Precisdo de angulo 19,5283°
posiciona-
mento
4 =level 4
3=Level 3
2 =Level 2
Operacao Nidmero de dentes
suave
4 = Level 4
3 =Level 3
2 =Level 2

Diametro da interface [mm]

* Mais informagdes sobre os redutores podem ser obtidas nos respectivos

catélogos, online em www.wittenstein.com.br ou mediante solicitagao

* Consulte a pagina 134 para obter uma

** Designagao completa do motor requerida somente para

| dos comprimentos de

parafuso disponiveis
* Mddulo 4, 493 mm

visdo geral

determinar as pegas de montagem redutor planetario
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Premium Linear System PLS 5 com XP*

Redutor planetario XP+ 020R MF com mddulo de cremalheira 2 e pinhao RMW maodulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 5450 N

Velocidade de avango méax. 2 v_. 333 m/min 71 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2

Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto 14 /24 mm 11/19 mm

Designagao XP 020R-MF1-_ _ _-3_ _ XP 020R-MF2-_ _ _-3_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 200-444-20L1-033
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-333-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia XP+ 020R PHG 2R | XPC* 020R | XPK* 020R Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI NI IN] NI gnae
RMW 200-444-20L1-033 42,441 0,4 44,021 5450 5450 5450 5450 ZST 200-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-18L1-022 38,197 0,4 41,899 5400 5400 5400 5400 ZST 200-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 5300 5300 5300 5300 ZST 200-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 0,4 46,143 5100 5100 5100 5100 ZST 200-333-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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WITTENSTEIN | alpha

Diametro do eixo do motor [mm]

3891 ws

(219), snax? 2 090min. ¥

M6(2) ., @ 51(x 23min 2 56 M3
| 68 N
1.
N
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% 9
N

oo

maior que 14 (C) até

19 4 (E) diametros
s

@ 19F1 0L

110
S
te

10
|
T
T
B L2441
@ 183
@ 15¢6x10

(38.4)

das buchas bipartidas

07 [l
F
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s N
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18 1 % <

95h7 33min. 622 52,15 5

(95.2min) 3 59,35 3
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u___E’

® F S| o & [ 1t
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A4 \\VVVVMVVV\,MV\VV m — % 77 .
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2 L Ladls
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(389) 405
79 Jamax 2 bl O70min. ¥
M6(2x) @ 5124 T7min._ o % _ . 56 .3
(e . slals I
Q | = 1 z
maior que 11 (B) até A Q = = =
4 d = ® R s % | g G 02
14 4 (C) diametros ~= N\R\ S & 3l ol §
das buchas bipartidas -1 B J{_ : I BREN . [ 5
de aperto vy vy = " 2 g =
@ o= =T Q L = - g
| 1 1 IS e IS
95h7 28min. %) 1. 52,75 g Q
3 o
(107,1min) ¥ 59,35
(166 omin) 3

[«XI]

até 19 4 (E) diametro
das buchas bipartidas
de aperto

\SY
‘e

P L83

i
19 2 o 09min 3
1| #sim B %, . 56 )
b6 =
" _ 8| L
W\, I g

g 22 le[]
(384)
@ 19F7 M4
m)

lo
.
=
||
¢—l:2 L4
@ 15g6x10
g
i

=% =
18 I I [ )
95h7 33min3 86,3 5215 g
(193min) 3 5935 i
(18,6min) ¥

Dimensdes nao tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor. Eixos
do motor mais longos séo possiveis, entre em contato com
alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor é compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 8 com XP*

Redutor planetario XP+ 030R MF com mddulo de cremalheira 2 e pinhao RMW maodulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 8350 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 244 m/min 54 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

19/24/28/38 mm

14/19/24 /28 mm

Designagao XP 030R-MF1-_ _-3_ _ XP 030R-MF2-_ _-3_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 200-444-20L1-037
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
RRificacss S'Z&iop(;?;umﬂcagao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia XP+ 030R PHG 3R | XPC* 030R | XPK* 030R Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [ [mm] NI NI N NI onae
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 200-444-40L1-037 84,883 0 65,041 6080 6080 6080 6080 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-037 63,662 0,4 59,031 7200 7200 7200 7200 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-25L.1-032 53,052 0,4 49,326 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Qutras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimens6es dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 11 com XP*

Redutor planetario XP+* 040R MF com mddulo de cremalheira 3 e pinhdo RMW maodulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 10700 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 333 m/min 75 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

24/32/38/48 mm

19/24 /38 mm

Designagao XP 040R-MF1-_ _-3_ _ XP 040R-MF2-_ _-3_ _
Pinhao Médulo m 3 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 300-444-20L1-055
Cremalheira Médulo m 3mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 300-333-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 300-PU -18L.1-030-1
ERificavEch Z'g&?;ﬁ;wmcaqao Pinhio LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia XP+ 040R XPK* 040R XPC* 040R Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F. . ~
Designacao 21 2T 2T Designacao
onae [mm] [l mm] IN] IN] IN] gnae
RMW 200-444-40L1-055 84,883 0 64,441 10700 10700 10700 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10700 10700 10700 ZST 300-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-34L.1-055 108,226 0 80,113 10700 10700 10700 ZST 300-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 10700 10700 10700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 10700 10700 10700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-24L1-040 76,394 0,4 65,397 10700 10700 10700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Qutras opgdes de comprimento disponiveis
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WITTENSTEIN | alpha

Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 10 com RP*

Redutor planetario RP+ 030 MA com modulo de cremalheira 2 € pinhdo RMW maddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 9750 N

Velocidade de avango méax. 2 v_. 133 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 1

Relagdes i ® 55

Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24 /38 mm

Designagéo RP 030S-MA1-_ _ _-3_
Pinhao Moédulo m 2 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 200-444-20L1-037
Cremalheira Médulo m 2 mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)

Designacao ZST 200-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 200-PU -18L1-024-1

Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios

2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

4 Also available with multiple stages.

9 Additional 1-stage ratios 4 /5 /7 / 10 available for RP+ 030 MF

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 030S Cremalheira*
entre eixos
: = d X A F, . =
Designacao 21 Designacao
onae [mm] [ (mm] IN] gnae
RMW 200-444-40L1-055 84,883 0 64,441 11300 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 12900 ZST 300-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-34L1-055 108,226 0 80,113 9800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-055 84,882 0,2 78,241 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis

92



Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 13 com RP*

Redutor planetario RP+ 030 MA com modulo de cremalheira 3 € pinhdo RMW maddulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 12900 N

Velocidade de avango méax. 2 v_. 200 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 1

Relagdes i ® 55

Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24 /38 mm

Designagéo RP 030S-MA1-_ _ _-3_
Pinhao Moédulo m 3 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 300-444-20L1-055
Cremalheira Moédulo m 3 mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)

Designacao ZST 300-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltindia em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios

2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

4 Also available with multiple stages.

9 Additional 1-stage ratios 4 /5 /7 / 10 available for RP+ 030 MF

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 030S Cremalheira*
entre eixos
: = d X A F, . =
Designacao 21 Designacao
onae [mm] [ mm] IN] gnae
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 9750 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 200-444-40L1-055 84,883 0 64,441 11300 ZST 200-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-34L1-055 108,226 0 80,113 9800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-055 84,882 0,2 78,241 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 20 com RP*

Redutor planetario RP+ 040 MF com mddulo de cremalheira 3 e pinhdo RMW mddulo 3

Sistema

_—
Forca de avango max. " F;

20300 N

. —_
Velocidade de avango max. 2 v,

250 m/min

Redutor planetario

N° de estagios

Relagdes i

4/5/7/10

Diametro da bucha bipartida de aperto

24/38/48 mm

Designagéo RP 040S-MF1-_ _ _-3_ _
Pinhao Moédulo m 3 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 300-444-20L1-055
Cremalheira Moédulo m 3 mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)

Designacao ZST 300-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltind? em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 040S RPM* 040S | RPC*040S | RPK*040S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, . ~
Designacgéo 21 21 21 21 Designacéo
onae mml | (] mm] IN] NI IN] IN] onae
RMW 300-444-20L1-055 | 63,662 0,4 59,031 20300 20300 20300 20300 ZST 300-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-34L1-073 | 108,226 0 80,113 12900 12900 12900 12900 ZST 300-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 | 84,882 0,2 78,241 16400 16400 16400 16400 ZST 400-333-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versdo personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

1) Verifique o encaixe do eixo do motor

2) Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3)As dimensdes dependem do motor

4) O diametro menor do eixo do motor é compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 22 com RP*

Redutor planetario RP+* 040 MA com modulo de cremalheira 4 € pinhdo RMW madulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 22300 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 104 m/min 25 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 2 3
Relagdes i 16/22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 24 /38 mm 24 mm
Designacao RP 040S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 040S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinhao Médulo m 4 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 84,883 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,2
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 400-444-20L1-073
Cremalheira Médulo m 4 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (493 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 400-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltind? em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
ubiicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Estagio Unico também disponivel

4 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 040S | RPM+* 040S | RPC* 040S | RPK* 040S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, . ~
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] IN] NI IN] NI gnae
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 20300 20300 20300 20300 ZST 300-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-34L1-073 108,226 0 80,113 20300 20300 20300 20300 ZST 300-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 22300 22300 22300 22300 ZST 400-333-1000-R15;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-241.1-073 101,859 0 85,930 20300 20300 20300 20300 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

RPM* disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm

99



Premium Linear System PLS 36 com RP*

Redutor planetario RP+ 050 MA com modulo de cremalheira 4 € pinhdo RMW madulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 36100 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 112 m/min 27 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 2 3
Relagdes i 16/22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 38/48 mm 38 mm
Designacao RP 050S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 050S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinhao Médulo m 4 mm
Numero de dentes z 24
Diametro primitivo d 101,859 mm
Fator de correcéo do perfil x 0
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 400-444-24L1-089
Cremalheira Médulo m 4 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (493 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 400-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
jibgticsea Z'Z&?gﬁ;ummcagao Pinhao LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Estagio Unico também disponivel

4 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 050S | RPM+* 050S | RPC* 050S | RPK* 050S Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI NI IN] NI gnae
RMW 400-444-241.1-089 101,859 0 85,930 36100 36100 36100 36100 ZST 400-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-30L1-089 127,324 0 98,662 31400 31400 31400 31400 ZST 400-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 36500 36500 36500 36500 ZST 500-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-23L1-106 122,019 0 95,009 47200 47200 47200 47200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-30L1-106 159,155 0 113,578 39200 39200 39200 39200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-19L1-106 120,958 0,4 105,879 47200 47200 47200 47200 ZST 600-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-23L1-106 146,423 0 116,211 41500 41500 41500 41500 ZST 600-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensbes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm

101



Premium Linear System PLS 47 com RP*

Redutor planetario RP+ 050 MA com modulo de cremalheira 5 € pinhdo RMW maddulo 5

Sistema Forga de avango max. " F,; 47000 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 135 m/min 33 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 2 3
Relagdes i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 38/48 mm 38 mm
Designacao RP 050S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 050S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinhao Moédulo m 5 mm
Numero de dentes z 23
Diametro primitivo d 122,019 mm
Fator de correcéo do perfil x 0
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 500-444-23L1-106
Cremalheira Moédulo m 5 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 500-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 500-PU -17L1-050-1
jibgticsea Z'Z&?gﬁ;ummcagao Pinhao LMT 500-PU -17R1-050-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Estagio Unico também disponivel

4 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 050S | RPM+* 050S | RPC* 050S | RPK* 050S Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI NI IN] NI gnae
RMW 400-444-241.1-089 101,859 0 85,930 36100 36100 36100 36100 ZST 400-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-30L1-089 127,324 0 98,662 31400 31400 31400 31400 ZST 400-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 36500 36500 36500 36500 ZST 500-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-23L1-106 122,019 0 95,009 47200 47200 47200 47200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-30L1-106 159,155 0 113,578 39200 39200 39200 39200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-19L1-106 120,958 0,4 105,879 47200 47200 47200 47200 ZST 600-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-23L1-106 146,423 0 116,211 41500 41500 41500 41500 ZST 600-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimens6es dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 75 com RP*

Redutor planetario RP+ 060 MA com modulo de cremalheira 6 € pinhdo RMW maddulo 6

Sistema Forga de avango max. " F,; 75000 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 91 m/min 30 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 2 3
Relagdes i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 48 mm 38 mm
Designacao RP 060S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 060S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinhao Moédulo m 6 mm
Numero de dentes z 23
Diametro primitivo d 146,423 mm
Fator de correcéo do perfil x 0
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 600-444-23L1-128
Cremalheira Moédulo m 6 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 600-334-1000-R11; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 600-PU -17L1-060-1
jibgticsea Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 600-PU -17R1-060-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Estagio Unico também disponivel

4 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 060S | RPM* 060S | RPC* 060S | RPK* 060S Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI NI IN] NI gnae
RMW 500-444-23L1-106 122,019 0 95,009 47000 47000 47000 47000 ZST 500-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-30L1-106 159,155 0 113,578 39400 39400 39400 39400 ZST 500-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-19L1-106 120,958 0,4 105,879 47200 47200 47200 47200 ZST 600-333-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-23L1-128 146,423 0 116,211 75000 75000 75000 75000 ZST 600-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-28L.1-128 178,254 0 132,127 61500 61500 61500 61500 ZST 600-334-1000-R11;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relagéo e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Premium Linear System PLS 112 com RP*

Redutor planetario RP+ 080 MA com modulo de cremalheira 8 € pinhdo RMW maddulo 8

Sistema Forga de avango max. " F,; 112000 N

Velocidade de avango max. 2 v_. 111 m/min 37 m/min
Redutor planetario N° de estagios ¥ 2 3

Relagoes i 22/27,5/385/55 66/88/110/154 /220

Diametro da bucha bipartida de aperto 48 mm 38/48 mm

Designagéao RP 080S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 080S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinhao Moédulo m 8 mm

Numero de dentes z 21

Diametro primitivo d 178,254 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,2

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMW 800-444-21L1-156
Cremalheira Moédulo m 8 mm

Comprimento C (opgdes) 960 mm

Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)

Designacao ZST 800-334- 960-R11; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltind? em | Cremalheira LMT 800-PU -17L1-080-1
IR leaiopi?alummcagao Pinhao LMT 800-PU -17R1-080-1
Lubrificador 125 cm?® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
3 Estagio Unico também disponivel

4 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia RP* 080S | RPM+* 080S | RPC* 080S | RPK* 080S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, o ~
Designacao 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI IN] NI gnae
RMW 600-444-23L1-128 146,423 0 116,211 75000 75000 75000 75000 ZST 600-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 600-444-28L1-128 178,254 0 132,127 64500 64500 64500 64500 ZST 600-334-1000-R11;
opcional com INIRA®
RMW 800-444-21L1-156 178,254 0,2 161,727 112000 112000 112000 112000 ZST 800-334- 960-R11;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
RPM* disponivel em versdo personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Outras opg¢des de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Sistemas rotativos com dentes retos

Know-how de tecnologia linear para aplicagcoes rotativas

Aplicagdes de redutor planetario com pinhao de saida com
dentes retos podem ser encontradas em que a operagao suave
tem baixa prioridade, as forgas axiais geradas pelos dentes
helicoidais deveriam ser prevenidas ou uma engrenagem cor-
respondente com dentes retos, como um anel de engrenagem,
ja estéa escolhida. Oferecemos agora um extenso portfélio
dessas aplicagdes. Dependendo dos requisitos com relagao a
precisao de posicionamento e forga de avango, a escolha pode

ser feita entre uma variedade de solugdes alternativas. Uma
configuragao de acionamento perfeita pode ser criada de forma
rapida e facil usando o novo mdédulo “anel de engrenagem”
no cymex®. Acionamentos com pinhdo de saida com dentes
retos sdo adequados ndo somente para anéis de engrenagem,
também podem ser usados em combinagdo com cremalheiras
de dentes retos.

RPK* com pinhao de saida com dentes retos
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Sistemas rotativos com dentes retos — Value Segment

NPR, NPS e NPL com pinhao preferido RMK com dentes retos

NPR / NPS / NPL
015 025 035 045
Pinhao P F* [ P Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N] [N] de lubrificacdo e eixo"
Cédigos de pedido Cddigos de pedido

RMK 150-222-20G0-016-022 1990 LMT 150-PU -24G0-020-1
RMK 200-222-19G0-016-019 2090 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 200-222-22G0-022-020 3400 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 300-222-22G0-032-019 6170 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 300-222-25G0-040-036 9250 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 400-222-20G0-040-036 9250 LMT 400-PU -17G0-040-1

* F,, Forga tangencial / forga de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
" Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagao
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

NP com pinhéo preferido RMK com dentes retos

NP
015 025 035 045
Pinhao [P [P [P [P Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N] [N] de lubrificacao e eixo"
Cédigos de pedido Cddigos de pedido

RMK 150-222-20G0-016-022 1160 LMT 150-PU -24G0-020-1
RMK 200-222-19G0-016-019 2090 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 200-222-22G0-022-020 2020 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 300-222-22G0-032-019 4670 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 300-222-25G0-040-036 7450 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 400-222-20G0-040-036 7450 LMT 400-PU -17G0-040-1

* F,, Forga tangencial / forga de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
" Consulte a pagina 118 para obter mais informagées sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagdo
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
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m z x d d |Az03| b B L, | L, | L, | L, | L, I
Designacao do pinhdo | Tamanho | Ml | [1 | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | o] | fms)] | fws] ) [;;]
do redutor
RMK 150-222-20G0-016-022 | NPR 015S* 1,5 20 0,3 30 33,9 32,95 21 19 54 41,5 12 32 2 21,5
RMK 200-222-19G0-016-019 | NPR 015S* 2 19 0,4 38 43,6 41,8 26 24 54 39 7 27 2 19
RMK 200-222-22G0-022-020 | NPR 025S* 2 22 0 44 48 44 26 24 62 40 8 28 9 20
RMK 300-222-22G0-032-019 | NPR 035S* 3 22 0 66 71,9 59 31 29 95,5 48,5 4 34 31,5 18,5
RMK 300-222-25G0-040-036 | NPR 045S* 3 25 0 75 80,9 63,5 31 29 122 65,5 21 51 41 35,5
RMK 400-222-20G0-040-036 | NPR 045S* 4 20 0 80 87,9 75 41 39 122 65,5 16 46 36 35,5
* Também se aplica ao NPS L
m= Médulo 12
z = Numero de dentes ( L»] 3 )
d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagéo do anexo 7
d,= Diametro da ponta %’ b |-1 7
Consulte o catalogo do respectivo redutor planetario para saber as dimensdes exatas do redutor planetario. —
Slolo
SIS
P m— <
A
Lig |
Lig | B
m z x d d |Az03| b B L, | Ly | Ly | Ls | L, I
Designacéo do pinhdo | Tamanho [mm] | [] [1 | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
do redutor
RMK 150-222-20G0-016-022 NP 0158 1,5 20 0,3 30 33,9 32,95 21 19 42 29,5 12 20 2 21,5
RMK 200-222-19G0-016-019 NP 0158 2 19 0,4 38 43,6 41,8 26 24 42 27 15 2 19
RMK 200-222-22G0-022-020 NP 0258 2 22 0 44 48 44 26 24 52 30 18 9 20
RMK 300-222-22G0-032-019 NP 0358 3 22 0 66 71,9 59 31 29 77,5 30,5 4 16 31,5 18,5
RMK 300-222-25G0-040-036 NP 0458 3 25 0 75 80,9 63,5 31 29 107 50,5 21 36 41 35,5
RMK 400-222-20G0-040-036 NP 045S 4 20 0 80 87,9 75 41 39 107 50,5 16 31 36 35,5
m= Mddulo
z = Numero de dentes L
d = Diametro primitivo 12
x = Coeficiente de modificagado do anexo (L )
d,= Diametro da ponta l
Consulte o catalogo do respectivo redutor planetario para saber as dimensdes exatas do redutor planetario. 7 F
_ 7 b Ly
Slo|o
ASYEISHASY
| == = <
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Sistemas rotativos com dentes retos — Advanced Segment

SP+, SK*, SPK* e SPC* com pinhao preferido RMS com dentes retos

SP+/ SK* / SPK* / SPC*
060? 075 100 140 180
Pinhao P P P P P Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N [N] [N] de lubrificagao e eixo"
Cédigos de pedido Cddigos de pedido

RMS 200-323-16G0-016 2320 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMS 200-323-19G0-022 3410 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMS 300-323-17G0-032 6170 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMS 300-323-22G0-040 9040 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMS 400-323-19G0-040 9260 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMS 400-323-22G0-055 13300 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMS 500-323-19G0-055 13900 LMT 500-PU -17G0-050-1

* F,, Forga tangencial / forga de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
"’ Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagao

2 nao com SPK*

Também disponivel com V-Drive VT*

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

TP+, TK*, TPK* e TPC* com pinh&o preferido RMF com dentes retos

TP+ / TK*/ TPK* / TPC*
010 025 050 110 TP+ 4000
HIGH TORQUE
Pinhao P P P P i Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N] [N] [N] de lubrificagéo e eixo"
Cédigos de pedido Codigos de pedido

RMF 200-443-36G0-050-8xM6 2640 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMF 200-443-36G0-063-12xM6 3500 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMF 300-443-37G0-080-12xM8 11500 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMF 400-443-40G0-125-12xM10 22400 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMF 1000-443-36G0-260-16xM30 176000 LMT 1000-PU -17G0-100-1

* F,, Forga tangencial / forga de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
 Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagcdo
Também disponivel com V-Drive VT*

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com
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m z X d d |Ax03 b B L, B L, - IFq
. ~ .~ mm mm, mm, mm mm mm mm mm mm mm mm
Designagao do pinhao | Tamamno | [mm1 | [1 | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | {mm] | [mm] | [mm] | @m] | {mm] | mm] | )
do redutor
RMS 200-323-16G0-016 SP 060R* 2 16 0,5 32 38,3 39 26 24 52 39 7 27 19
RMS 200-323-19G0-022 SP 075R* 2 19 0,4 38 43,9 41,8 26 24 53 40 8 28 20
RMS 300-323-17G0-032 SP 100R* 3 17 0,4 51 59,6 52,7 31 29 64 48,5 4 34 18,5
RMS 300-323-22G0-040 SP 140R* 3 22 0,2 66 73,4 59,6 31 29 81 65,5 21 51 35,5
RMS 400-323-19G0-040 SP 140R* 4 19 0,3 76 86,6 74,2 41 39 81 60,5 11 41 30,5
RMS 400-323-22G0-055 SP 180S* 4 22 0,2 88 97,8 79,8 41 39 84 63,5 14 44 33,5
RMS 500-323-19G0-055 SP 180S* 5 19 0,4 95 109,2 83,5 51 49 84 58,5 4 34 28,5
* Também se aplica ao SK*, SPK*, SPC* L
m= Médulo (Ly3)
z =Numero de dentes X
d = Diametro primitivo /% ~ b |
x = Coeficiente de modificagdo do anexo ﬁ
d,= Diametro da ponta
Consulte o catalogo do respectivo redutor planetério para saber as dimensdes exatas do redutor planetario. R
g o
Ay <
N
7
Lis| |
Lyg B
m z X d d |Az£03 b B 12 - 15 - fq
. ~ .~ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Designagdo do pinhao o | Imml | [1 | [1 |[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | (o] | o] | o] | mm] | ;] fm)
do redutor
RMF 200-443-36G0-050-8xM6 TP 010S-MF* 2 36 0 72 76,2 48 26 24 56 43 1 31 13
1)
RMF 200-443-36G0-063-12xM6 TP 025S-MF* 2 36 0 72 76,2 48 26 24 65 52 11 40 23 _S ,8
T 0
RMF 300-443-37G0-080-12xM8 TP 050S-MF* 3 37 0 111 117,2 81,5 31 29 69 53,5 1 39 15,5 § &
o=
RMF 400-443-40G0-125-12xM10 TP 110S-MF* 4 40 0 160 168,2 115 41 39 91 70,5 1 51 20,5 gé
(o)
RMF 1000-443-36G0-260-16xM30 TP 4000S-MA 10 36 0 360 380,1 269 101 99 236 185,5 1 136 50,5 % g
o

* Também se aplica ao TK*, TPK*, TPC*

m= Médulo

z = Numero de dentes

d = Didmetro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

d,= Diémetro da ponta

Consulte o catélogo do respectivo redutor planetario para saber as dimensdes exatas do redutor planetario.
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Sistemas rotativos com dentes retos — Advanced Segment

TP+ e TPK* HIGH TORQUE com pinh&o preferido RMW com dentes retos

TP+ / TPK* HIGH TORQUE
010? 025 050 110 300 500
Pinhao P P P P o o Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N] [N] [N] [N] de lubrificacéo e eixo"
Cddigos de pedido Cédigos de pedido

RMW 200-444-22G0-037 3510 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 200-444-22G0-037 4340 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 300-444-21G0-055 4200 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-055 11400 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 400-444-22G0-073 10900 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMW 400-444-22G0-073 21900 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMW 500-444-21G0-089 21200 LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 500-444-21G0-089 34000 LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 600-444-20G0-106 33000 LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 600-444-20G0-106 44300 LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 800-444-19G0-128 41500 LMT 800-PU -17G0-080-1

* F,, Forga tangencial / forga de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
" Consulte a pagina 118 para obter mais informagées sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagdo

4 n&o com TPK

Também disponivel com V-Drive VT,

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com
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m z x d d |Ax03| b B L, L, L, L, Iy
Designagdo do pinhao Tamanho [mm] | [] [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
do redutor

RMW 200-444-22G0-037 TP 010S-MA* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 71 50,5 8,5 38,5 20,5
RMW 200-444-22G0-037 TP 025S-MA* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 73,5 53 12 41 24
RMW 300-444-21G0-055 TP 025S-MA* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 76 52,5 9 38 23,5
RMW 300-444-21G0-055 TP 050S-MA* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 89,5 66 13,5 1.5 28
RMW 400-444-22G0-073 TP 050S-MA* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 97 67,5 10 48 29,5
RMW 400-444-22G0-073 TP 110S-MA* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 112,5 83 13,5 63,5 33
RMW 500-444-21G0-089 TP 110S-MA* 5 21 0,4 105 119,3 88,5 51 49 120 85 10,5 60,5 35
RMW 500-444-21G0-089 TP 300S-MA* 5 21 0,4 105 119,3 88,5 51 49 139 104 13,5 79,5 38
RMW 600-444-20G0-106 TP 300S-MA* 6 20 0,4 120 137,1 105,4 61 59 142,5 106 10,5 76,5 40
RMW 600-444-20G0-106 TP 500S-MA* 6 20 0,4 120 137,1 105,4 81 59 155 118,5 14 89 43,5
RMW 800-444-19G0-128 TP 500S-MA* 8 19 0,4 152 174,7 150,2 19 79 174 128,5 14 89 53,5

* Também se aplica ao TPK* HIGH TORQUE
m= Médulo

z = Numero de dentes
d = Diametro primitivo ﬁ
x = Coeficiente de modificagao do anexo b : £ .
d,= Diametro da ponta —/% 12
Consulte o catélogo do respectivo redutor planetario para saber as dimensdes exatas do redutor planetario. - j
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Sistemas rotativos com dentes retos — Premium Segment

RP+, RPM*, RPK* e RPC* com pinhao preferido RMW com dentes retos

RP+/ RPM* / RPK* / RPC*
30 40 50 60 80
Pinhao [ [ P e P Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N] [N] [N] de lubrificagao e eixo"
Cédigos de pedido Cédigos de pedido

RMW 200-444-22G0-037 9950 - = - = LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 300-444-21G0-055 13800 - = - = LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-055 = 20300 = - - LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 400-444-22G0-073 = 21500 = - - LMT 400-PU -17G0-040-1
RMW 500-444-21G0-073 = 18000 = - - LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 500-444-25G0-106 = - 47800 - - LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 600-444-20G0-106 = - 48600 - - LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 600-444-25G0-128 = - = 73000 = LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 800-444-19G0-128 = - = 69400 - LMT 800-PU -17G0-080-1
RMW 800-444-23G0-156 = - = - 108000 LMT 800-PU -17G0-080-1

* F,, Forga tangencial / forga de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
"’ Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagao
RPM+ disponivel em versédo personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

XP*, XPK*, XPC* e PHG R com pinhao preferido RMW com dentes retos

XP+ / XPK* / XPC*
020 030 040
Pinhao F F F Conjunto consistindo em pinhao
[N] [N] [N] de lubrificagéo e eixo"
Cddigos de pedido Cddigos de pedido
RMW 200-444-22G0-033 5600 - = LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 200-444-22G0-037 = 8400 = LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-037 = 7400 = LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-055 = - 10800 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 400-444-22G0-055 = - 10800 LMT 400-PU -17G0-040-1
2 3
PHG R

* F,, Forga tangencial / forca de avango - seguir a forga tangencial admissivel da engrenagem conjugada
' Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o lubrificador e o sistema de lubrificagao
RPM+ disponivel em versao personalizada

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com
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m z X d d | Ax03 b B 12 - 15 - - o

Designacio do pino | MM fmml | [1 | [1 |[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [(mm] | [mm] | [mm] | [(mm] | [mm] | [mm] | [mm]
do redutor

RMW 200-444-22G0-037 | RP 030S* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 83,5 65 12 53 55 24
RMW 300-444-21G0-055 | RP 030S* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 86 64,5 9 50 6 23,5
RMW 300-444-21G0-055 RP 040S* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 97,6 76 13,5 61,5 6,1 28
RMW 400-444-22G0-073 RP 040S* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 105,1 77,5 10 58 71 29,5
RMW 500-444-21G0-073 RP 040S* 5 21 0,4 105 119,3 88,5 51 49 116 83 10,5 58,5 7,5 35
RMW 500-444-25G0-106 RP 050S* 5 25 0,2 125 137,3 97,5 51 49 131,1 98 13,5 73,5 7,6 38
RMW 600-444-20G0-106 RP 050S* 6 20 0,4 120 137,1 105,4 61 59 138,5 100 10,5 70,5 8 40
RMW 600-444-25G0-128 RP 060S* 6 25 0 150 162,3 118 61 59 153,2 113,5 14 84 9,2 43,5
RMW 800-444-19G0-128 RP 060S* 8 19 0,4 152 174,7 150,2 81 79 173 123,5 14 84 9 53,5
RMW 800-444-23G0-156 RP 080S* 8 23 0,2 184 203,5 164,6 81 79 186,6 | 133,4 14 93,9 12,7 53,5

* Também se aplica ao RPM*, RPK*, RPC*
m= Mddulo
z = Ndmero de dentes

(Ly)

d = Diametro primitivo b Ly
x = Coeficiente de modificagdo do anexo |
d,= Diametro da ponta %
Consulte o catalogo do respectivo redutor planetario para saber as dimensdes exatas do redutor planetario.
. a g
- — <|
Ls ||
Ly B
m z X d d, Ax03 b B L, L, L, L, L, I,
. " [ tamamo | [mm1 | [1 | [1 |[mm]|[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] 2,
Designacgéo do pinhdo | . 28
© 2
RMW 200-444-22G0-033 XP 020R* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 59,3 40,8 9 28,8 55 20 § &
o=
RMW 200-444-22G0-037 XP 030R* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 69,5 51 12 39 55 21 g é
(o)
RMW 300-444-21G0-037 XP 030R* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 76,5 54 9 39,5 7 24 % g
o
RMW 300-444-21G0-055 XP 040R* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 75,5 54 9,5 39,5 6 24
RMW 400-444-22G0-055 XP 040R* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 86,5 59 9,5 39,5 7 29
* Também se aplica ao XPK*, XPC* Ly
m= Mddulo Ly
z = Numero de dentes
d = Diametro primitivo .—'—:li‘ L
x = Coeficiente de modificagéo do anexo 7 b o
d,= Diédmetro da ponta Z
Consulte o catélogo do respectivo redutor planetario para saber as dimensdes exatas do redutor planetario.
| . ;
| T
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Lubrificacao perfeita — para um sistema perfeito

Para alcangar uma longa vida util de servigo, os sistemas  de um lubrificador com uma quantidade de graxa predefinida
de cremalheira e pinhdo precisam de lubrificacdo adequada. determinada pelo operador. Isso assegura uma pelicula de
Oferecemos diferentes modelos de lubrificadores, pinhdes de  lubrificagéo ideal na cremalheira e no pinhdo. Além de suprir
lubrificagao e eixo de montagem, todos perfeitamente lubrificante, o pinhdo de lubrificagao também assegura a limpeza
adaptados aos nossos sistemas lineares. O pinhdo de  dos dentes abertos.

lubrificagcdo de espuma de poliuretano € alimentado por meio

Lubrificadores LUC*125 e LUC*400
Solugdes de lubrificagao descentralizada — uma solugao
em que vocé pode confiar.

Recipiente de lubrificante
substituivel

Até 4 saidas com até 2
quantidades de lubrificante
diferentes livremente con-
trolaveis

Sistemas de distribuicao
|deal para solugoes de
lubrificagé&o globais em
sua aplicagao

T
i
2

Controle do tempo
Painel de acao
para definir o

tempo de operacao

2

ovuu

[
L]

L)
Controle de tempo (24 V) }
Tensé&o de alimentagéo através de
controle da maquina sinais de feedback
para funcionamento do motor, estado
vazio e mensagens de erro

Pinhao de lubrificacao
perfeitamente adaptado aos nossos
sistemas de cremalheira e pinhao

Controle do impulso

Controle e tensao de avanco via sistema de
controle da maquina

Sinais de feedback para funcionamento do
motor, estado vazio e mensagens de erro

Mangueira de plastico de alta pressao
Pré-enchida, apropriada para Trilhos para cabos
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Seus beneficios

- Solugdes prontas para instalar — todas as pegas necessarias estao incluidas no escopo da entrega

- Solugdes adaptadas a sua aplicagéao

- com controle de impulso e avango de energia de 24 V para estar totalmente integrado no sistema de controle da
maquina: as quantidades de lubrificante podem ser ajustadas com precisao a aplicagao (quantidade minima de
lubrificacao)

- LUC*125 com controle de tempo e tensao de alimentagéo de 24 V (opcionalmente, operagao a bateria
como uma solugao autbnoma)

- Lubrificantes de desempenho para diferentes aplicagdes

- Reducéo significativa nos custos de manutencéo

- Projeto eletromecanico excepcionalmente confiavel assegura vida util de servigo extremamente longa do sistema
de acionamento inteiro

- Uso de cartuchos

- Utilizando separadores, até 4 (LUC*125) ou 16 (LUC*400) pontos de lubrificacao podem ser fornecidos
com apenas um lubrificador

- Utilizando distribuidores progressivos, até 8 (LUC*125) ou 32 (LUC*400) pontos de lubrificagdo podem ser
fornecidos com apenas um lubrificador

- Em conjunto com a graxa WITTENSTEIN alpha G13, podem também ser fornecidas guias lineares e fusos de
esferas com lubrificante

- A graxa WITTENSTEIN alpha G12 é uma opgéo para o setor alimentar
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Relubrificacao perfeita para dentes abertos

Devido as altas forgas de avango e a dindmica que pode
ocorrer em um acionamento por cremalheira e pinhdo, os dentes
abertos devem ser lubrificados o tempo todo. Portanto,
recomendamos relubrificagao automatica usando nossos
lubrificadores e pinhdes de lubrificacdo de poliuretano.
Relubrificagao com pinh&o de lubrificagcdo PU assegura que
o lubrificante seja aplicado aos dentes de forma continua e
automatica, enquanto o lubrificador fornece lubrificante sempre
que necessario. Para essa finalidade, o pistao de lubrificagao,
que esta adaptado aos dentes da cremalheira ou do pinhao,

O eixo nao tem con-
torno de interferéncia
(parafuso escareado)

Buchas do mancal
integradas para maior
durabilidade

encaixa-se nos dentes para assegurar que o lubrificante seja
transferido para os dentes sem carga. A espuma de poliuretano de
célula aberta assegura que a quantidade perfeita de lubrificante
seja aplicada aos dentes mesmo durante periodos extrema-
mente prolongados. O material armazena uma quantidade de
lubrificante e fornece-o continuamente em quantidades minus-
culas para evitar o desgaste causado por falta de lubrificagao.
De modo a assegurar funcionalidade completa imediata do
pinhdo de lubrificagéo e evitar danos no acionamento devido a
partida a seco, ele deve ser pré-lubrificado!

A espuma de poliuretano de poros
abertos armazena o lubrificante

0 € aplica-o de maneira uniforme

em contato conosco no numero +49 7931 493-0

3,0

2,0

Graxa requerida [cm? / 24h]

0,2

0,1
15/2 3 4

Determinando as quantidades de lubrificacao

A quantidade de lubrificacao pode ser estimada dependendo do mdédulo e da velocidade de avango
(valido para eixos de até 5 m de comprimento). Para obter um célculo adaptado a sua aplicagao, entre

Médulo [mm]
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Vocé tem a opgao — 0s seguintes lubrificantes estdo disponiveis para sele¢éo:

WITTENSTEIN alpha G11 -

Graxa padrao para engrenagem aberta

Graxa de alto desempenho / graxa adesiva para engrenagens

abertas sob cargas extremas

- NLGl classe 0 - 1

- Graxa do complexo litio/calcio de fibras longas com
aditivos para alta pressao

- Boas propriedades de protegao contra corrosao e
resistente ao calor

- N&o contém lubrificantes sdlidos

Pacotes disponiveis: Cartuchos de reposigdo LUC*125 /
LUC*400; cartucho para pistola de graxa; barrica de 18 kg

Aplicacées:

- Usada junto com um pinhao de lubrificagao e relubrificagao
continua de engrenagens abertas sob cargas continuas

- Apropriada para uma ampla variedade de aplicagdes devi-
do as propriedades de alta temperatura

Adaptada para

Engrenagens abertas

WITTENSTEIN alpha G12 -

Graxa especial para acionamentos de cremalheira de pinhao, guias lineares e fusos de esferas no setor alimentar

- Graxa de desempenho extremo formulada a partir de
espessante complexo de sulfonato de célcio e dleo
mineral branco medicinal

- Propriedades de alta pressao para uma vasta gama de
aplicagbes

- A certificagdo NSF H-1 torna-a adequada para sistemas
HACCP (analise do risco e pontos criticos de controle).

- Capacidade muito elevada de carga

- A resisténcia a agua e a protecao contra a corroséo

Pacotes disponiveis: Cartuchos de substituicao LUC*125/
LUC*400; cartucho da pistola de graxa lubrificante

Aplicacgao:

- Industria alimentar, de ragdes, médica e farmacéutica

- Juntamente com um pinhao lubrificante e relubrificagao
continua para dentes abertos

- Lubrificagéo de guias lineares e fusos de esferas

Adaptada para

Engrenagens abertas Guia linear Parafuso esférico

WITTENSTEIN alpha G13 - Graxa especial para

acionamentos de cremalheira e pinhao, guias lineares e parafusos esféricos

- Graxa universal saponificada de litio, homogénea e com
fibras extremamente curtas, contendo um éleo mineral
usado para lubrificar rolamentos de rolos e de
deslizamento e adequada para cargas médias a altas

- Extremamente adesiva; adequada para aplicagdes
de curso curto

- Resistente a agua e protege contra corrosao

Pacotes disponiveis: Cartuchos de reposigédo LUC*125 /
LUC*400; cartucho para pistola de graxa; barrica de 18 kg

Aplicacoes:

- Usada junto com um pinh&o de lubrificagéo e
relubrificagdo continua de engrenagens abertas

- Lubrificagdo de guias lineares e parafusos esféricos

Adaptada para

Parafuso esférico

Guia linear

Engrenagens abertas
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Lubrificador LUC*125

Dados técnicos

Peso "

660 g

Volume de lubrificante

125 cm?®

Tipo de lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11, G12, G13

Principio de operagdo

Bomba de pistéo

Pressdo maxima

50 bar

Volume de medigao / curso ?

0,15 cm?®

N° de saidas

1

Saida Tubo de conexao reto de 6 mm
Numero max. de pontos de lubrificagao
s : 4/8
com separador/distribuidor progressivo
Tensao operacional 24V CC
Entrada de corrente 300 mA

Fusivel 1 A baixa fusdo
Classe de protegao IP 54
Temperatura operacional 4 0°Ca+60°C

Sistema de controle

Microeletrénica

Monitoramento da pressao

Integrado, eletronica

Monitoramento do nivel de enchimento

Integrado, eletronica

Interface de comunicagéo

M12x1, 4 polos

Posigdo de montagem

vertical

" Dependendo da versao

2 24V, controlado por tempo: 1 - 36 meses; nimero ajustavel de cursos por ciclo de lubrificagao;

24V, controlado por impulso: Controle dos cursos de lubrificagdo através de sinal de impulso de 2 s

3 Conexdes roscadas no lubrificador Méx1 1G e G1/4 AG

4 Dependendo do lubrificante usado

106

3
95
— 3
. N
\ fan
| @l
- | | | R b
— :
) u
Nl ‘ 1 [
6,6
20
G
-l
LT
@ 83
Painel de acao
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Informacoes de pedido LUC*125

Variantes preferenciais do lubrificador LUC*125

s gl d.qs co~n EE e Tipo de controle Lubrificante Volume de fornecimento Numerq el
lubrificagao material
LUC+125-0511-02 C°”t;’ﬂf‘s‘l° por WITTENSTEIN alpha G11 Tubo pré-preenchido de 2 m 20100983
LUC+125-0512-02 C°“ttfr'§sg por WITTENSTEIN alpha G11 | Tubo pré-preenchido de 2 m 20100987
LUC+125-0611-02 C°”t;ﬂf‘s‘l° por WITTENSTEIN alpha G12 Tubo pré-preenchido de 2 m 20100984
LUC+125-0612-02 C°“ttfr'§sg por WITTENSTEIN alpha G12 | Tubo pré-preenchido de 2 m 20100988
LUC+125-0711-02 C°”tgﬂf‘s‘i° por WITTENSTEIN alpha G13 | Tubo pré-preenchido de 2 m 20100985

Outras variantes, também como vers&o de bateria a pedido.
Encontra cartuchos de substituigdo adequados na pagina 126.

Lubrificador com tensao de alimentacédo externa como chave

para a maxima seguranca operacional

A utilizagédo do lubrificador LUC*125 com tens&o de

alimentagéo de 24 V assegura a maxima disponibilidade e

tem as seguintes vantagens:

- O lubrificador é fornecido centralmente com tensdo

- Quando a maquina é ligada ou desligada, o lubrificador
também ¢€ ligado ou desligado.

- O monitoramento do lubrificador através do controle da
maquina é permanentemente possivel e garante assim a
maxima seguranga operacional

ser substituido.

- Se houver um sinal de vazio, apenas o cartucho vazio deve

As versoes de bateria sdo principalmente adequadas para
fornecer pontos de lubrificagdo autossuficientes e ndo criti-
COS para 0s quais Nnao & necessario monitoramento e que
estéo apenas sujeitos a uma inspegao visual regular. Se as
versOes de bateria tiverem de ser monitoradas, é também
necessaria uma tensao de alimentagdo de 24 V. Isto torna
a utilizagéo da versao de bateria obsoleta.

Por conseguinte, recomendamos a utilizacdo de uma
versao de 24 V controlada por impulsos ou por tempo,
no que diz respeito a seguranga operacional e da
sustentabilidade.
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Lubrificador LUC*400

Dados técnicos

Peso"

1700 g

Volume de lubrificante

400 cm?®

Tipo de lubrificante

WITTENSTEIN alpha, G11, G12, G13

Principio de operagdo

Bomba de pistédo

Presséo operacional Méx. 70 bar
Volume de medigdo / curso 0,15cm®
N° de saidas " 1,2,3,4

Saida

Conectores de mangueira rotativos em angulo reto 6 mm

Numero max. de pontos de lubrificagao
com separador/distribuidor progressivo

4/ 8 por saida

Tens&o operacional 24V CC
Entrada de corrente lnax 300 MA (I - < 25 mA)
Fusivel 750 mA (lento)
Classe de protecao IP 54
Temperatura operacional 0°Ca+60°C

Sistema de controle

Integrado, microeletrénica

Monitoramento da presséo

Integrado, eletrénica (medigdo de pressao do sistema)

Monitoramento do nivel de enchimento

Integrado, contato de lingueta

Interface de comunicagéo

Conector, M12x1, 4 polos

Posicdo de montagem

vertical ou horizontal

 Dependendo da versao

N

1984

35

20 B 66

96

10,7

124

94

103

108

Interface de comunicagdo M12x1

Conexao da mangueira 6 mm




Informacoes de pedido LUC*400

Lubrificador LUC*400 - cheio de WITTENSTEIN alpha G11

Com mangueira de 2 m

Visao geral dos conjuntos de Saidas Corpo da Lubrificante Mangueiras Numero do
lubrificagcao bomba incluidas material
LUC+400-0511-02 1 1 WITTENSTEIN alpha G11 2m 20058416
LUC+400-0521-02 2 1 WITTENSTEIN alpha G11 2x2m 20058418
LUC+400-0531-02 3 2 WITTENSTEIN alpha G11 3x2m 20058420
LUC+400-0541-02 4 2 WITTENSTEIN alpha G11 4x2m 20058422
LUC+400-0551-02 2 2 WITTENSTEIN alpha G11 2x2m 20058424

Comprimentos até o maximo de 10 m por saida possivel via conector da mangueira 6-0 e mangueira LUH.

Com mangueira de 5 m

Visao geral dos conjuntos de Saidas Corpo da Lubrificante Mangueiras Numero do
lubrificacao bomba incluidas material
LUC+400-0511-05 1 1 WITTENSTEIN alpha G11 5m 20058417
LUC+400-0521-05 2 1 WITTENSTEIN alpha G11 2x5m 20058419
LUC+400-0531-05 3 2 WITTENSTEIN alpha G11 3x5m 20058421
LUC+400-0541-05 4 2 WITTENSTEIN alpha G11 4x5m 20058423
LUC+400-0551-05 2 2 WITTENSTEIN alpha G11 2x5m 20058425

Comprimentos até o maximo de 10 m por saida possivel via conector da mangueira 6-0 e mangueira LUH.

Lubrificador LUC*400 — cheio de WITTENSTEIN alpha G12

Visao geral dos conjuntos de Saidas Corpo da Lubrificante Mangueiras Numero do
lubrificacao bomba incluidas material
LUC+400-0611-05 1 1 WITTENSTEIN alpha G12 5m 20061470
LUC+400-0621-05 2 1 WITTENSTEIN alpha G12 2x5m 20061468
LUC+400-0631-05 3 2 WITTENSTEIN alpha G12 3x5m 20061473
LUC+400-0641-05 4 2 WITTENSTEIN alpha G12 4x5m 20061475

Lubrificador LUC*400 — cheio de WITTENSTEIN alpha G13

Com mangueira de 2 m

Visao geral dos conjuntos de Saidas Corpo da Lubrificante Mangueiras Numero do
lubrificagao bomba incluidas material
LUC+400-0711-02 1 1 WITTENSTEIN alpha G13 2m 20059848
LUC+400-0721-02 2 1 WITTENSTEIN alpha G13 2x2m 20059849
LUC+400-0731-02 3 2 WITTENSTEIN alpha G13 3x2m 20059851
LUC+400-0741-02 4 2 WITTENSTEIN alpha G13 4x2m 20059853 -
LUC+400-0751-02 2 2 WITTENSTEIN alpha G13 2x2m 20059856 5
Comprimentos até o maximo de 10 m por saida possivel via conector da mangueira 6-0 e mangueira LUH. .§
el
Com mangueira de 5 m .§
Visao geral dos conjuntos de Saidas Corpo da Lubrificante Mangueiras Numero do 2
lubrificagcao bomba incluidas material E
LUC+400-0711-05 1 1 WITTENSTEIN alpha G13 5m 20059813
LUC+400-0721-05 2 1 WITTENSTEIN alpha G13 2x5m 20059850
LUC+400-0731-05 3 2 WITTENSTEIN alpha G13 3x5m 20059852
LUC+400-0741-05 4 2 WITTENSTEIN alpha G13 4x5m 20059854
LUC+400-0751-05 2 2 WITTENSTEIN alpha G13 2x5m 20059856

Comprimentos até o maximo de 10 m por saida possivel via conector da mangueira 6-0 e mangueira LUH.
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Cartuchos de reposicao do LUC*125

Acessorios para LUC*125 e LUC*400

Desighacao Lubrificante Quantidade de Numero do
enchimento material
LUE+125-05-1 WITTENSTEIN alpha G11 125 cm® 20068231
LUE+125-06-1 WITTENSTEIN alpha G12 125 cm® 20068233
LUE+125-07-1 WITTENSTEIN alpha G13 125¢cm?® 20068236
Cartuchos de reposicao do LUC*400
Designacao Lubrificante Quantidade de Numero do
enchimento material
Cartucho de reposi¢do LUE+400-05-1 WITTENSTEIN alpha G11 400 cm’ 20058120
Cartucho de reposi¢do LUE+400-06-1 WITTENSTEIN alpha G12 400 cm?® 20058121
Cartucho de reposi¢do LUE+400-07-1 WITTENSTEIN alpha G13 400 cm’ 20058122
Mangueiras pré-enchidas
Designacao Lubrificante Tipo Diametro da Ndmero do
mangueira [mm] material
Mangueira 2 m, LUH-02-052 WITTENSTEIN alpha G11 2m 6 20058134
Mangueira 5 m, LUH-05-052 WITTENSTEIN alpha G11 5m 6 20058135
Mangueira 2 m, LUH-02-072 WITTENSTEIN alpha G13 2m 6 20058138
Mangueira 5 m, LUH-05-072 WITTENSTEIN alpha G13 5m 6 20058139
Conector da mangueira 6-0 - Reto 6 20058148
a Mangueiras pré-enchidas. Use somente mangueiras pré-enchidas isentas de ar!
Lubrificantes
Designacao Lubrificante Quantidade de Numero do material
enchimento
Cartucho para pistola de graxa, LGC-400-05 WITTENSTEIN alpha G11 400 cm® 20058111
Cartucho para pistola de graxa, LGC-400-06 WITTENSTEIN alpha G12 400 cm?® 20058112
Cartucho para pistola de graxa, LGC-400-07 WITTENSTEIN alpha G13 400 cm?® 20058113
Bidao / barrica, LUB 18-05 WITTENSTEIN alpha G11 18 kg 20065366
tonel / barrica, LUB 18-07 WITTENSTEIN alpha G13 18 kg 20065524
Conectores da mangueira /conexao interface de comunicagao
Designacao Conexao/rosca Tipo Diametro da Ndmero do
mangueira [mm] material
Conex&o da mangueira G1/4-6-0 G 1/4" Reto 6 20058144
Conexdo da mangueira M06-6-1 Méx1 Em angulo 6 20058145
Conexao da mangueira M10-6-0 M10x1 Reto 6 20070402
Conexao da mangueira G1/8-6-1 G 1/8" Em angulo 6 20058146
Conexao da mangueira M10x1-6-1 M10x1 Em angulo 6 20061741
Conexao da mangueira G1/4-6-1 G 1/4" Em angulo 6 20058147
Conector em angulo 24 V, 4 pinos M12x1 Em angulo - 20058149

Outras versdes por solicitagdo
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Sistemas de distribuicao

Os sistemas de distribuicao s&o utilizados principalmente
para distribuir o lubrificante fornecido pelo lubrificador em
varios pontos de lubrificagéo. Isto torna possivel fornecer
maquinas completas centralmente, a partir de um lubrificador.
Dependendo dos requisitos do sistema de distribuigao,
podem ser utilizados separadores ou distribuidores
progressivos. Um distribuidor progressivo também pode ser
utilizado para distribuir diferentes quantidades de lubrificante,
por exemplo, é possivel utilizar a mesma saida no lubrificador
para lubrificar o pinhao/cremalheira e a guia linear.

L L

A

gut

Separador Distribuidor progressivo

Separador

Os separadores dividem o volume de lubrificante uni-
formemente entre 2, 3 ou 4 saidas. A fungao é asse-
gurada por meio de estranguladores que levam a uma
diferenga de pressao de aproximadamente 10 bar entre
a entrada e a saida do separador. As saidas estao equi-
padas com valvulas de retengao intermédias para evitar
o refluxo do lubrificante.

Condicoes de utilizacao:

- Comprimento da mangueira do lubrificador LUC*
até a entrada do separador, max. 300 mm

- Comprimentos comparaveis das mangueiras na saida
(+-10% de diferenga)

- Contrapressdes comparaveis no ponto de lubrificagdo

- Cortes transversais de condutores idénticos na saida

- Tubo de conex&o na entrada e saida em linha reta

- Paratubo @ 6 mm

- Temperatura de utilizagdo +10°C a +60°C (observe a folha
de dados técnicos do lubrificante)

- Lubrificantes aprovados: WITTENSTEIN alpha G11,
G12, G13

- Os separadores estédo purgados com uma graxa de
grau alimentar H1. Antes da colocagéo em funciona-
mento, recomenda-se enxaguar com varios impulsos
do lubrificador.

- Os separadores ndo devem ser dispostos em cascata

0,05 cm?®

0,05 cm?®

0,15 cm®

Distribuidor progressivo

Os distribuidores progressivos distribuem o lubrificante a
saida, um apds o outro, através do controle sequencial do
pistao dos discos individuais dos distribuidores (2 — 8 saidas
disponiveis como padréo). As saidas estao equipadas com
vélvulas de retencao intermédias para evitar o refluxo do
lubrificante.

Condicoes de utilizacao:

- Utilizacao de um lubrificador controlado por impulso
LUC*125/400

- O comprimento da mangueira do lubrificador LUC* até
a entrada do distribuidor deve ser o mais curto possivel
(max. 2000 mm).

- Diferenga no comprimento das mangueiras na saida
maxima de 2,5 m

- Cortes transversais de condutores idénticos na saida

- Tubo de conexao na entrada e saida em linha reta

- Para tubo @ 6 mm

- Temperatura de utilizagao +10°C a +60°C (observe a
folha de dados técnicos do lubrificante)

- Lubrificantes aprovados: WITTENSTEIN alpha G11,
G12, G13

- Os distribuidores progressivos estao purgados com
uma graxa de grau alimentar H1. Antes da colocagao
em funcionamento, recomenda-se enxaguar com
varios impulsos do lubrificador

- Os distribuidores progressivos nao devem ser
dispostos em cascata

- Solugdes individuais do projeto, por solicitagéo
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Distribuidor progressivo

Distribuidor simétrico — entrega de lubrificante idéntica por saida

Designacao Proporcao Monitoramento da Volume por N° de saidas Numero do
circulagao circulacédo [cm?] material
LUP -02-0-01-030-0 1:1 - 0,30 2 20082711
LUP -03-0-01-030-0 1:1 - 0,30 3 20082712
LUP -04-0-01-020-0 1:1 - 0,20 4 20082713
LUP -05-0-01-025-0 1:1 - 0,25 5 20082714
LUP -06-0-01-030-0 1:1 - 0,30 6 20082715
LUP -07-0-01-035-0 1:1 - 0,35 7 20082716
LUP -08-0-01-040-0 1:1 - 0,40 8 20082717
LUP -02-1-01-030-0 1:1 X 0,30 2 20082718
LUP -03-1-01-030-0 1:1 X 0,30 3 20082719
LUP -04-1-01-020-0 1:1 X 0,20 4 20082720
LUP -05-1-01-025-0 1:1 X 0,25 5 20082721
LUP -06-1-01-030-0 1:1 X 0,30 6 20082722
LUP -07-1-01-035-0 1:1 X 0,35 7 20082723
LUP -08-1-01-040-0 1:1 X 0,40 8 20082724
Consulte as informagdes detalhadas nas folhas de dados e dimensionais disponiveis por solicitagao
Distribuidores assimétricos - entrega de lubrificante desviado em uma saida
Designacao Proporcao Monitoramento da Volume por N° de saidas Numero do
circulagdo circulagédo [cm?] material
LUP -05-0-03-035-1 1:3 - 0,35 4 20082725
Consulte as informagdes detalhadas nas folhas de dados e dimensionais disponiveis por solicitagdo
Divisor
Designacao Conexao da N° de saidas Diametro da Numero do
mangueira mangueira [mm] material
Divisor LUS 2-0-NL Reto / encaixe 2 6 20058103
Divisor LUS 3-0-NL Reto / encaixe 3 6 20058104
Divisor LUS 4-0-NL Reto / encaixe 4 6 20058105
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Dimensoes do pinhao de lubrificacao e eixo de montagem

Conjunto consistindo em pinhao de lubrificagdo e eixo de lubrificagcao

Médulo | z | Sentido Uso d d, d? d, b L A I SW | Coddigos de | Numero do
[mm] do flanco [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mMm] | [Mm] | [mMm] | [mm] pedido material
’ LMT 150-PU
Esquerda | Cremalheira 2411-020-1 20064005
38,2 M8 M10x1 41,2 20 51,4 30 10 24
_— — LMT 150-PU
1,5 24 Direita Pinhao 24R1-020-1 20064007
Pinhao / LMT 150-PU
Reto Cremalheira 36 M8 M10x1 39 20 51,4 30 10 24 24G0-020-1 20064003
. LMT 200-PU
Esquerda | Cremalheira 18L1-024-1 20053903
18 38,2 M8 M10x1 42,2 24 55,4 30 10 24
. I LMT 200-PU
2 Direita Pinhao _18R1-024-1 20053904
Pinhéo / LMT 200-PU
17 Reto Cremalheira 34 M8 M10x1 38 20 51,4 30 10 24 17G0-020-1 20056502
) LMT 300-PU
Esquerda | Cremalheira -18L1-030-1 20053905
18 57,3 M8 M10x1 | 63,3 30 61,4 30 10 24
- — LMT 300-PU
3 Direita Pinhdo _18R1-030-1 20053906
Pinhao / LMT 300-PU
17 Reto Cremalheira 51 M8 M10x1 57 30 61,4 30 10 24 17G0-030-1 20056503
. LMT 400-PU
Esquerda | Cremalheira 1811-040-1 20053907
18 76,4 M8 M10x1 84,4 40 71,4 30 10 24
- I LMT 400-PU
4 Direita Pinhao -18R1-040-1 20053908
Pinhao / LMT 400-PU
17 Reto Cremalheira 68 M8 M10x1 76 40 71,4 30 10 24 17G0-040-1 20056504
) LMT 500-PU
Esquerda | Cremalheira 17L1-050-1 20053909
90,2 M8 M10x1 | 100,2 50 81,4 30 10 24
- - LMT 500-PU
5 17 Direita Pinhdo -17R1-050-1 20053910
Pinhao / LMT 500-PU
Reto Cremalheira 85 M8 M10x1 95 50 81,4 30 10 24 17G0-050-1 20056505
) LMT 600-PU
Esquerda | Cremalheira 1711-060-1 20053911
108,2 M8 M10x1 | 120,2 60 91,4 30 10 24
- — LMT 600-PU
6 17 Direita Pinhao 17R1-060-1 20053912
Pinhao / LMT 600-PU
Reto Cremalheira 102 M8 M10x1 114 60 91,4 30 10 24 -17G0-060-1 20056506
) LMT 800-PU
Esquerda | Cremalheira 17L1-080-1 20053913
144,3 M8 M10x1 | 160,3 80 111,4 30 10 24
- - LMT 800-PU
8 17 Direita Pinhdo 17R1-080-1 20053914
Pinhao / LMT 800-PU
Reto Cremalheira 136 M8 M10x1 152 80 111,4 30 10 24 -17G0-080-1 20056507

Conector reto para tubo @ 6x4 mm incluido no volume de fornecimento. Os pinhdes lubrificantes devem ser previamente lubrificados antes da sua colocagdo em funcionamento. Observe as
instrugdes do manual de operagao.
2 Conexdo da mangueira G1/8 também compativel
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Pinhao de lubrificagao

Moédulo Numero Sentido do Uso d d, d, b Codigos de pedido Numero do

[mm] de dentes flanco [mm] | [mm] | [mm] | [mm] material
1,5 24 Esquerda Cremalheira 38,2 12 41,2 20 RLU 150-PU -24L1-020 20063900
24 Direita Pinhao 38,2 12 41,2 20 RLU 150-PU -24R1-020 20063898

24 Reto Cremalheira / Pinhdo 36 12 39 20 RLU 150-PU -24G0-020 20063902

2 18 Esquerda Cremalheira 38,2 12 42,2 24 RLU 200-PU -18L1-024 20053683
18 Direita Pinhdo 38,2 12 42,2 24 RLU 200-PU -18R1-024 20053684

17 Reto Cremalheira / Pinhdao 34 12 38 20 RLU 200-PU -17G0-020 20056509

3 18 Esquerda Cremalheira 57,3 12 63,3 30 RLU 300-PU -18L1-030 20053685
18 Direita Pinhéo 57,3 12 63,3 30 RLU 300-PU -18R1-030 20053686

17 Reto Cremalheira / Pinhao 51 12 57 30 RLU 300-PU -17G0-030 20056510

4 18 Esquerda Cremalheira 76,4 12 84,4 40 RLU 400-PU -18L1-040 20053687
18 Direita Pinhéo 76,4 12 84,4 40 RLU 400-PU -18R1-040 20053688

17 Reto Cremalheira / Pinhao 68 12 76 40 RLU 400-PU -17G0-040 20056511

5 17 Esquerda Cremalheira 90,2 20 100,2 50 RLU 500-PU -17L1-050 20053689
17 Direita Pinhao 90,2 20 100,2 50 RLU 500-PU -17R1-050 20053690

17 Reto Cremalheira / Pinhdo 85 20 95 50 RLU 500-PU -17G0-050 20056512

6 17 Esquerda Cremalheira 108,2 20 120,2 60 RLU 600-PU -17L1-060 20053691
17 Direita Pinhao 108,2 20 120,2 60 RLU 600-PU -17R1-060 20053692

17 Reto Cremalheira / Pinhdo 102 20 114 60 RLU 600-PU -17G0-060 20056513

8 17 Esquerda Cremalheira 144,3 20 160,3 80 RLU 800-PU -17L1-080 20053693
17 Direita Pinhao 144,3 20 160,3 80 RLU 800-PU -17R1-080 20053694

17 Reto Cremalheira / Pinhdo 136 20 152 80 RLU 800-PU -17G0-080 20056514

Os pinhdes de lubrificagdo devem ser mergulhados em lubrificante antes da operacéo.
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Eixo de montagem, angulo reto

Médulo d, d, Rosca de conexao d, ? b L I, A sw Cédigos de Numero do
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mMm] | [mm] pedido material
1,5 12 M8 M10x1 20 51,4 30 10 24 LAS-020-012-1 20056520
2 12 M8 M10x1 24 55,4 30 10 24 LAS-024-012-1 20053696
20 12 M8 M10x1 20 51,4 30 10 24 LAS-020-012-1 20056520
3 12 M8 M10x1 30 61,4 30 10 24 LAS-030-012-1 20053698
4 12 M8 M10x1 40 71,4 30 10 24 LAS-040-012-1 20053700
5 20 M8 M10x1 50 81,4 30 10 24 LAS-050-020-1 20053702
6 20 M8 M10x1 60 91,4 30 10 24 LAS-060-020-1 20053704
8 20 M8 M10x1 80 11,4 30 10 24 LAS-080-020-1 20053706

Conexdo reta para mangueira @ 6 x4 mm incluida no escopo da entrega
» Compativel somente com pinhdes de lubrificagdo com dentes retos

2 Conexdo da mangueira G1/8 também compativel . %d
L, 3
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Eixo de montagem, reto
Modulo d, d, Rosca de conexao d, ? b L I, I, sSw Cddigos de Numero do
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] pedido material
1,5 12 M10 M6 20 61,2 30 10 15 LAS-020-012-0 20056539
2 12 M10 M6 24 65 30 10 15 LAS-024-012-0 20053695
20 12 M10 M6 20 61,2 30 10 15 LAS-020-012-0 20056539
3 12 M10 M6 30 71 30 10 15 LAS-030-012-0 20053697
4 12 M10 M6 40 81 30 10 15 LAS-040-012-0 20053699
5 20 M16 M10x1 2 50 116,4 49 10 24 LAS-050-020-0 20053701
6 20 M16 M10x1 2 60 126,4 49 10 24 LAS-060-020-0 20053703
8 20 M16 M10x1 2 80 146,4 49 10 24 LAS-080-020-0 20053705
Conexéo reta para mangueira @ 6 x4 mm incluida no escopo da entrega
 Compativel somente com pinhdes de lubrificagdo com dentes retos L
2 Conexao da mangueira G1/8 também compativel .
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Montagem de cremalheira
e instalacao de sistema mecanico

A qualidade de montagem decide

Para com os alpha Linear Systems alcangar um maximo de propriedades
como movimento suave, preciséo e forga de avango, nao é apenas decisiva
a qualidade dos componentes utilizados, mas também a montagem correta
e adequada dos produtos na respectiva aplicagéo.

como complemento dos nossos manuais de operagao o usuario tem a
disposicao peliculas Utility detalhadas. As peliculas Utility demonstram
em sequéncias ilustrativas os passos de montagem descritos no manual
de operagao. Devido ao facil manuseio através de setas de navegacao e
botdes, é possivel a montagem a par da utilizagao sem problemas, por ex.
com um tablet.

Montagem do sistema com INIRA® clamping, adjusting e pinning

Montagem do sistema com cremalheiras padréo e INIRA® pinning

B alpha.wittenstein.de/rack-assembl
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Acessorios — Instalacao de cremalheira padrao

Y
Dispositivo de montagem ff"{f [
Seré necessario um dispositivo de montagem para alinhar f"( f
as transferéncias entre as cremalheiras individuais.
NE::’;;O [m’;n] Cddigos de pedido Numero do material
1,5 100 ZMT 150-PD5-100 20064154
2 100 ZMT 200-PD5-100 20020582
3 100 ZMT 300-PD5-100 20021966
4 156 ZMT 400-PD5-156 20037466
5 156 ZMT 500-PD5-156 20037469
6 156 ZMT 600-PD5-156 20037470
8 240 ZMT 800-PB6-240 20052289

Rolete agulha

Roletes agulha de alta precisao s&o necessarios na
verificag&o durante e apds a montagem usando o aferidor

de mostrador.

"’;2:::;0 Numero do material
15 20006839
2 20001001
3 20000049
4 20038001
5 20038002
6 20038003
s 20052298

Para além dos acessorios para montagem de cremalheira padréo, encontrara também
abaixo os acessorios de montagem INIRA® para a maxima eficiéncia de montagem.
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Acessorios — instalacao de cremalheira INIRA®

Aperto INIRA®: determinando o comprimento de
parafuso necessario

A profundidade de dos parafusos de aperto usados em cremal-
heiras € baseada na resisténcia ao cisalhamento T, do material
das roscas internas. Parafusos com classe de propriedade 12.9
devem ser usados para prender cremalheiras. A resisténcia ao
cisalhamento necessaria pode ser calculada com referéncia a
VDI 2230.

A resisténcia ao cisalhamento necessaria pode ser calculada
com referéncia a INIRA®. Selecione o comprimento de parafuso
mais apropriado para a sua aplicagéo usando a tabela a seguir
e preencha o cédigo de pedido de cremalheira de acordo.

— - .
T, > 300 N/mm? T, > 200 N/mm?
S355 306 N/mm? S235 216 N/mm? Material da base de
35520 324 N/mm? EN-GJL-250 275 N/mm? montagem
C45+N 372 N/mm? EN-GJL-300 270 N/mm?
C45+QT 420 N/mm? EN-AW-AISiMgMn | 201-300 N/mm?
42CrMoV4+QT 600 N/mm?
EN-GJS-400 360 N/mm?
Cremlalheira, 2 M6x30 M6x35 Parafuso§ INIRA® Rosca
n‘ll:;dnt‘l;o 3 M8x35 MExd5 x comprimento* [mm]
4 M10x45 M10x50
5 M12x60 M12x65
6 M16x70 M16x80

* Outros comprimentos de parafuso disponiveis mediante solicitagéo.

Cremalheira

[zs 7] [20 o] -[3][38][4] - [+ 0 0 o] - RIM][] - [3 0]
| | | | | I

Tipo Médulo Operacao | Forca de avanco Sentido Padrao
suave do flanco | dos furos Comprimento do
Precisido de Comprimento parafuso [mm]
posicionamento  [mm] Aperto INIRA®

Angulo de inclinagao
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Kit de ferramentas INIRA®

O kit de ferramentas INIRA® contém diversas ferramentas Uteis para a montagem eficiente
de cremalheiras. Vocé pode escolher o conjunto mais adequado com base na variante de
cremalheira selecionada.

Todas as ferramentas especiais essenciais estao incluidas:

1 x dispositivo de montagem para ajuste aproximado da cremalheira Transition

1 x ferramenta de ajuste para ajuste preciso da cremalheira Transition

16 x luvas de aperto para prender a cremalheira na superficie de montagem de forma rapida e eficiente
8 x roletes agulha ou cilindricos para monitorar as dimensodes dos roletes durante a montagem

Médulo Uso Cadigos de Cadigo do
[mm] pedido artigo
2 Distancia dos furos 62,5 mm ZMTK 200 C 20066211
Distancia dos furos 125 mm ZMTK 200 D 20066212
3 Distancia dos furos 62,5 mm ZMTK 300 C 20066213
Distancia dos furos 125 mm ZMTK 300 D 20066214
4 Distancia dos furos 62,5 mm ZMTK 400 C 20066215
Distancia dos furos 125 mm ZMTK 400 D 20066216
5 Distancia dos furos 62,5 mm ZMTK 500 C 20066217
Distancia dos furos 125 mm ZMTK 500 D 20066218
6 Distancia dos furos 62,5 mm ZMTK 600 C 20066219
Distancia dos furos 125 mm ZMTK 600 D 20066220

Ferramenta de ajuste INIRA® ajustando

Mesmo se vocé tiver selecionado somente as variantes de pinagem INIRA® ainda pode usar
a ferramenta de ajuste. Vocé pode escolher a ferramenta de ajuste mais adequada com
base na variante de cremalheira selecionada.

Médulo Uso Cédigos de Caédigo do
[mm] pedido artigo
2 Distancia dos furos 62,5 mm IZMT 200 C 20066196
Distancia dos furos 125 mm IZMT 200 D 20066198
3 Distancia dos furos 62,5 mm 1ZMT 300 C 20066199
Distancia dos furos 125 mm 1ZMT 300 D 20066200
4 Distancia dos furos 62,5 mm IZMT 400 C 20067988
Distancia dos furos 125 mm IZMT 400 D 20066202 ©
5 Distancia dos furos 62,5 mm IZMT 500 C 20067992 é
Distancia dos furos 125 mm 1ZMT 500 D 20066204 g
6 Distancia dos furos 62,5 mm IZMT 600 C 20066205 é
Distancia dos furos 125 mm 1ZMT 600 D 20066206 ﬁ
(0]
<

[z MmT K| [2 0 of[c|
| |

Tipo de padrao dos furos

Mddulo
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Rotacao do eixo de saida(f )

O fator f, determina o numero de ciclos
de vida Util para a vida util necessaria do
redutor. Descreve 0 niumero de rotagdes
na saida para a avaliagdo do torque
admissivel na saida.

Flange

A WITTENSTEIN alpha utiliza um sistema
de flanges normalizados para a conexao
do motor e redutores. Assim, motores de
qualquer fabricante podem ser montados
nos redutores WITTENSTEIN alpha da
forma mais simples possivel.

Desalinhamento angular

Desalinhamento angular de eixo de saida e
de entrada. Em geral devido a montagem.
Causa um esforgo maior do acoplamento.

Torque de desacoplamento (T, )

Torque ajustavel dos limitadores de
torque, em que o acoplamento separa os
lados de entrada e de saida do sistema.

Rigidez elastica axial (C))

Forca contraria do acoplamento durante o
deslocamento axial [N/mm]. Esta for¢a adi-
cional deve ser considerada no dimension-
amento do grupo motopropulsor e dos rol-
amentos.

Forca axial (F,,,..)

Uma forga axial em um redutor é aplicada
paralelamente ao seu eixo de saida ou
perpendicularmente ao seu flange de
saida. Em determinadas circunstancias
pode atuar como um braco de alavanca
y, deslocada em relagéo ao eixo. Ela gera
entdo adicionalmente um momento de
flexao. Se a forga axial exceder os valores
admissiveis do catalogo (forca axial max.
Foae» deve ser incluido um componen-
te adicional (por ex., rolamento axial) que
absorva estas forcas.

Exemplo com eixo de saida e flange:

+F
2y L
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Desalinhamento axial

Variagdo do comprimento ao longo dos
eixos longitudinais de eixo de saida e
de entrada. Geralmente causada pela
expansao térmica.

Torque de aceleragéo (T,,)

O torque de aceleragéo T, € o torque que
os dentes do redutor podem transmitir de
forma permanente.

Para o célculo do torque de aceleragéo,
deve ser considerado um — fator de
carga adequado a aplicagao.

Modos de operacao (regime
continuo de funcionamento $1 und
e operacgao ciclica S5)

Aselecao doredutordepende do fato de
o perfilde movimento se caracterizar por
fases frequentes de aceleracéo e desa-
celeracdo em — operacgao ciclica (S5)
bem como por pausas, ou de estar
presente um — regime continuo de
funcionamento (S1), ou seja, um perfilcom
fases longas de movimento interligadas.

CAD POINT

Dados de poténcia, folhas de dados
e dados CAD referentes a todos os
redutores estdo disponiveis online no
nosso CAD POINT, incluindo uma
documentagéao clara da selegéo.
(www.wittenstein-cad-point.com)

cymex®

O cymex® é o software de célculo
desenvolvido por nossa empresa para
o0 dimensionamento de sistemas de
acionamento completos. O software
permite umareprodugao exatadasvariaveis
de movimento e de carga. O software esta
disponivel para download na nossa péagi-
na da web (www.wittenstein-cymex.com).
Naturalmente, também oferecemos treina-
mento e suporte para que possa explorar
plenamente as potencialidades do nosso
software.

cymex® select

A ferramenta online de layout rapido
cymex® select da WITTENSTEIN alpha
permite uma selecéo de produtos eficiente
e inovadora em segundos. Em poucos
segundos, receba propostas adequadas a
sua aplicagao e ao seu motor, com base
na adequagao técnica e econdmica.

(cymex-select.wittenstein-group.com)

Regime continuo de
funcionamento (S1)

Em regime continuo de funcionamento,
€ particularmente importante garantir a
temperatura max. do redutor (ver com-
portamento da temperatura). Para um
comportamento de acionamento em
regime continuo de funcionamento,
recomendamos O nosso modelo de
redutor HIGH SPEED.

Bucha distanciadora

Se o didmetro do eixo do motor for inferior
ao da—bucha de aperto, ¢ utilizada uma
bucha distanciadora para compensar a
diferenca de diametro.

Assume-se uma espessura minima de
parede de 1 mm e um didmetro do eixo
do motor de 2 mm.

Bucha bipartida de
aperto

Eixo do motor

—_—

Buchas

Torque (T, )

T,, representa o torque maximo que pode
ser transmitido pelo redutor. Dependendo
das condi¢bes-limite especificas da apli-
cagao e da avaliagdo exata do perfil de
movimento, este valor pode ser reduzido.

Velocidade de rotacao (n)

A velocidade de rotagdo max. permitida
N,ax d€VE Ser comparada com a velocidade
de rotagéo n, _ durante o funcionamento.
A velocidade de rotagdo max. permitida
em termos de montante n,, n&o deve ser
excedida em caso algum. A velocidade de
rotagdo média n,_ € determinada como
a média aritmética das velocidades de
rotagdo no ciclo ou durante um max. de
20 minutos. Deve ser sempre inferior a
velocidade nominal admissivel n, Isto é
valido tanto para a operagao ciclica como

para o regime continuo de funcionamento.

n .
_ In, ol to+..+[ N, |-t com %‘,tn < 20min

im
tot..+t

O limite de velocidade térmica ou
limite térmico da velocidade nominal
¢ determinado em laboratério pela
WITTENSTEIN alpha a uma tempera-
tura ambiente de 20 °C, mantendo a
temperatura do redutor a 90 °C.

incl. tempo de pausa



Rigidez torsional
dinamica (C,, )
Rigidez de torsdo com T

Ciclo de trabalho (ED)

O ciclo determina o ciclo de trabalho ED.
Os periodos de aceleragéo (t,), qualquer
velocidade estabilizada (t,) e desace-
lerag&o (t,) em conjunto resultam no ciclo
de trabalho em minutos.

O ciclo de trabalho €& expresso em
porcentagem, através da adicdo do
tempo de pausa t,.

Duragao do
o+t +t, movimento
L] — -100
ED [%]= to+t +t +E Tempo de ciclo

ED [min] =t +t +1,

Marcacao Ex @

Os aparelhos marcados com marcagao
Ex estdo em conformidade com a Diretiva
da UE 94/9/CE (ATEX) e estao aprovados
para atmosferas potencialmente explosi-
vas definidas.

Informacodes detalhadas sobre o grupo e
a categoria de explosao, bem como mais
dados sobre o respectivo redutor, estao
disponiveis mediante solicitagéo.

Rigidez elastica (C)

Forca contraria do acoplamento durante
o0 deslocamento axial ou lateral
IN/mm]. E feita uma distingdo entre
—rigidez elastica axial e —rigidez
elastica lateral.

Sincronizacao

A sincronizagéo ¢é a flutuagao de velocidade
de rotagao mensuravel entre a entrada e a
saida durante uma rotagéo do eixo de saida.
E causada por tolerancias de fabricagéo e
resulta em flutuagdes da redugao.

HIGH SPEED (MC)

A versao HIGH SPEED dos nossos redu-
tores foi especialmente desenvolvida para
aplicagbes que funcionam no regime
continuo de funcionamento a velocidades
de entrada elevadas. As aplicagdes po-
dem ser encontradas, por exemplo, nas
industrias de impressao e embalagem.

HIGH TORQUE (MA)

Os redutores da WITTENSTEIN alpha
também podem ser disponibilizados
numa versdo de HIGH TORQUE. Estes
redutores séo particularmente ade-
quados para aplicagbes em que sao
necessarios torques elevados e uma ri-
gidez incomparavel.

Curva de histerese
A medicao da histerese é efetuada para
a determinacgé&o da rigidez de torsao de
um redutor. O resultado desta medigao
€ uma curva de histerese.

@ farcmin]

9 farcmin]

O redutor é continuamente carregado
e descarregado em ambas as direcdes
de rotagéo até um torque definido com
0 eixo de transmissdo bloqueado na
saida. E registrado o angulo de torgdo
ao longo do torque. O resultado é uma
curva fechada a partir da qual se pode
determinar a —folga torsional e a
—rigidez de torsao.

Torque de inclinacéo (M,,)

O torque de inclinagdo M, resulta das
— forcas axiais e laterais aplicadas e
dos seus pontos de aplicagado da forga
em relagcdo ao rolamento radial interior
do lado da saida.

Rigidez de inclinagcao

A rigidez de inclinagéo C,, [Nm/arcmin] do
redutor € composta pela rigidez de flexao
do eixo de saida ou do pinhao e pela rigidez
do rolamento de saida. E definida como o
quociente entre o torque de inclinagao M,,
[Nm] e o &ngulo de inclinagdo @ [arcmin]
Co =M, /D,

Bucha de aperto (redutor)

A bucha de aperto é utilizada para a
conexao negativa do eixo do motor e do
redutor. Se o didmetro do eixo do motor for
inferior ao da bucha de aperto, € utilizada
uma —bucha distanciadora como peca
de ligagao.

Para redutores da alpha Advanced Line e
alpha Premium Line, esta disponivel opcio-
nalmente uma conexao positiva através de
uma chaveta.

Bucha de aperto (acoplamentos)
A bucha de aperto é utilizada para a con-
exao negativa do acoplamento, tanto com
0 eixo do redutor como com a aplicagao.
Estao disponiveis buchas de aperto em
todos os didmetros do eixo do motor, pelo
que nao é necessario nem recomendado
utilizar uma bucha distanciadora como
peca de ligagdo. Opcionalmente também
é possivel uma conexdo positiva através
de uma chaveta.

Rigidez elastica lateral (C)

Forca contraria do acoplamento durante
o deslocamento lateral [N/mm)]. Esta forca
adicional deve ser considerada no dimen-
sionamento do grupo motopropulsor e dos
rolamentos.

Desalinhamento lateral

Deslocamento paralelo do eixo de saida
e de entrada. Provoca tensdes adicionais
nos rolamentos e nos outros componen-
tes da corrente de saida.

Ruido de operacéo (L,,)

A redugdo e a velocidade de rotacéo
influenciam o ruido de operagéo. Regra
geral: maior velocidade de rotagao -
maior ruido de operagao e maior reducao
— menor ruido de operagéo. As especifi-
cagbes do nosso catalogo referem-se a
uma redugao e velocidade de referéncia.
A velocidade de referéncia é n1 = 3000
rom ou n1 = 2000 rpm, consoante o
tamanho do redutor. Pode encontrar
valores especificos da redugdo em cymex® -
www.wittenstein-cymex.com

Lubrificacao de classe
alimenticia (F)

Estes produtos sdo concebidos com
lubrificacédo de classe alimenticia e
podem, por isso, ser utilizados na industria
alimenticia. E necessdrio ter em atencéo a
reducao dos torques em comparagao com
0 padrdo. (V-Drive excluido). Os torques
exatos podem ser consultados no cymex® 5
ou no CAD POINT.
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Torque rodando sem carga (T ,,)

O torque sem carga T,, € o torque
que deve ser aplicado no redutor para
superar o atrito interno e é, portanto,
considerado como um torque de perda.
Os valores de catdlogo sao determi-
nados pela WITTENSTEIN alpha a uma
velocidade n,=3.000 min' e a uma
temperatura ambiente de 20 °C.

T 0 1-2

o012*
sem carga do lado da entrada para

o lado da saida

Torques sem carga diminuem durante
a operagao.

Momento de inércia (J)

O momento de inércia J [kg/cm?] é uma
medida do esfor¢co de um corpo para
manter o seu estado de movimento (quer
em repouso quer em movimento).

Razao do momento de inércia
da massa (A=Lambda)

A razdo do momento de inéria da massa
A € a raz&o entre a inércia externa (lado
da aplicacdo) e a inércia interna (lado do
motor e do redutor). E uma varidvel
importante para a capacidade de controle
de uma aplicacdo. Quanto mais diferentes
forem os momentos de inércia e quanto
maior for A menos os processos dinamicos
podem ser controlados de modo exato.
Como valor de referéncia a WITTENSTEIN
alfa recomenda que A<5. Um redutor re-
duz a inércia externa por um fator de 1/i.

externo

A=
interno

oo r€duzido para entrada:

J =J /2

externo externo

aplicagdes simples < 10
aplicagcdes dindmicas < 5
aplicagdes altamente dinédmicas < 1

Torque maximo (T, )

T, representa o torque maximo que pode
ser transmitido pelo redutor. Dependendo
das condigbes-limite especificas da apli-
cagado e da avaliagao exata do perfil de
movimento, o redutor pode ser operado
com um torque maximo T, . acima do tor-
que de aceleragdo maximo especificado
T, (Ver diagrama 3.) Para um dimensiona-
mento detalhado, utilize cymex®

T =T, 2T,

2alpha 2b,fs
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Torque de parada
emergencial (T,
O torque de parada emergencial T,

2emerg
é o torque maximo admissivel na saida
do redutor. Deve ser atingido no maximo
1000 vezes durante a vida util do redutor
e nunca deve ser excedido!

Devem ser verificados, em particular, os
seguintes casos: parada de emergéncia
controlada, falha de energia, aplicagao do

freio e colisdo.

emerg)

NSF

Os lubrificantes certificados pela NSF
(National Sanitation Foundation) para
a gama H1 podem ser utilizados na
industria alimenticia, onde o contato
ocasional inevitavel com alimentos
nao pode ser excluido.

Precisao de posicionamento

A preciséo de posicionamento é deter-
minada pelo desvio angular em relagao
ao valor nominal € é a soma dos —angulos
de torcao dependentes da carga (rigidez
de torsao e folga torsional) € — cinemati-
cos (sincronizacao) que ocorrem simulta-
neamente na pratica.

Controle de qualidade

Todos 0s redutores Premium e Advanced
da WITTENSTEIN alfa sdo submetidos a
uma inspecao inicial antes de sairem da
fabrica. Assim é garantido que cada redu-
tor é entregue no ambito da especificagao.

Forca lateral (F,

A forga lateral max. £, [N] € a compo-
nente de forca que atua perpendicularmen-
te ao eixo de saida ou paralelamente ao
flange de saida. Atua perpendicularmente
a — forca axial e pode ter uma distancia
axial x, ao ressalto do eixo ou ao flange do
€ix0, que atua como um brago de alavanca.
A forga lateral gera um momento de flexao
(ver também — Forga axial).

QMax)

Solavanco (j)

O solavanco € a derivagao da aceleragcao
em relagdo ao tempo, ou seja, a variagao
da aceleragao em uma unidade de tempo.
E designado por choque se a curva de
aceleragao apresentar um salto, ou seja,
se o solavanco for infinitamente grande.

Torque de atrito

Com pequenos didmetros da bucha de fix-
acao, é possivel que o torque que pode ser
transmitido da conexao eixo-bucha seja
inferior ao torque de aceleragdo maximo
T, do acoplamento. Isto aplica-se espe-
cialmente as séries BC3, BCT padréo, EL6
e ELC. Informag¢des mais pormenorizadas
estao disponiveis mediante solicitagao.

Classes de protecao (IP)

As classes de protecédo estdo definidas
na DIN EN 60529 "Classes de protegao
assegurados pelos involucros (Cdédigo
IP)". A classe de protecao IP (International
Protection) é descrita por dois nimeros
de referéncia. O primeiro nimero indica
a classe de protegao contra a entrada de
corpos estranhos, o segundo o grau de
protecao contra a entrada de agua.

Ex.: IP65
|

Protegéo contra
jatos de agua

Protegéo contra a
entrada de pd
(estanquidade ao po)

Servoatuadores

Para além de um redutor planetario de alta
precisao, o servo atuador esta equipado
com um servomotor sincrono potente e per-
manentemente energizado, que assegura
uma elevada densidade de poténcia e uma
elevada consisténcia de velocidade gragas
ao enrolamento distribuido. Assim, podem
ser alcancadas entradas lineares ainda mais
compactas e potentes. Os custos de inve-
stimento para o grupo motopropulsor e os
custos operacionais correntes podem ser
influenciados positivamente pelo downsizing.
O objetivo € alcangar uma entrada menor e,
consequentemente, um servo controlador
menor € um menor consumo de energia
com a mesma produtividade. Um momento
de inércia baixo com uma maior rigidez em
simultaneo € uma forma de o concretizar.

Instrucao de seguranca

Para aplicacbes com requisitos especiais
de seguranga (por ex., eixos verticais,
entradas tensionadas) recomendamos
exclusivamente a utilizacdo dos nossos
produtos Premium e Advanced (V-Drive
excluido).



Fornecimento speedline®

Se o desejar, a entrega das séries padrao
pode ser efetuada em 24 ou 48 horas ex
works. Concretizagdo rapida e a curto
prazo gragas a uma elevada flexibilidade.

Auséncia de folga

Uma alteragéo de velocidade, diregéao
de rotagcao ou torque nédo causa uma
folga e, por conseguinte, nao provoca
choques no acoplamento. No entanto,
é necessario considerar que continua a
ocorrer um —&ngulo de tor¢céo.

Rigidez torsional
estatica (C,,)

Rigidez de torséo a 50% T

Fator de carga (f ) (redutor)

O torque de aceleragdo maximo admissivel
(T,g) em operagéo ciclica especificado no
catdlogo aplica-se a um numero de ciclos
inferior a 1000/h. Um maior numero de ciclos
em conjunto com tempos de aceleracéo
curtos pode levar a vibragdes no grupo
motopropulsor.  Quaisquer aumentos de
torque resultantes séao tidos em consi-
deragao com a ajuda do fator de carga f._.
A WITTENSTEIN alpha propde considerar
estas sobrecargas desconhecidas com a
ajuda da curva seguinte.

Este valor determinado € multiplicado pelo
torque de aceleragéo T, efetivamente
disponivel e sé depois comparado com o
torque de aceleragéo T,, maximo permitido.

(Tzr) fo=Th £ < Tza)

Para redutores aplica-se:

Shock factor fs [-]

500 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000

Number of cycles per hour Z}, [1/h]

Para acoplamentos aplica-se:

. Acoplamentos de fole
Namero de A1 vy A I tos d
ciclos Z, [/h] | ieiaice e limitadores dlastomern
<1000 1,0 1,0
<2000 11 1,2
< 3000 1,2 1,4
<4000 1,8 1.8
> 4000 2,0 2,0

Dados técnicos

Pode baixar mais dados técnicos sobre
toda a gama de produtos na nossa
pagina da web.

Fator de temperatura (f)

Nos acoplamentos de elastbmero, a
temperatura ambiente influencia o torque
de aceleragdo maximo admissivel do
acoplamento. Isto é considerado no
dimensionamento do acoplamento com
a ajuda do fator de temperatura f. Com
recurso a tabela é possivel determinar o
fator de temperatura em funcédo da
insercao de elastdbmero utilizada.

Insergéo de Fole

elastémero metalico

Temperatura °C A B o]

>-30a-10 15 | 1,3 | 1,4 1,0
>-10a +30 1,0 | 1,0 | 1,0 1,0
> +30 a +40 1,2 | 11 1,3 1,0
> +40 a +60 14 | 1,3 | 1,5 1,0
> +60 a +80 1,7 | 15 | 1,8 1,0
>+80a+100 2,0 1,8 21 1,0
>+100a +120 - 2,4 - 1,0

Comportamento térmico -
Temperatura

E necessario medir a temperatura max.
do redutor na aplicagdo. A temperatura
do redutor é significativamente influenciada
pelos seguintes fatores especificos da
aplicagao:

Espectro de carga com torque nominal
e velocidade nominal

Temperatura do motor (por ex., entrada
de calor através do motor)

Dissipacgao de calor para a interface

da maquina (por ex., montagem numa
estrutura de acgo inoxidavel ou placas de
montagem muito finas)

Convecgao (por ex., conveccao impedida
pela instalagcao)

Temperatura ambiente (por ex., tempe-
ratura ambiente demasiado elevada do
ar e das pegas mecanicas da interface)

Se a temperatura admissivel do redutor
for ultrapassada, a vida util do redutor é
significativamente reduzida.

Reducao (i)

A redugé&o i indica o fator pelo qual o
redutor converte os trés parametros
relevantes de um movimento (velocidade,
torque e inércia). Resulta da geometria
das pegas dos dentes (ex.: i=10).

n,=3000 min"'_ . T,=200 Nm

7,220 Nm >1<: n,=300 min"

J,=0,10 kgm? «——— J,=10 kgm?
(Aplicagao)

Conexao bucha de aperto -
fole metalico

Para acoplamentos de fole metalico que
transmitem torques até 500 Nm, o fole
de ago inoxidavel é colado a bucha de
aperto. Para torques mais elevados, a
conexao é soldada.

Folga torsional (j)

E designado por folga torsional J, [farcmin] o
angulo méaximo de tor¢édo do eixo de saida
em relag@o a entrada. Em termos simples,
a folga torsional descreve a distancia entre
dois flancos de dentes.

Folga torsional — | |

E medida com o eixo de transmiss&o bloqueado.

A saida é entdo carregada com um
torque de teste definido, de modo a supe-
rar o atrito interno do redutor. A principal
influéncia da folga torsional é a folga nos
flancos entre os dentes. A folga torsional
reduzida dos redutores WITTENSTEIN
alpha é conseguida através de uma elevada
preciséo de fabricagdo e de uma combi-
nagao orientada das rodas dentadas.
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Rigidez de torséo (C,,,) (redutor)

A rigidez de tors&o [Nm/arcmin] C,, é d
efinida como o quociente entre o torque
aplicado e o angulo de rotagéo resultante
(C,, =AT/AQ). Indica o torque necessario
para girar o eixo de saida em um minuto de
angulo. A rigidez de torséo pode ser deter-
minada a partir da — curva de histerese.
Rigidez de tors&o C, angulo de tor¢cdo @

[

Entrada Saida

wi [l

Reduzir toda a rigidez de torsao para a saida:
C. =C. *p

(n),ab (n),an

com i = redugao do redutor [ - ]
Cm) = rigidez individual [Nm/arcmin]

Nota: A rigidez de torséo C,,, do redutor
refere-se sempre a saida.

Ligagcao em série da rigidez de torsao
1/Cpe = 1/C, , + 1/C, + ..+ 1/C,

Angulo de torcdo @ [arcmin]
®=T,"1/C_,
com T, = torque de saida [Nm]

Rigidez de torséo (C,)
(acoplamentos)

A rigidez de torsdo [Nm/arcmin] C, &
definida como o quociente entre o torque
aplicado e o angulo de torgao resultante.
Indica o torque necessario para girar
ambas as buchas de aperto uma contra
a outra num minuto de angulo. Se o val-
or maximo for excedido, o acoplamento
deixa de poder transmitir o torque aplicado
porque o —&ngulo de torgcdo o acopla-
mento se torna demasiado grande. E feita
uma distingdo entre —rigidez torsional
estatica e —rigidez torsional dinamica.

Angulo de torcao

Angulo em que o elemento de ligacdo
do acoplamento se torce sob carga de
torque. Angulo de torgao admissivel para
acoplamentos resistentes a torgéo <0,05°
e acoplamentos com amortecimento das
vibracoes < 5°.
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Desalinhamento do eixo

Uma fungao importante do acoplamento
€ a compensagao do desalinhamento do
eixo, que ocorre entre o lado de entra-
da e o lado de saida em quase todas as
aplicacbes. E feita uma distingéo entre
—desalinhamento axial, —desalin-
hamento lateral ¢ —desalinhamen-
to angular. No caso de conformidade
com os desalinhamentos maximos
especificados, os acoplamentos sao
resistentes durante toda a vida Uutil.

Minuto de angulo

Um grau divide-se em 60 minutos de an-
gulo (= 60 arcmin = 60").

Exemplo:

Com uma folga torsional de j, = 1 arcmin
lasst sich der Abtrieb um 1/60° arcmin, a
saida pode girar em 1/60°. O efeito para a
aplicagéo resulta do comprimento do arco:
b=2-m-r-a°/360°

Exemplo:

Um pinhdo com um raio r = 50 mm monta-
do em um redutor com folga torsional j, = 3
arcmin pode ser girado em b = 0,04 mm.

Eficiéncia ()

A eficiéncia [%] n € a raz&o entre a potén-
cia de saida e a poténcia de entrada. As
perdas de poténcia sob a forma de atrito
significam que a eficiéncia € sempre inferior
a 1 ou inferior a 100 %.

n=P,/P =P,~P_)/P,

perda

Exprmiphy & cetarveshriments da efclecn
o A PRGr Pl O e RGO o Tonpe

s i
(PR
02

o

A WITTENSTEIN alpha especifica sempre
a eficiéncia de um redutor em relagcao ao
funcionamento com poténcia maxima.
Com uma poténcia de entrada mais baixa
ou um torque mais baixo, a eficiéncia
diminui devido ao torque rodando sem
carga constante. A perda de poténcia nao
aumenta. Também se pode esperar
uma eficiéncia mais baixa a velocidades
elevadas (ver figura).

Efcircia

a

5 =]
Torcpes T [l

Frequéncia de engrenamento (f)

A frequéncia de engrenamento pode, em
determinadas circunstancias, conduzir
a problemas de vibragao na aplicagao,
nomeadamente se a frequéncia de
excitagao corresponder a uma frequéncia
natural das aplicagdes. A frequéncia de
engrenamento pode ser determinada para
redutores planetarios da WITTENSTEIN
alpha (excegao: redutores com reducao i
= 8) através da féormula f, = 1,8 - n, [min™]
E independente da reducdo para
redutores planetarios da Wittenstein
alpha. Se for realmente problematica, a
frequéncia natural do sistema pode ser
alterada ou pode ser selecionado outro
redutor (por ex., redutor hipoide) com
uma frequéncia de engrenagem diferente.

Operacao ciclica (S5)

A operagao ciclica é definida pelo — ciclo
de trabalho. Se for inferior a 60% e inferior a
20 minutos, trata-se de uma operagéo cicli-
ca (— Modos de operacao).
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Glossario — Formulario

Formulario

J = Momento de inércia de massa [kgm?]

Torque [Nm] T=J-a o = Aceleragdo angular [1/s?]

Torque [Nm] T=F- ;‘::AFIZ\F;;?]E:! Comprimento [m]
folee s e L] Fo=m-a ?:zAhg:Isces;’:lgEg?)] linear [m/s?]

Forca de friccao [N] Fo,=m-g-u Z Zéf,i'ﬁé?f,?ti ccijz g;zrai\t/ci)dade 9,81 m/s?
Velocidade angular [1/s] w=2-7-n/60 Z - \éflgiﬁidﬁ[w min]

Velocidade linear [m/s] Vew-r v = Velocidade linear [m/s]

r = Raio [m]

Velocidade linear [m/s] (fuso)

V=0-h/(2-m)

h = Passo do fuso [m]

Aceleracao linear [m/s?]

a=v/t,

Aceleracao angular [1/s?]

a=w/t,

t, = Tempo de aceleragéo [s]

Percurso do pinhao [mm]

s=m_-z-n/cosf

m_, = Mddulo normal [mm]
Z = ndmero de dentes [-]
B = Inclinagéo dos dentes [°]

Tabela de conversao

1 mm =0,039in

1 Nm =8,85in.lb

1 kgcm? =8,85x 10*in.Ib.s?
1N =0,225 Ib,

1 kg =2211b_
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Simbolo indice
Simbolo | Unidade Designacao indice Designacao
C Nm/arcmin | Rigidez Maiusculas Valores permitidos
ED %, min Ciclo de trabalho Minudsculas Valores atuais
F N Forca 1 Acionamento
f, - Fator de choque 2 Saida
f, - Fator do ciclo de trabalho Ala Axial
i - Reducgao B/b Aceleragao
j arcmin Folga c Constante
J kgm? Momento de inércia d Desaceleragéo
K1 Nm Fator para calculo do rolamento e Pausa
L h Vida util h Horas
L, dB(A) Ruido de operagao K/k Inclinagao
m kg Massa m Médio
M Nm Torque Max/max Maximo
n min-! Velocidade Mot Motor
p - Expoente do calculo do rolamento N Nominal
n % Rendimento Not/not Parada de emergéncia
t s Tempo 0 Sem carga
T Nm Torque Q/q Transversal
v m/min Velocidade linear t Torcional
z 1/h Numero de ciclos T Tangencial
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Resumo

Projeto do drive

Varios tipos de sistemas de cremalheira e pinhdo sao usados dependendo da aplicagdo. Assim como o acionamento Unico para
movimentos simples e tarefas de posicionamento, acionamentos conectados eletricamente e sem folga s&o frequentemente usados
para aplicagcdes de precisdo (mestre/escravo) e sistemas de cremalheira e pinhdo em um grupo de pontes rolantes s&o usados
para maquinas com guias posicionadas bem distanciadas (por exemplo, mesas ou porticos amplos).

Mestre/escravo
(conectados
eletricamente)

Mestre/escravo gantry
(conectados

Ponte rolante :
eletricamente)

Acionamento Unico

Projeto
Folga Presente Presente Livre de folga Livre de folga
Aplicacoes Requisitos secundarios para Movimento de grandes massas | Sistemas de acionamento livres | Sistemas de acionamento livres

de folga para maquinas de alta
precisao

de folga para maquinas de alta
precisdo e movimentagao de

precisdo de posicionamento com guias posicionadas bem

distanciadas

grandes massas

Mestre/escravo (conectados eletricamente)

Acionamentos de anel de engrenagem e pinhao ou de cremalheira
e pinhéao livres de folgas podem ser realizados com o mestre/
escravo. Em principio, esses s&o dois acionamentos operados
de forma sincrona como um sistema gantry (eixo mestre elétrico).
Aqui o sistema de controle estabelece uma conexao digital
entre os acionamentos com uma diferenga de torque ajustavel
e geralmente constante. O mestre/escravo pode ser projetado e
a forga de aperto correta selecionada usando cymex® 5.

O aperto aumenta a rigidez operacional do acionamento em
comparagao com 0s acionamentos que nao sao apertados
(melhor capacidade de controle). O aperto elétrico ndo depende
de fabricagao geométrica e tolerancias de instalagao. Os drives
em um arranjo mestre/escravo podem ser ajudados com extrema
flexibilidade e assegurar maxima precisdo durante toda a vida
util de servigo, assim como a dindmica maxima.

Forca de aperto F,

Em contraste, as imprecisdes de fabricagao e instalagao em
sistemas conectados eletricamente mudam o caminho do aperto.
O aperto pode ser definido somente para uma posicao de
pinhdo na cremalheira ou anel de engrenagem. Se o pinhao for
posicionado em qualquer outra parte na cremalheira ou anel de
engrenagem, flutuagdes da forga de aperto superiores a = 50%
podem ocorrer com as tolerancias normais.

As flexibilidades devem ser Integradas no sistema de modo que
as forgcas de restricao resultantes das flutuagcdes de tolerancia
que ocorrem durante o aperto mecanico do sistema de aciona-
mento nao causem qualquer dano. Embora essas flexibilidades
compensem em qualquer desvio geomeétrico, a precisao de
posicionamento e o comportamento dindmico do sistema nao
sofrem como resultado. Maquinas dinamicas e de alta precisdo
requerem acionamentos de cremalheira € pinhao com conexao
elétrica.

A forga de aperto F, de um sistema de cremalheira e pistdo conectado eletricamente (mestre/escravo) é a forga com a qual os
dois drives conectados exercem pressao na cremalheira e um no outro em velocidade zero sem qualquer influéncia de forcas
externas. Idealmente. a forca de aperto € definida com base nos parametros de processo requeridos. Como alternativa, a forga
de aperto pode ser estimada com base na experiéncia com maquinas semelhantes. Em Sistemas de servocontrole, a forca de
aperto de um drive geralmente € inserida como porcentagem do torque nominal do motor ou do torque de referéncia. A forga de
aperto no lado da carga calculada para o processo pode ser recalculada usando a relagdo de redutor planetario, sem considerar

o grau de eficiéncia no lado do motor.

g [F

v

N |Q

= + T TV
. / ~— " v, motor Tiz Aperto[%]

N, motor
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T = torque nominal do motor

N, motor




Cargas
A forga de avango ou tangencial F, transferida pelo sistema linear € composta essencialmente dos seguintes componentes em
consideragéo da eficiéncia do sistema:
Forca de aceleracéo F,
Eixos horizontais: F, =m - a
Eixos verticais: F, = m - (a+g)
com:
m...massa removivel
a... Aceleragéao
g... gravidade
Forca de processo F,
O desenvolvedor de maquinas ou sistemas deve determinar a forga de processo F, da respectiva aplicacao.
Forca de atrito F,
Fo=m-g-u
Valores empiricos de aplicagdes conhecidas séo usados com frequéncia para o valor de atrito F_ou valor de atrito y.
Forca de pré-carga F,
Para sistemas de cremalheira e pinhdo com pré-carga (por exemplo, sistemas mestre/escravo pré-carregados eletricamente),
a pré-tensao entre os acionamentos deve ser levada em conta.
Eficiéncia do sistema n,
A eficiéncia de todos os componentes do sistema deve ser considerada ao dimensionar sistemas de cremalheira e pinhdo. Os
graus de eficiéncia especificados pela WITTENSTEIN alpha sempre se relacionam a um ponto de trabalho especifico. A eficiéncia
de sistema de um sistema de cremalheira e pinhao é influenciada, entre outras, pela forgca de avancgo, velocidade de avango,
temperatura, forca de pré-carga e condicoes de lubrificacao.
Ng=ny-Ny- .- N,

Mancal do pinhao de saida

WITTENSTEIN alpha sempre usa mancais flutuantes para pinhdes de saida. O mancal
flutuante permite maior liberdade de configuragéo do sistema de acionamento (consulte
Projeto de X, pagina 148) e projeto da base de montagem. A distribuicdo de carga
e a rigidez sao controladas de forma confiavel no sistema definido estaticamente e
utilizados para aplicagdes de cremalheira e pinhao.

Restricoes de projeto na geometria do pinhao e restrigdes relativas ao espaco de instalagao
geralmente sdo encontradas em sistemas com contra-mancal. A redundancia estatica do
sistema resulta em deficiéncias técnicas como distribuigdo de carga imprevisivel, ineficiéncia
do contra-mancal devido a tolerancia do mancal axial, aperto do eixo do pinhao devido a
desvios de posi¢ao nos diferentes pontos do mancal, assim como pontos de lubrificacéo e
vedacgao adicionais no contra-mancal.

A distribuicdo de carga no sistema estaticamente redundante com rolamento
contador depende da rigidez dos componentes do sistema, bem como das tolerancias
de fabricagéo e instalagéo alcangadas. Se o projeto for mais rigido, as tolerancias
geométricas requeridas s&o mais exigentes. Inversamente, se o projeto for mais flexivel,
a precisado de posicionamento e o comportamento dindmico da maquina sofrerao.

Informagdes
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Resumo

Endurecimento de superficie
Além das cremalheiras endurecidas por
indugdo, WITTENSTEIN alpha oferece
uma ampla linha de cremalheiras com
endurecimento de superficie de alto
desempenho. O endurecimento de
superficie produz um perfil de forga
que atende os requisitos de carga. A ¢
ombinagao perfeita de uma camada da
borda endurecida no contorno fechado
e a estrutura de nucleo duro gera a
forgca maxima nos dentes e no flanco.
O material base de alta qualidade e o
endurecimento de superficie subsequente
permitem a transmissao de forgas de
avango extremamente altas.

Lado da
presséao

Conexao de parafuso

Além do padrédo de parafuso ha muito estabelecido de cremal-
heiras nao endurecidas e endurecidas por indugao com distancia
entre furos de 125 mm, a WITTENSTEIN alpha introduziu um
padréo de furos otimizado com distancia entre furos de 62,5 mm
para transmitir as altas forgas de avang¢o das cremalheiras
com endurecimento de superficie. Quanto maior o ndmero de
parafusos com o mesmo didmetro de parafuso, mais favoravel a
relacdo de comprimento de aperto e geometria da cremalheira

A peol

Cremalheira nao endurecida/
endurecida por indugao

Cremalheira com endurecimento
de superficie

F F
-~
Lado da Lado da
tracao pressao

Lado da tragéo

Tensao induzida

por carga
D:7<V:{l Tensao
compressiva
— residual

Tensao resul-
tante

consistente significa que a compressao esta distribuida de
maneira uniforme entre todo o comprimento da cremalheira.
A conexao de atrito perfeita impede efeitos de deslizamento e
assegura que até mesmo as forgas de avango mais altas sejam
transmitidas de forma confiavel. Embora a espessura do material
entre os dentes e o orificio de aperto permanega inalterada,
a area em torno da raiz dos dentes ndo é enfraquecida e sua
resisténcia nao diminui.

peol Fol

(VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV VY

Q) (@] Q) Q) Q) Q) Q) Q) (@) Q)

Distribuicdo da compressao determinada em testes técnicos usando filmes de medicao de pressédo com padrao de parafuso convencional e otimizado.
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Conexao de pinos

As cremalheiras sao pinadas para proteger contra sobrecarga.
Os pinos impedem que a cremalheira deslize em cargas altas,
por exemplo, durante uma situagéo de falha ou emergéncia. No
entanto, isso pode causar um erro de passo ou alinhamento na
transigao entre duas cremalheiras e no final resultar na falha de

Maddulo m, passo p

O tamanho dos dentes é refletido no comprimento do mdédulo.
Ele nao pode ser medido diretamente na engrenagem ou na
cremalheira, mas é calculado de acordo com a seguinte formula:

Sentido do flanco, dngulo de avanco

Se os flancos dos dentes em um conjunto de dentes se dispuserem
da parte inferior esquerda (direita) para a parte superior direita
(esquerda) quando vista das pontas dos dentes, o sentido do
flanco é em direcéo a direita (esquerda). Um angulo de avanco

Esquerda Reto

Diametro primitivo
O didmetro primitivo do pinh&do de saida é calculado de acordo com:

Correcao do perfil

Alguns pinhdes de saida da WITTENSTEIN alpha estao
disponiveis com correcao do perfil positiva. O perfil dos dentes
da cremalheira basica padréao é conectado do circulo do passo
em diregao a ponta dos dentes, o que produz um formato dos
dentes modificado com ponta e diametros do circulo da raiz
maiores. O didmetro primitivo permanece inalterado. Com um
numero pequeno de dentes, a corregao do perfil € usada para

todo o sistema de acionamento de cremalheira e pinhao. Em
eixos relevantes para a seguranca que estao sujeitos a cargas
extremas, a pinagem das cremalheiras € essencial para eliminar
o risco de falha potencial, assim como riscos de disponibilidade.

O passo transversal p, € o comprimento da curva do circulo do
passo (engrenagem) ou a linha do passo (cremalheira) entre dois
flancos direitos ou esquerdos consecutivos do mesmo nome.

mﬂ pn
P = cosp

Para dentes helicoidais m, =
cospB

Para dentes retos m=m,=m_p=p,=p

n

associado a um sentido do flanco para o lado direito é considerado
positivo, enquanto que um angulo de avango associado a um
sentido do flanco para o lado esquerdo é considerado negativo.

Direita

Ao contrario do emparelhamento de engrenagens de dentes
retos, no caso especial da cremalheira e pinhao o didmetro do
passo € 0 mesmo que o didametro primitivo.

reduzir o rebaixamento e aumentar a resisténcia dos dentes.
Com um nudmero pequeno de dentes, a corregdo do perfil é
usada para reduzir o rebaixamento e aumentar a resisténcia dos
dentes. A corregao do perfil altera a distancia do eixo (consulte
“Distancia do eixo a entre cremalheira e Pinhdo”).
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Resumo

Distancia do eixo A entre cremalheira e pinhao
A distancia do eixo entre a cremalheira e o pinhao € O seguinte se aplica a dentes com perfil de dentes de cremalheira basica

medida do eixo de rotagao do pinhao até a superficie padréo de acordo__
traseira da cremalheira. Consiste em um componente com a DII}&‘@' e DN)N A=a, +a,
do eixo do pinh&o a, e um componente de distancia do "/;\ \/L.\‘A
eixo da cremalheira a,. é\\d\ /ﬁ com y

A R a,= o +x'm

S V\<\Z > 1 2 n

< A LALARS
VY e
=1 ‘ =I=
a,=H-m,

Teremos satisfagdo em orienta-lo a determinar a distancia do eixo entre o pinhdo e o anel de engrenagem.

Velocidade de avango max. v,,,

A velocidade de avango max. do sistema de cremalheira e pinhao v, [m/min] é calculada n
usando o pinh&o de saida méaxima redutor planetario n,,, [rpm] (consulte o catalogo redutor %
planetario), a relagao redutor planetario i [-] e o didametro primitivo do pinhdo de saida d [m]:

1Max

2Max =

Forcas do mancal
Os componentes da forga dos dentes e as relagdes do mancal séo calculadas
no ponto de engrenamento da cremalheira e pinhao da seguinte maneira:

- Forga tangencial e de avango: _ T,
* d/2

- Forga axia F,, = F, - tan 3

- Componente de forga radial F,, = Fa

- tan a
cos 3

A forca radial na redutor planetario é calculada
usando a forga tangencial F, e o F - /—F >, Fo
componente de forca radial F,: Ay tE v E

O seguinte se aplica aproximadamente a dentes com perfil de 1064
dentes de cremalheira basica padrao de acordo com a DIN 867: F, = c’oisﬁ ° [P

: : Projeto para : -
Projeto para Velocidade Forca de Velocidade Projeto para Rigidez

Projeto de X

O sistema de cremalheira e pinhao
pode ser otimizado para diferentes
propriedades variando o diametro
do pinh&o. Os sistemas preferenciais
da WITTENSTEIN alpha sempre
representam a conciliagao perfeita
entre a forga de avango transmissivel, a
rigidez do sistema linear e a velocidade
alcancada. O mancal flutuante e as
interfaces padronizadas em uma ampla
selegao de pinhdes de saida existentes
permitem a2 WITTENSTEIN alpha reagir

de maneira flexivel aos requisitos na 997
respectiva aplicacao. 40

20

Velocidade

Forca de velocidade

For IN]
50000

Rigidez

Vouax [M/Min] C,,, IN/um]

AN
AN

1000
500 ,%

N\

40000
20000

10000

1500

0

0
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Rigidez do sistema linear C_

A rigidez do sistema linear de um sistema de cremalheira e pinhdo € composta essencialmente dos seguintes fatores de influéncia:

Rigidez torcional, C,,, .

A

VAVAVAVAVAVAVAVAYA

<\
VAVAVA \J[\/X// \N\\J‘m\ /r\/ \/\/\

A rigidez do sistema € calculada adicionando os reciprocos
de todos os valores de rigidez individuais:

a1 111
CI21,I\n C

lin 2K, lin,t C2K.Im.r %

\/\/ﬂ_/\/\

Rigidez de inclinagéo, C,, ,, Rigidez da mola de encaixe, C,

VAVAVAVAVAVA

A rigidez geralmente € medida em cargas relativamente altas
para excluir qualguer influéncia de atrito e folga.

Além dos préprios componentes de acionamento, a rigidez geral do sistema é influenciada essencialmente pela base de
montagem dos componentes na maquina e também pelo layout e tamanho dos mancais (guias lineares):

E recomendéavel que a base de montagem seja projetada com geometrias grossas e rigidas
para transferir a rigidez extrema do sistema de cremalheira e pinhdo até o engrenamento
dos dentes. Componentes rigidos C, (no sentido de avango) e Cy (perpendiculares a linha
do passo da cremalheira) podem ser usados para obter o grau de rigidez requerida da base
de montagem e das guias laterais. A rigidez do sistema linear, portanto, é:

1 1 1 1
—= + +

C C

lin t21,lin 2K lin,t CZK,\in,r ¥ X

Rigidez torcional C,,,
Rigidez torcional C
(CT21
de pinhao por um minuto angular.

T21

Para calcular a rigidez linear do sistema de cremalheira é Pinh&o a rigidez torcional [Nm / arcmin] do seu componente linear [N /

um] deve ser recalculada:

C =C

T21,lin

Forca de avancgo

A forga de avango é uma caracteristica de configuragéo para pinhoes
e cremalheiras da WITTENSTEIN alpha. Abrange a

capacidade de carga dos dentes, assim como a capacidade de
carga da interface entre o pinhao e o redutor ou entre a cremalheira
e a construgao de conexao na maquina.

Interface pinhao/ redutor: a capacidade de carga da inter

face varia nos tipos de pinhdes disponibilizados devido a

diferentes conexdes de eixo/cubo ou de flange.

Dentes: a capacidade de carga dos dentes € essencialmente
influenciada pela forma do dente, preciséo geométrica, assim como

1 1 1
t—t—t+—
C

360 - 60 arcmin
T 05 - aP

y

[Nm / arcmin] é definida como o quociente do torque aplicado [Nm] e o angulo de torgao resultante ¢ [arcmin]
= AT / Ag). Ela mostra, por consequéncia, o torque necessario para girar o eixo de saida do redutor planetario com corpo

dem mm

pelo material e pelo tratamento térmico (ver cimentagoes)
Interface cremalheira/ construcao de conexao: WITTENSTEIN
alpha disponibiliza diferentes padrdes de furagao, que

devido ao numero de furagdes diferentes ou distancias de furagao
diferentes, apresentam capacidades de carga diferentes (ver unides
roscadas).

Nas forgas de avango permitidas dos sistemas, a par dos tamanhos

de influéncia do pinh&o e da cremalheira, também s&o considerados
os momento de giro e inclinagao transmissiveis do redutor.
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Resumo

Kippsteifigkeit C, | | T
Die Kippsteifigkeit [Nm / arcmin] C,, des Getriebes -
im Ritzel-Zahnstangensystem setzt sich aus der

Biegesteifigkeit der Abtriebs- bzw. Ritzelwelle und ndd s
der Lagersteifigkeit der Abtriebslagerung zusammen. /
Sie ist als Quotient aus Kippmoment M, [Nm] und / \
Kippwinkel ¢ [arcmin] definiert (C,, = M, / ¢). Fur ' '
die Berechnung der linearen Gesamtsteifigkeit des \ / g
Ritzel-Zahnstangensystems werden die tangentiale (in \ / =
Vorschubrichtung) und die radiale (senkrecht zur Teillinie el | vl n
der Zahnstange) Komponente der Kippsteifigkeit [N / K”'_rﬂ
um] berlcksichtigt. 2, ,

7

g

Fur die Umrechnung der Kippsteifigkeit in ihre
tangentiale und radiale Komponente wird analog
zur Kippmomentberechnung flr Getriebe folgendes,

vereinfachtes Berechnungsmodell aufgestellt: c C, 60180

2K lint — 2
(z2 + /Fq) - TT

. C, 60 - 180
o ((z2 + /Fq)-tan2 a)- ((z2 + /Fq) ylanp ;i)

tan o

C,,.-. rigidez da inclinagéo redutor planetario em Nm/arcmin

qu e z,... bragos da alavanca para célculo do torque de inclinagdo em mm
(/Fq refere-se ao ponto de aplicagao no centro do pinhao)

a... angulo de pressdo normal em °

B... angulo de avango em °

d, l,ez,emmm

Rigidez da mola de encaixe C,

As engrenagens da cremalheira e pinh&o deformam sob carga. As deformacdes
sdo variaveis e mudam dependendo da posicao do engrenamento.
Cv [N / pm] pode ser presumido como uma média temporal da
rigidez da mola de encaixe dos sistemas de cremalheira e pinhdo da
WITTENSTEIN alpha.

c-20—N__.
v um - mm

Rigidez dindmica

Servocontroles modernos tornam possivel medir a frequéncia natural dos sistemas. Levando em consideragdo o modelo de oscilador

de massa Unica, a rigidez resultante pode ser calculada com base nessa frequéncia natural e na inércia da aplicagao.

A rigidez dindmica medida geralmente € diferente da rigidez do sistema linear calculada com o uso de medigdes estaticas de

componentes individuais porqué:

- todos os componentes do sistema no conjunto de energia (componentes de acionamento e da maquina) incluindo as
interfaces intermediarias séo levados em consideragao

- a medicao geralmente € feita em um ponto de operagao com cargas pequenas, ao contrario das medigdes da rigidez estatica
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Frequéncia natural £,
A frequéncia natural f_ o sistema de cremalheira e pinhao Um modelo simplificado de um oscilador de

€ uma caracteristica variavel relacionada ao comportamento ’ c, massa Unica forma a base desse célculo. Essa
dindmico da maquina. A frequéncia natural é calculada fo= i m simplificacdo provou ser bastante pratica porque
usando a rigidez do sistema linear C, do sistema de permite que comparagoes efetivas sejam feitas
cremalheira e pinhao e a massa moével m: entre diferentes aplicagoes.

Frequéncia de engrenamento f,
A frequéncia de engrenamento f, [Hz] pode causar problemas relacionados as vibragdes em uma aplicagéo, principalmente se
a frequéncia de excitagao corresponder a uma frequéncia natural da aplicagéo.

A frequéncia de engrenamento do redutor planetario da WITTENSTEIN alpha podem ser calculadas usando a formula

f,=18-n, f,em Hz
n, em rpm
Em redutor planetario da WITTENSTEIN alpha, é independente da relagao (excecao: redutor planetario com relagéo i = 8).

A frequéncia do engrenamento dos dentes da cremalheira e pinh&o € calculada usando a formula 7, =

- Z f,em Hz
n, em rpm

2
60

Parada de emergéncia da forca de avanco F,

Emer

A forga de avango da parada de emergéncia F,. . € a carga Dependendo da configuragéo do sistema de cremalheira e
maxima permitida para o sistema de cremalheira e pinhdo. Nao pinh&o, a forga de avango da parada de emergéncia € limitada
deve ser atingida mais que 1000 vezes durante a vida Util de por diferentes componentes do sistema ou variaveis do sistema.
servico do sistema e nunca deve ser excedida. O torque da parada de emergéncia T, .. especificado nos dados
redutor planetario nao deve ser aplicado ao sistema de cremalheira
e pinhao se o valor limite das outras propriedades, como o

toque de inclinagcao admissivel redutor planetario, foi excedido.

Operacao suave

Operacgao suave é uma caracteristica de configuragdo das periddicas na rigidez da mola do dente (ela flutua mais nos
cremalheiras e pinhdes fabricados pela WITTENSTEIN alpha. dentes retos do que nos dentes helicoidais), na qualidade dos
Descreve as propriedades dos dentes relacionadas ao ruido  dentes, no perfil € nas corregdes dos flancos, assim como nas
de operagao e a ocorréncia de forgas dinamicas adicionais. superficies dos flancos dos dentes.

A operagéo suave ¢ influenciada principalmente por mudangas

Precisao de posicionamento (geométrica)
Precisao de posicionamento € uma caracteristica de configuragdo das cremalheiras e pinhdes fabricados pela WITTENSTEIN
alpha. Representa essencialmente os desvios geométricos dos componentes dos dentes.

A precisdo do posicionamento geométrico do sistema geral é influenciado principalmente pelos seguintes desvios:
- Folga torcional redutor planetario

- Sincronizagao redutor planetario

- Desvio do passo cumulativo total ou desvio da concentricidade do pinhao

- Desvio do passo cumulativo total da cremalheira

- Medicao do desvio dos pinos da cremalheira

Desvios dependentes da carga sdo adicionados aos desvios geométricos (consulte a rigidez do sistema linear).

Informagdes
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Visao geral dos redutores Basic Line

- & dle RS Bl
| ] | T | & s
Produtos CP CPS CPK | CPSK | CVH CvVs
Versao MF MF MF MF MF / MT | MF / MT
Min. i = 3 3 3 3 7 7
Redugéo
Maéx. i = 100 100 100 100 40 40
Folga méx. Padrdo <12 <12 <15 <15 <15 <15
[aremin] @ Reduzido = - = - = -

Forma de saida

Eixo liso X X X X - X

Eixo com chaveta X X X X - X

Eixo estriado (DIN 5480) - - - - = -

Eixo oco - - - - = -
Interface com eixo oco - - = - X -
Eixo oco chavetado - - = - X -

Eixo oco flangeado - - = - - -

Flange - - = - - -

Saida do sistema - - = - - -

Saida em ambos os lados - - - - X X

Forma de saida

Montavel ao motor X X X X X X

Versdo independente ° = - = - - -

Caracteristicas

Flange com furos oblongos - - - - = -

ATEX @ - - = - - -

Lubrificacdo de classe alimenticia @ X X X X X X

Resistente a corroséo 2% - - = - - -

Massa de inércia otimizada - - - - = -

Solucées de sistema

Sistema linear (pinhdo/cremalheira) - - - - = -

Servo-atuador - - = - - -

Acessorios

(para saber mais opgdes, consulte as paginas do produto)

Acoplamento X X X X - X
Disco de contracao - - = - X -

@ Reducéo da poténcia: Dados técnicos disponiveis a pedido

o Entre em contacto com a WITTENSTEIN alpha

9 Em relagdo aos tamanhos

9 Reducéo de poténcia: por favor use nosso software cymex para um dimensionamento detalhado — www.wittenstein-cymex.com
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Visao geral dos redutores Value Line

EESTEe kﬁﬁﬁﬁ%%w

Produtos NP NPL NPS NPT | NPR | NTP | NPK | NPLK | NPSK | NPTK | NPRK HDV
Verséo MF/MA | MF/MA | MF/MA | MF/MA | MF/MA|  MQ MF MF MF MF MF MF MF | MF/MT
Min. i = 3 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 4 4 4
Redugéo ©
Max. i = 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 400 400 100
Folga méx. Padrao <8 <8 <8 <8 <8 <5 <11 <11 <1 <1 <1 <6 <6 <10
[arcmin] @ Reduzido _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ - _

Forma de saida

Eixo liso X X X - X - X X X - X - X X
Eixo com chaveta 9 X X X - X - X X X - X - X X
Eixo estriado (DIN 5480) = X X - X - = X X - X - - -
Eixo oco - - - - - - = - = - = - - -
Interface com eixo oco - - - - - - = - = - = X - -
Eixo oco chavetado - - - - - - = - = - = X - -

Eixo oco flangeado - - - - - - - - = - = - - -

Flange = - - X - X - - = X = - - -

Saida do sistema - - - - - - = - = - - - - -

Saida em ambos os lados - - - - - - = - = - - X X -

Forma de saida

Montével ao motor X X X X X X X X X X X X X X

Versao independente © - - - - = - - - = _ — _ _ _

Caracteristicas

Flange com furos oblongos = - - - X - - - = - X - - -
ATEX @ - - - - = - = - - - - - = -
Lubrificagéo de classe alimenticia @ X X X X X X X X X X X X X X
Resistente a corros&o @ - - - - - - = - = - - X X X

Massa de inércia otimizada @ - - = - = - - - - - - _ _ _

Solugoes de sistema

Sistema linear (pinhao/cremalheira) X X X - X - X X X - X - X -
Atuador - - - - - - - - - - - - - X
Acessorios

(para saber mais opgdes, consulte as paginas do produto)

Acoplamento X X X X X X X X X - X - X -
Disco de contragao - - - - - - - - - - - X - -

2 Reducdo da poténcia: Dados técnicos disponiveis a pedido

9 Entre em contacto com a WITTENSTEIN alpha

9 Em relagdo aos tamanhos

9 Redugdo de poténcia: por favor use nosso software cymex para um dimensionamento detalhado — www.wittenstein-cymex.com

Informagdes

153



Visao geral dos redutores Advanced Line

N ECE R B

. SP Sp- . TP . . .

Produtos SP HIGH SPEED HIGH SPEED TP M TRl HG SK SPK
Verséo MF MC MC-L MF MA MF MF MF

Min. j = 3 3 3 4 22 3 g 12
Redugéo

Max. i = 100 100 10 100 302,5 100 100 10000
Folga max Padréo <3 <4 <4 <3 <1 <4 <4 <4
farcmin] © Reduzido <1 <2 <2 <1 - - - <2

Forma de saida

Eixo liso X X X - - - X X
Eixo com chaveta @ X X X - - - X X
Eixo estriado (DIN 5480) X X X - = - X X
Eixo oco X X X - - - - X
Interface com eixo oco - - - - - X - -

Eixo oco chavetado - - - - = - - -

Eixo oco flangeado - - - - = - - -

Flange - - - X X - - -
Saida do sistema - - = X X - - -
Saida em ambos os lados - - - - - X X X

Forma de saida

Montavel ao motor X X X X X X X X

Verséo independente X - - X = - - -

Caracteristicas

Flange com furos oblongos X - - - - - = -
ATEX @ X X - - - X X -
Lubrificagédo de classe alimenticia ° X X X X X X X X
Resistente a corrosao 2® X X X X X X X X
Massa de inércia otimizada 2 X X X X X - - -

Solucées de sistema

Sistema linear (pinhao/cremalheira) X X - X X - X X
Servo-atuador X - - X X - - -
Acessorios

(para saber mais opgdes, consulte as paginas do produto)

Acoplamento X X X X X - X X
Disco de contragdo X X X - - X - X

@ Reducdo da poténcia: Dados técnicos disponiveis a pedido

 Entre em contacto com a WITTENSTEIN alpha

9 Em relagdo aos tamanhos

9 Reducdo de poténcia: por favor use nosso software cymex para um dimensionamento detalhado — www.wittenstein-cymex.com
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|
: )
TK* TPK- TPK* sc* SPC* TPG* VH* vs+ VT* DP- HDP*
HIGH TORQUE
MF MF MA MF MF MF MF MF MF MF / MA MA
3 12 66 1 4 4 4 4 4 16 22
100 10000 5500 2 20 20 400 400 400 55 55
<4 <4 <13 <4 <4 <4 <3 <3 <3 <3 <1
- <2 - - <2 <2 <2 <2 <2 <1 -
- - - X X - - X - - -
- - - X X - - X - - -
_ _ _ _ N _ _ N _ _ _
_ _ _ _ N _ _ _ _ _ _
_ _ _ _ _ _ N _ _ _ _
_ _ _ _ _ _ N _ _ _ _
X - - - - - - - X - -
- X X - - X - - - X X
- X X - - X - - - - -
X X X - - - X X - - -
X X X X X X X X X X X
N _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
X X X X X X X X X X X
X X X - = - X X X X X
= - = - = - = - = X X
X X X X X X = X X - =
X X X X X X - X X - -
_ _ _ _ N _ N _ _ _ _
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Visao geral dos redutores Premium Lin

D

‘1 ‘I\ \ E". _— . e o
BEEEER & 385
_ | _ | _ | "~ -:.-- - (. = - B

Produtos XP* HIGH)'(IE;QUE HIGZ|(§|:EED RP* HIGHF:'I(:I;QUE XPK* RPK* XpC* RPC*
Versao MF MA MC MF MA MF MA MF MA

Min. i = 3 55 3 4 5,5 12 48 4 22
Redugéo 9

Max. i = 100 55 100 10 220 1000 5500 20 55
Folga méx. Padrao <3 <1 <4 <3 <1 <4 <1,3 <4 <13
(arcmin] Reduzido <1 - <2 <1 - <2 - <2 -
Forma de saida
Eixo liso X X X - - X - X -
Eixo com chaveta ¢ X - X - - X - X -
Eixo estriado (DIN 5480) X X X - - X - X -
Eixo oco X X X - = X = X =
Interface com eixo oco = - = - = - = - =
Eixo oco chavetado = - = - = - = - =
Eixo oco flangeado - - - - - - - - -
Flange - - - X X - X - X
Saida do sistema X X X X X X X X X
Saida em ambos os lados - - - - - - - - -
Forma de saida
Montavel ao motor X X X X X X X X X
Versao independente X - - - - - - - -
Caracteristicas
Flange com furos oblongos X X X X X X X X X
ATEX @ - - - - - - - - -
Lubrificagéo de classe alimenticia #° X X X X X X X X X
Resistente & corroséo #° - - - - - - - - -
Massa de inércia otimizada X - X X X - - - -
Solucées de sistema
Sistema linear (pinhdo/cremalheira) X X X X X X X X X
Servo-atuador X - - X X - - - -
Acessorios
(para saber mais opgdes, consulte as paginas do produto)
Acoplamento X X X - - X - X -
Disco de contragao X X X - - X - X -

@ Reducéo da poténcia: Dados técnicos disponiveis a pedido

 Entre em contacto com a WITTENSTEIN alpha
9 Em relagcdo aos tamanhos

9 Redugao de poténcia: por favor use nosso software cymex para um dimensionamento detalhado - www.wittenstein-cymex.com
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Visao geral servo atuador

e WO © @@

TPM* TPM* TPM*

Produtos PBG PAG PHG RPM+ ST HIGH TORQUE EOWER AVF
Versao Standard Standard Standard | Customizado | Standard Standard Standard Standard

Min. i = 16 16 16 22 16 22 4 10
Reducéo © —

Max. i = 100 100 100 220 91 220 100 25
Folga méax Padrao <5 <3 <4 <1 <3 <1 <3 <10
[arcmin] 9 Reduzido <3 <1 <2 - <1 <1 <1 -

Forma de saida

Eixo liso X - X - - - - X
Eixo com chaveta ¢ X - X - - - - X
Eixo estriado (DIN 5480) X - X - - - = -
Eixo oco - - - - = - - -

Interface com eixo oco - - - - = - - -

Eixo oco chavetado - - - - = - - -

Eixo oco flangeado - - - - = - - -

Flange - X - X X X X _

Saida do sistema - X X X X X X -

Saida em ambos os lados - - - - = - - _

Forma de saida

Montével ao motor - - = - = - - _

Verséo independente - - - - = - - _

Caracteristicas

Flange com furos oblongos - - X X - - - -
ATEX 2 - - - - - - - -
Lubrificacdo de classe alimenticia @ X X X X X X X X
Resistente a corrosdo 2° - - - - X X X X

Massa de inércia otimizada 2 - - - - = - - -

Solucodes de sistema

Sistema linear (pinhdo/cremalheira) X X X X X X X -

Acessorios
(para saber mais opgdes, consulte as paginas do produto)

Acoplamento X X - - X X X -

Disco de contragao X - X - - - - -

Cabo de alimentacéo, cabo de sinal,
cabo hibrido

2 Reducao da poténcia: Dados técnicos disponiveis a pedido

® Entre em contacto com a WITTENSTEIN alpha

9 Em relagédo aos tamanhos

9Redugao de poténcia: por favor use nosso software cymex para um dimensionamento detalhado — www.wittenstein-cymex.com

Informagdes
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Visao geral das interfaces de saida

Interfaces de saida rotativas

158

Eixo liso

- Transmiss&do negativa de torque através de uma conexao de aperto
(por ex., em conjunto com um acoplamento)

- Conexao facil do redutor a aplicagao

- Torques transmissiveis consistentemente elevados,
mesmo com cargas variaveis altamente ciclicas

- Interface de saida classica para os redutores
alpha Advanced Line e alpha Premium Line

Eixo com chaveta
- Transmissao positiva de torque através da chaveta na saida do redutor cilindrico ?
- Aptidao para montagem e desmontagem simples
- Solugéo econdmica para conexao facil do redutor a aplicagao
- Blogueio positivo do eixo contra deslizes
- Perigo de inclinagdo com cargas variaveis altamente ciclicas
- Nao adequado para aplicagdes com elevados requisitos de repetibilidade
- Interface de saida generalizada para os redutores
alpha Basic Line e alpha Value Line

Eixo ranhurado (DIN 5480)
- Transmissao positiva de torque através dos flancos dos dentes do eixo de saida
- Aptidao para montagem e desmontagem simples

- Torques transmissiveis consistentemente elevados, mesmo com cargas variaveis altamente ciclicas
- Reduzida necessidade de espago

- Requisitos mais elevados em termos de concepcéao e produgao
- Utillizagao para conexao de pinhdes RMS ao redutor

(veja o catalogo de produtos alpha Linear Systems)

Acionamento de saida por flange
- Transmiss@o negativa de torque através de uniéo roscada

da aplicagdo a face plana da saida do redutor ?

- Méaxima rigidez de torséo e transmissao de torque,

mesmo com cargas variaveis altamente ciclicas

- Construgao de conexao simples e compacta

Eixo oco cego ¥
- Transmissao negativa de torque através de interface tipo eixo

0co na saida do redutor para ligagcdo da aplicagdo a um disco de aperto

- Reduzida necessidade de espago devido

a eliminagéo de elementos de conexao (por ex. acoplamentos)



Saida do sistema como base para pinhoes RMW
(ver catalogo de produtos alpha Linear Systems)
- Conexao de substancia com substancia do flange de saida com um pinhao
- Interface altamente flexivel para conexao
de diferentes variantes e geometrias de pinhdes
- Rigidez linear maxima gragas a conexao direta de pinhdes
com um pequeno didmetro do circulo de referéncia
- Méaxima seguranca e confiabilidade
- Design compacto

Eixo oco flangeado
- Transmissao negativa de torque através de unido roscada da aplicagao
a face plana da saida do redutor ?
- Combinagao de acionamento de saida por flange e eixo oco para um maximo
aproveitamento do espago para a passagem de, por ex., cablagens ou um eixo
- Maxima rigidez de torsao e transmissao de torque,
mesmo com cargas variaveis altamente ciclicas
- Construgao de conexao simples e compacta

Interface com eixo oco ¥
- Transmissao negativa de torque através de ressalto cilindrico
na saida do redutor para conexao da aplicagdo a um disco de aperto
- Eixo oco para a passagem de, por ex., cablagens ou um eixo
- Reduzida necessidade de espago
- Cdlculo mecénico complexo no caso de torques de inclinagao ou forcas laterais

Eixo oco com chaveta *
y - Transmissé&o positiva de torque através da combinagéo do eixo oco com uma chaveta "
w - - Eixo oco para a passagem de, por ex., cablagens ou um eixo
B 2 B - Aptidao para montagem e desmontagem simples

- Blogueio positivo do eixo contra deslizes

B Al - Reduzida necessidade de espago

e—5 - Perigo de inclinagdo com cargas variaveis altamente ciclicas

- Nao adequado para aplicagdes com elevados requisitos de repetibilidade

Saida em ambos os lados

y e - Versao do redutor com uma segunda saida traseira
"/ W” - - Utilizagdo como entrada para uma construgao de conexao adicional
3 - Nenhuma reducgéo das rotacdes e torques admissiveis em ambos os lados de saida,
exceto nos redutores com estagios de saida planetarios adicionais (por ex., SPK*, TPK*);
@ Estes redutores tém também velocidades de rotagéo mais elevadas na saida traseira.
r— - Absorcao reduzida de forgas axiais e laterais na saida traseira

1 O software de dimensionamento cymex® 5 efetua célculos normalizados a este respeito.
E possivel 0 apoio pela WITTENSTEIN se necessario.

2 A seguranca dos parafusos depende substancialmente dos parafusos utilizados,
do procedimento de aperto dos parafusos e do procedimento de limpeza dos parafusos durante a montagem.
As recomendacoes a este respeito sdo indicadas no manual de operagéao.

9 Para cargas radiais, recomenda-se uma andlise caso a caso pela WITTENSTEIN.

4 Recomenda-se a utilizagdo de um brago de torque para evitar uma redundancia do sistema.

Informagdes
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Notas construtivas — Interface cremalheira

Furo de pinagem INIRA®

Todas as cremalheiras sédo dimensionalmente idénticas e estao disponiveis
na variante INIRA® nos sistemas lineares Advanced e Premium.

O furo de pinagem INIRA® é fabricado em um processo de aperto com
furos roscados no suporte da maquina. A posi¢cao pode ser determinada
usando as tabelas adjacentes.

Modul h, h, d,

[mm] [mm] [mm] [mm]
2 8 12 6H7
3 9 14 8H7
4 12 18 10H7
5 12 23 12H7
6 16 23 16H7

Verséo da base de montagem

A precisdao de montagem e a tolerancia geométrica das superficies de
montagem na base de montagem dependem em muito da aplicagdo. Os
desvios nas aplicagdes com requisitos exigentes em termos de precisao
de posicionamento e operacao suave do sistema de acionamento deverao
ser minimos. Desvios maiores sao permitidos se os requisitos forem menos
exigentes.

Consulte as instrugdes de operagdo do nosso “sistema de cremalheira
e pinhao alpha” para obter especificagbes mais detalhadas sobre as
superficies de montagem.

Requisitos da base de montagem:

- Existe um chanfro na cremalheira no ponto de transi¢cao entre o
suporte e a superficie traseira. Os recessos podem ser omitidos da
base de montagem como resultado. A base de montagem na
maquina deve ser projetada de maneira que a borda nao choque
com o chanfro na cremalheira (veja a ilustragéo).

- A base de montagem devera ser projetada de maneira que a cremalheira
possa ser presa com facilidade. Isso é conseguido quando a altura da
superficie de parada for mais que 50% da altura da cremalheira e
houver uma superficie conjugada adequada disponivel para fixagdo com
um dispositivo de aperto. Se INIRA® for usado, a base de montagem
pode ser projetada de maneira muito mais facil porque o sistema de aperto
esta integrado na cremalheira.

- Os furos roscados dos parafusos de aperto devem permitir profundidade
de parafusamento suficiente dependendo do material usado na base de
montagem. Consulte a pagina 134 para obter mais informagodes sobre a
profundidade de parafusamento.

Consulte nossas instrugcdes de operagao para obter mais informacdes sobre

0 projeto da estrutura do sistema de acionamento inteiro. Como alternativa,
entre em contato conosco - teremos satisfagédo em orienta-lo!
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Cremalheiras — Forga de avanco 4

Médulo P, L z a a, B d dn D h h2? h, H 1 I, L,
[mm] | [mm] | [mm] | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
2,0 6,666 500 75 | 58,20 | 375,0 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 27,00 62,5 8,5
§ % 3,0 10,000 500 50 | 57,40 | 375,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 26,10 62,5 10,3
% é 4,0 13,333 493 37 | 55,68 | 375,0 39 12 €7 18 35,0 12 11,0 39 24,33 62,5 13,8
é g 5,0 16,666 500 30 | 53,78 | 375,0 49 14 1,7 20 34,0 12 13,0 39 22,563 62,5 17,4
6,0 20,000 500 25 | 52,00 | 375,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 20,79 62,5 20,9
" Tolerancias recomendadas para os furos dos pinos 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 X X
2 Com pinagem INIRA®, anote o esboco do suporte da maquina . = Opcional . = Opcional

p, = Passo transversal
z = NUmero de dentes

Cremalheiras — Forgca de avangco 1/2 /3

Médulo P, L z a a, B d d1‘) D h hBZ’ h, H 1 I, L,
[mm] | [mm] | [mm] | [] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

1,5 5,000 500 100 | 31,70 | 436,6 19 6 5,7 10 17,5 7 5,5 19 62,50 | 125,0 6,7

2,0 6,666 500 75 | 31,70 | 436,6 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 62,50 | 125,0 8,5

o] c 3,0 10,000 500 50 | 35,00 | 430,0 29 10 [ 15 26,0 9 9,0 29 62,50 | 125,0 10,3
§ 2 4,0 13,333 493 37 | 33,30 | 433,0 39 8/1047,7/9,79 15 35,0 12 9,0 39 62,50 | 125,0 13,8
‘§ g 5,0 16,666 500 30 | 37,50 | 425,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 62,50 | 125,0 17,4
2 o 6,0 20,000 500 25 | 37,50 | 425,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 62,50 | 125,0 20,9
8,09 26,666 480 18 | 120,0 | 240,0 79 23 19,7 34 71,0 25 21,0 79 60,00 | 120,0 28,0

" Tolerancias recomendadas para os furos dos pinos 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 ) )

2 Com pinagem INIRA®, anote o esboco do suporte da maquina . = Opcional . = Opcional

3 Nao disponivel como INIRA®

4 O diametro é limitado pela cremalheira. Por favor, observe a folha de dimensdes.
p, = Passo transversal

z = Numero de dentes

B 4 hp
e N AAA AV AVAYAYAVAVAVAVAVAV, NAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY s N s
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Cremalheiras — Forca de avanco 4

Médulo P, L z a a, B d dy D h h2? h, H 1 1, L,
[mm] | [mm] | [mm] | [] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

2,0 6,666 1000 | 150 | 58,22 | 875,0 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 26,97 62,5 8,5

o} = 3,0 10,000 1000 | 100 | 57,33 | 875,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 26,08 62,5 10,3
§ =) 4,0 13,333 1000 75 | 55,66 | 875,0 39 12 €7 18 35,0 12 11,0 39 24,31 62,5 13,8
c§ g) 5,0 16,666 1000 60 | 53,78 | 875,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 22,53 62,5 17,4
g a 6,0 20,000 1000 50 | 52,01 875,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 20,76 62,5 20,9
8,09 26,666 960 36 | 49,96 | 832,0 79 23 19,7 34 71,0 25 21,0 79 17,96 64,0 28,0

" Tolerancias recomendadas para os furos dos pinos 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 . .
2 Com pinagem INIRA®, anote o esboco do suporte da maquina . = Opcional . = Opcional

3 Nao disponivel como INIRA®
p, = Passo transversal
z = NUmero de dentes

Cremalheiras — Forga de avangco 1/2 /3

Médulo P, L z a a, B d d? D h h? h, H 1 I, L,
[mm] | [mm] | [mm] | []1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Mm] | [mm]
1,59 5,000 1000 | 200 | 31,70 936,6 19 6 5,7 10 17,5 7 5,5 19 62,50 125,0 6,7
2,09 6,666 1000 | 150 | 31,70 936,6 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 62,50 125,0 8,5
O ® ® 3,0 10,000 1000 | 100 | 35,00 930,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 62,50 125,0 10,3
q <] <]
A A 4,0 13,333 1000 75 33,30 933,4 39 8/10%|7,7/9,79 15 35,0 12 9,0 39 62,50 125,0 13,8
$ d 5,0 16,666 1000 60 37,50 925,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 62,50 125,0 17,4
O
< 8 6,0 20,000 1000 50 37,50 925,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 62,50 125,0 20,9
8,09 26,666 960 36 119,92 | 720,0 79 23 19,7 34 71,0 25 21,0 79 60,00 120,0 28,0
 Tolerancias recomendadas para os furos dos pinos 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 — Obcional — Obcional
2 Com pinagem INIRA®, anote o esboco do suporte da maquina =0Op =0p
3 Nao disponivel como INIRA®
4 O diametro é limitado pela cremalheira. Por favor, observe a folha de dimensdes.
% Também como variante de 2000 mm no Value Segment
p, = Passo transversal
z = Numero de dentes
B a hp
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Cremalheiras — Forca de avanco 1/ 2

Médulo P, L z a a, B d d1“ D h haz) hD H 1 I1 L1
[mm] | [mm] | [mm] | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
© 2,0 6,666 2000 | 300 | 31,70 | 1936,6 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 62,50 | 125,0 8,5
(O]
8 3,0 10,000 | 2000 | 200 | 35,00 | 1930,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 62,50 | 125,0 10,3
(;) 4,09 13,333 | 2000 | 150 | 33,30 | 1933,4 39 8 7,7 15 35,0 12 9,0 39 62,50 | 125,0 13,8
©
< 4,0 13,333 | 2000 | 150 | 33,30 | 1933,4 39 10 9,7 15 35,0 12 9,0 39 62,50 | 125,0 13,8
" Tolerancias recomendadas para os furos dos pinos 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 — Opcional
2 Com pinagem INIRA®, anote o esboco do suporte da maquina =0op

3 Nao disponivel como INIRA®
p, = Passo transversal
z = Numero de dentes

B 4 hp
e B AAA AVAVAYAVAVAVAVAVAVAV, \AVAVAVAVAVAVAVAVAVAY s N s
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O Grupo WITTENSTEIN — a empresa e as suas
areas de negocio
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WITTENSTEIN

Com cerca de 2.800 funciondrios em todo o mundo, o
grupo WITTENSTEIN representa a inovagao, precisao e exce-
Iéncia no mundo da tecnologia de acionamento mecatrénico,
tanto a nivel nacional, como internacional. O grupo da empresa
€ composto por seis areas de negdcio inovadoras. Além disso, o
grupo WITTENSTEIN é representado por cerca de 60 subsidia-
rias em cerca de 40 paises em todos 0s mercados importantes
de tecnologia e vendas em todo o mundo.

As nossas areas de competéncia

Oferecemos know-how em varios
setores:

- Montagem de maquinas e instalacdes
- Desenvolvimento de software

- Tecnologia aeroespacial

- Industria automotiva e Mobilidade

- Energia

- Exploragéo e produgao de dleo e gas
- Tecnologia médica

- Métodos de medigéo e testes

- Nanotecnologia

- Simulagao




O Grupo WITTENSTEIN
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WITTENSTEIN | alpha

WITTENSTEIN alpha GmbH
Servo acionamentos e sistemas lineares de alta precisao

\
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WITTENSTEIN cyber motor

WITTENSTEIN cyber motor GmbH
Servomotores altamente dinamicos e eletronica de acionamento

\
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WITTENSTEIN | galaxie

WITTENSTEIN galaxie GmbH
Redutores e sistemas de acionamento avancados

A\

WITTENSTEIN motion control

WITTENSTEIN motion control GmbH
Sistemas de propulsao para exigéncias ambientais mais extremas

@ attocube

WITTENSTEIN group

attocube systems AG
Solucdes de acionamento e técnicas de medicao com nanoprecisao

@ baramundi

baramundi software GmbH
Gerenciamento seguro da infraestrutura de Tl em escritérios e areas de producao

WITTENSTEIN - tGinico no futuro

Informagdes



WITTENSTEIN do Brasil Tel. +55 15 3411 6454
‘l Av. Rudolf Dafferner 400 vendas@uwittenstein.com.br
/ 18085-005 Sorocaba
WITTENSTEIN alpha Sé&o Paulo

WITTENSTEIN alpha - Sistemas de propulsao inteligentes

www.wittenstein.com.br

Um mundo de tecnologia de acionamento — catalogos disponiveis a pedido
ou online em www.wittenstein.com.br/catalogos

alpha Premium Line. Solugdes Unicas e individuais com
desempenho incomparavel.
alpha Advanced Line. Maxima densidade de poténcia e precisao
de posicionamento ideal para as aplicagdes mais exigentes.
m alpha Basic Line & alpha Value Line. Solugdes confidveis,
flexiveis e econdbmicas para uma ampla variedade de aplicagoes.

alpha Linear Systems. Solugbes de sistema precisas e dindmicas
para todos os requisitos.

alpha Mechatronic Systems. Sistemas de propulsdo com eficiéncia
energética de utilizacao flexivel e expansiveis.

m alpha Accessories. Idealmente projetado e adaptado para
redutores e atuadores.

Reservado o direito de alteragdes técnicas. alpha Linear Systems
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