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© 2025 by WITTENSTEIN alpha GmbH

Todas as especificagcdes técnicas correspondem aos
dados na data de impressao. Estamos constantemente
a desenvolver 0os nossos produtos, como tal, reser-
vamos o direito de alteragdes técnicas. Infelizmente,
ndo podemos descartar eventuais erros. Pedimos a
sua compreensao para o fato de nédo poderem ser
reivindicadas agdes judiciais com base nos dados,
figuras ou descrigdes. Os textos, imagens, desenhos
técnicos e quaisquer outras formas de representacéao
incluidas nesta publicagao s&o propriedade protegida
da WITTENSTEIN alpha GmbH.

Qualquer reutilizagdo dos mesmos de forma fisica
ou eletrénica exige a autorizagdo expressa da
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Qualquer forma de duplicagao, tradugéo, edigao, gravagao
em microfilmes ou armazenamento em sistemas
eletronicos é proibida sem a permissdo expressa da
WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Estimados parceiros de negocio,

com toda a paixao pela tecnologia e inovagdo, o sucesso de nossos clientes é a
nossa maxima prioridade. Queremos oferecer-lhe uma vantagem competitiva com
0s nossos produtos e servigos, garantindo a elevada qualidade, disponibilidade
permanente e o melhor servigo em nivel mundial.

Nossos sistemas lineares sempre focam em eficiéncia maximizada para o cliente.
Estamos repensando de maneira consistente nossas solu¢gdes comprovadas. Um
exemplo é a pinagem INIRA®, que estabeleceu padrdes de pinagem completamente
novos e revolucionou a instalagao de cremalheira. Ferramentas de software exclusivas,
como cymex® criam a base perfeita para projetar tanto sistemas lineares quanto
produtos individuais. Nosso extenso know-how faz de nés um parceiro em quem vocé
pode sempre confiar.

Vocé certamente encontrara a solugédo certa de forma rapida e facil em nossa linha de
produtos. Oferecemos solugbes completas de acionamento mecéanico e mecatronico
para todos os tipos de eixos. Também podemos fornecer tudo de uma unica fonte,
mediante solicitagdo. A nossa linha de produtos e solugdes continuara a crescer no
futuro porque nunca paramos de desenvolver novas ideias para facilitar o seu trabalho.

Pode confiar em nds!

Norbert Pastoors
Diretor Executivo WITTENSTEIN alpha GmbH



Nos pensamos adiante — em solucdes e servigos que fazem a diferenca:

INIRA® — a revolugdo em montagem de cremalheira

INIRA® combina os nossos conceitos inovadores existentes para a montagem simples,
segura e eficiente de cremalheira. Saiba mais a partir da pagina 24.

cymex® 5 — o padrdo em software de dimensionamento

cymex® 5 permite o layout e o dimensionamento eficiente de conjuntos de acionamento
completos (aplicativo + sistema linear + motor). Os requisitos individuais podem ser
realizados quase sem limites. Saiba mais a partir da pagina 26.

Nossa linha de servicos — ajustados para seus requisitos especificos

Também estamos estabelecendo novos padrdes em suporte ao cliente com nossos
servigos de dimensionamento, colocagao em operagao, manutengao e treinamento do
WITTENSTEIN alpha. Saiba mais a partir da pagina 28.
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SEGURANCA
PARA O FUTURO

Noés vivemos os processos:
Somente quem conhece 0s processos
e as exigéncias do cliente em detalhe
podera desenvolver solugdes que
ofere¢cam valor agregado, tanto a curto
como a longo prazo.

DESEMPENHO

Pretende o maximo desempenho:

O torque elevado, a alta preciséo e a
elevada densidade de poténcia definem

0 padrao dos nossos produtos e sistemas.

ESCALABILIDADE

Sem fazer concessoées:

N&o importa a area de
desempenho — oferecemos uma
solugao que cresce com VOCE.

o

WITTENSTEIN

E bom saber hoje o que precisaremos
amanha. Aplica-lo na pratica é ainda
melhor. Desenvolvemos tecnologias que
criam o futuro - DESENVOLVENDO

RENTABILIDADE

Primamos pela eficiéncia:
Oferecemos produtos e
sistemas projetados com
eficiéncia energética que
podem ser instalados nas
maquinas ocupando

espacgo reduzido.

alpha

SOLUGOES FUTURAS.

DISPONIBILIDADE

E necessario ter confianca:
Possuimos a variedade de produtos
mais diversificada no mercado e
podemos realizar a sua

aplicagao “just in time”.

alpha Linear
Systems

DP* para INIRA®
robds Delta

alpha Basic Line

CONECTIVIDADE

Pensamos em interfaces:
Todos 0s nossos sistemas
permitem integracédo com os
mais variados periféricos.

: E .
cynapse® cymex® select NTP

cymex® 5 SIZING Familia V-Drive

ASSISTANT

premo®

WITTENSTEIN axenia value

Service Portal

CAD POINT



WITTENSTEIN alpha em todos 0s €ixos

Solugdes de acionamento completas em um unico local

Oferecemos as melhores solugdes para praticamente qualquer
aplicagdo. Além de redutores, nosso portfélio de produtos inclui
uma ampla linha de solu¢gdes de acionamento com sistemas
lineares e servo-atuadores. Acessérios adaptados, como
acoplamentos e discos de contragao completam o portfélio de
produtos.

Os diagramas a seguir fornecem uma rapida visao geral do nosso portfolio ¢

produtos para uma ampla variedade de requisitos e aplicagoes:

Redutores planetarios
A

e

NPS

Valor

Desempenho
Redutores com engrenagens hipoides,

conicas e helicoidal
A

R

=t z » g PC*/ SPK*
y
' % K/ HG*/ TK-
SC VH* / VS* / VT*
el

NPRK o

NVH/NVS

CPK/ CPSK CVH/CVS

Valor

Desempenho
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alpha Premium

alpha Advanced

alpha Value

alpha Basic

alpha Premium

alpha Advanced

alpha Value

alpha Basic




Know-how em cada setor

Nossas solugbes variam de eixos de alta precisdao em
sistemas de fabricagcdo a maquinas de embalagem que
devem operar com méaxima produtividade no menor espago
de instalagéo.

Visao geral:

- Maquinas de ferramenta e tecnologia de produgéo
- Maquinas de embalagem e alimentos

- Maquinas para trabalho em madeira

- Maquinas de papel e impressao

« Robdtica e automagéo

Sistemas lineares

A -—-—-—;.G;_\

Premium Linear System — RP* al P h a Prem (LI

Premium Linear System — XP*

.y%;:::near System — TP+
& alpha Advanced

U
= Advanced Linear System — SP*
f"’.,/y;;:n:ar System - NPR alpha Value

alpha Basic

T >

Valor

Desempenho

Servo-atuadores
A

L)

alpha Premium

alpha Advanced

TPM* POWER

‘i. E : h\
- ; "'," TPM* DYNAMIC

TPM: HIGH TORQUE
axenia value al pha Value

alpha Basic

Valor

Desempenho




Sistemas lineares WITTENSTEIN alpha — a simbiose perfeita en
tecnologia de Ultima geracao e muitos anos de experiéncia.

Solucbes de sistema contam

Nosso conhecimento exclusivo estende-se de acoplamento de redutores,
motores, pinhdes e cremalheiras a solugdes de sistema surpreendentes.
Oferecemos solugdes projetadas de modo perfeito para atender suas
necessidades especificas em termos de funcionamento suave, precisao
de posicionamento e forga de avanco de acionamentos lineares.
Beneficie-se do desempenho maximo em todos os sentidos:

- Maxima preciséo

- A mais alta dinamica

- Rigidez ideal

- Maxima vida util de servigo

Nossos sistemas lineares séo resultados de mais de 35 anos de experiéncia
nas areas de projeto de redutores, tecnologia de dentes e o dimensiona-
mento de sistemas de acionamento completos.

Para uma ampla variedade de aplicagdes

Os sistemas lineares WITTENSTEIN alpha sédo apropriados para uma ampla
variedade de aplicagoes e setores industriais. Novos padrdes e vantagens
tém sido obtidos nas seguintes areas:

- Operagao suave

- Precisao de posicionamento

- Forga de avango

- Densidade de energia

- Rigidez

- Facilidade de instalagéo

- Projeto estrutural

- Escalabilidade

Acompanhado de um conjunto de servigos abrangente, comprometemonos
a dar suporte desde o desenvolvimento do conceito inicial até a fase
de instalagéo e colocagdo em operagao. Ao lado disso, asseguramos o
fornecimento ininterrupto de pecas de reposigao.

Seus beneficios em uma viséo rapida

- Componentes em correspondéncia perfeita

- Maxima eficiéncia e densidade de energia

- Excepcional rigidez do sistema linear para dindmica e precisao
ainda maior

- Montagem simples e integragao perfeita no conjunto de
acionamento

- Disponivel em diferentes tamanhos, categorias de poténcia
e segmentos

Consulta e qualidade - tudo de uma unica fonte!
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O sistema linear certo para toda aplicagcao

Value Linear Systems

Os sistemas lineares Value estédo adaptados a

Preclsgo% \ aplicagdes lineares no segmento value com
%@%"%,%"%%‘ requisitos comparativamente baixos em termos

" %@ ’e% ‘Z% de operagao suave, precisao de posicionamento
e e forca de avango. O flange R do segmento

Desempenho do sistema

premium agora permite maior liberdade de projeto
no segmento value. Os campos de aplicagao tipicos incluem maquinas para
trabalho em madeira, sistemas de corte de plasma e automacao.

Advanced Linear Systems

Esses sistemas estédo adaptados para aplicagdes
com médias a altas demandas em termos de
operagao suave, precisao de posicionamento
e for¢a de avango. Diferentes versdes de redutores
e opgdes como HIGH TORQUE ou HIGH SPEED
podem ser selecionadas para utilizar o sistema
mais apropriado para a aplicagao. Os campos de
aplicacao tipicos incluem maquinas para trabalho
em madeira, plastico, centro de usinagem e au-
tomagao.

Desempenho do sistema com TP*

Premium Linear Systems

Os sistemas lineares Premium estao adaptados
especificamente para aplicagdes com extrema-
mente altas demandas em termos de operagao
suave, precisao de posicionamento e forga
de avancgo. Eles oferecem acionamentos com
surpreendente densidade de poténcia, maxima
rigidez do sistema linear e extrema precisao, tanto em acionamento unico quanto
em configuracao mestre/escravo para a maxima liberdade de projeto. A opgéao de
downsizing também oferece economia em potencial no conjunto de acionamento.
Os campos de aplicagao tipicos incluem maquinas a laser,maquinas para madeira,
plastico, centro de usinagem, maquinas-ferramenta, por exemplo, fresadoras HSC,
além de aplicagbes de manuseio de precisdo altamente dinamica.

Desempenho do sistema

14



A matriz completa de sistemas lineares

Além dos redutores planetarios padrao, os respectivos redutores
de helicoidais e redutor angular também estéo disponiveis para
nossos sistemas de cremalheira e pinhao. As unidades de motor/
redutor TPM*, RPM* e premo® integradas completam o portfélio.
Consulte os respectivos catélogos dos produtos para obter mais
informagdes.

O sistema linear alpha preferido — O melhor de
cada segmento

Nossos sistemas lineares preferidos sao sempre compostos pela
combinagéo perfeita de reduroe, pinh&o, cremalheira e sistema
de lubrificagdo. Os sistemas sdo otimizados com foco no grau
de utilizagdo dos componentes individuais, forgca de avanco,
velocidade de avango e rigidez.

LY o 240

Sistemas lineares

Value Linear System — NPR

Valor

— alpha Premium
Premium Linear System — RP*

Premium Linear System — XP+

alpha Advanced

alpha Value

Desempenho

\/

[2]
£
D
o
(2]
>
n
-
©
D
£
—
©
<
S
©




WITTENSTEIN alpha — apropriado para todos 0s eixos

Oferecemos solugdes completas de acionamento linear para cada eixo a partir
de uma Unica fonte. Os campos de aplicagdo dos nossos sistemas lineares séo
praticamente ilimitados, indo de solu¢des de automacao a eixos de alta precisao
em maquinas-ferramentas e sistemas de fabricagdo que s&o necessarios para
alcancar maxima produtividade. Nés sempre nos mantemos como sinénimo da
mais alta qualidade e confiabilidade, operacao extremamente suave, alta preciséao
de posicionamento e forga de avango combinadas com a maxima densidade de
poténcia e rigidez surpreendente. Nossos sistemas lineares oferecem solugdes
de montagem e acionamento inovadoras.

Solucdes de montagem faceis e simples

Flange R

Cremalheiras com
comprimento de 500 -
2.000 mm e com vérias
opcoes

Sistema linear Premium, sistema
de acionamento mestre/escravo

INIRA®
- aperto
- ajuste
- pinagem

premo® High Line

7. Eixo Maquina de dobramento de tubos Centros de usinagem CNC para madeira,

Fonte: YASKAWA Nordic AB Fonte: Wafios AG plastico e materiais compostos

Fonte: MAKA Systems GmbH
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Solugbes de produto exemplares em uma fresadora de portal

(2]
£
D
o
(2]
>
n
-
©
(0]
£
1
©
ey
!
©

Sistema linear Value com NPR

Sistema linear Premium com RPM*

premo® Advanced Line

N Sistema de lubrificagao
\< para todos os eixos

Galaxie® sistema de acionamento

plataforma laser
Fonte: Yamazaki Mazak Corporation

Transferéncia por presséo
Fonte: Strothmann Machines & Handling GmbH

Fresadora portal HSC
Fonte: F. Zimmermann GmbH
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Sistemas lineares preferenciais para todos 0s requisitos

Noés reunimos a combinagao perfeita de redutor, cremalheira e pinhao para
cada segmento. E assim que vocé encontra o sistema linear preferido melhor
adequado para seus requisitos nos segmentos value, advanced e premium.

Precisao da maquina*
[um]

Premium Linear Systems —
Master-Slave

Advanced Linear Systems —
Master-Slave

20

50

Advanced Linear mium Linear Systems
Systems
100

200
~ Value

Linear Sys-
tems

> 300

O espectro de desempenho dos nossos sistemas lineares preferidos dos segmentos value, advanced e premium.

A ampla faixa de aplicagdes dos nossos sistemas lineares

Value Linear Systems Advanced Linear Systems

# g . N

Rob6 para pegar e colocar Rob6 de soldagem 7. Eixo Sistema de corte com plasma Trabalho em madeira

18



Aqui vocé pode encontrar os sistemas lineares preferidos nos
segmentos value (VLS), advanced (ALS) e premium (PLS).

Value Advanced Premium
Linear System Linear System Linear System
com NPR| Pagina |com SP*| Pagina |com TP*| Pagina |com XP*|com RP*| Pagina
ALS 1 64
VLS 2 38 ALS 2 54 ALS 2 66
VLS 3 40 ALS 3 56 ALS 3 68
VLS 4 42
PLS 5 86
VLS 6 44 ALS 6 58
VLS 8 46 ALS 8 60 PLS 8 88
PLS 10 92
PLS 11 90
ALS 12 62 ALS 12 70
PLS 13 94
ALS 20 72 PLS 20 96
ALS 21 78
PLS 22 98
PLS 36 100
PLS 47 102
PLS 75 104
PLS 112 106

VLS / ALS / PLS = designacéo do sistema

1-112 = forga de avango maxima em kN

I 22 i » Forca de avanco
120.000 240.000 [N]

* dependendo de outros parametros
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Premium Linear Systems

. g ¢ Sy

Maquina de dobramento de tubos Plataforme laser fresadora de coluna mével Fresadora portal
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O flange R estabelece o padrao

O flange R tornou-se indispensavel em conjuntos de acionamento de cremalheira
e pinh&o: E a referéncia de modularidade e facilidade de instalagdo — junto com

inimeras opg¢des de projeto.

Uma grande variedade de beneficios convincentes:

Beneficios de design:

- Numero de componentes reduzido e, portanto, custos
mais baixos de gerenciamento de materiais e projeto

- Maior flexibilidade de projeto porque o comprimento
de centragem do redutor ndo é reduzido por placas de
ajustes adicionais ou outras solugoes.

- Realizagao de estruturas de conexao significativamente
mais rigidas.

- Flange redutor planetario retangular para centragem
simples redutor planetario.

- Uma conexao de parafuso adaptada ao conjunto de
acionamento elimina a necessidade de calculos adicionais
da geometria da conexao.

Até 32 parafusos no \
redutor e 4 parafusos @
adicionais para a placa
de ajuste i T
<t
\ ( =
Placa de ajuste / \
adicional
obrigatdria
= 7 ,
N ‘ N
—_—
| |
TP+ 050 7\Q
T )
270x270

Beneficios de montagem / producao:

- Slots integrados no flange do redutor facilitam o posicio-
namento do redutor com um pinhao montado em relagao
a cremalheira. Durante o processo de ajuste, o redutor é
guiado pela superficie guia no flange do mesmo.

- Uma superficie de guia fresada na corrediga da maquina
é suficiente aqui.

- Menos esforgo de montagem devido a uma redugao
significativa no nimero de parafusos de fixagao. Furos
roscados adicionais no flange do redutor permitem
manuseio simples.

8 parafusos
(arruelas de
montagens
especiais inclui-
das no escopo

| \ da entrega)
N~
8l ] |
/ /A \
‘ =  — ) 1 ,
\ _1 Maxima
‘ flexibilidade

‘ para projetar
uma conexao

‘ rigida.
\ o |

By
mv)
¥
(@]
~
(@]
7

A mais alta
liberdade de

i
i ) projeto

215x190

A
4

A RP* gera mais de duas vezes a forga de avanco da TP+ 050 (padrao do setor) nos mesmos requisitos de espago.
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Uma grande variedades de variantes e aplicacdes

O flange R é oferecido ndo somente para os redutores da série
RP, mas também esta disponivel com as seguintes redutores:
- NPR

- SP*R

- XP* R; XPC* R; XPK* R, PHG

- RP+; RPC*; RPK*; RPM*

Os destaques

- Os reduores planetéarios de alto desempenho estéo estabelecendo
novos padrées em termos de densidade de poténcia, rigidez,
torques transmissiveis e facilidade de instalagao

- Na versao de atuador RPM*, o servomotor atuado permanente-
mente com projeto especial extremamente compacto assegura a
maxima dinadmica e densidade de poténcia

- Redutores em angulo reto RPC*, RPK*, XPC* R e XPK* R s&o a
solugao perfeita para espago de instalagéo limitado. Diferentes
relagoes permitem uma adaptagao precisa a aplicagéo especifica

- As familias RP* e XP+ s&o otimizadas para os nossos pinhdes
RMW

- Mediante solicitagdo, variantes RP* também estao disponiveis
com furos roscados no flange de saida para a sua solucao individual

NPR SP+*R

RPM*

21
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Vocé tem a opcao

Nossos sistemas lineares preferidos ja oferecem a pré-selegao ideal de pinhdes
em termos de operagao suave, precisao de posicionamento e forca de avango
— correspondentes a redutor planetario e cremalheira. WITTENSTEIN alpha ofe-
rece uma grande selecao adicional de variantes diferentes. Caso seus requisitos
se estenderem além das capacidades oferecidas pelo sistema linear preferido,
cymex® 5 oferece a opgao de selecionar o pinhdo perfeito em um banco de dados
abrangente. Comegando com sua aplicagéo, vocé pode configurar um sistema
linear individual e otimizar a velocidade de avancgo, a forga de avanco e a rigidez.
Nossos engenheiros de vendas e consultores de aplicagao terdo grande satisfacao
em ajuda-lo a projetar seu sistema.

Todos os nossos pinh6es sao fornecidos montados em fabrica -
oferecendo os seguintes beneficios:

- Qualidade testada por inspecéo final 100 %

- Maxima qualidade e confiabilidade

- Calibragao perfeita da folga dos dentes entre o pinhao e a cremalheira
devido ao pinh&o alinhado e o ponto alto marcado (exceto RMK)

- Prevencao de fontes de erros potenciais e esforco de montagem reduzido

22



Visao geral das variantes de pinhao

RMK - pinhdao montado em eixo chavetado

- Dentes precisos com projeto ideal da geometria dos dentes

- Conexao colada/com assentamento a quente sem folga
com chaveta paralela como protegao de sobrecarga
assegura assentamento perfeito do pinhao durante toda
a vida util de servigo

- Variantes especificas da aplicagdo disponiveis

[2]
£
D
o
(2]
>
n
-
©
D
£
—
©
<
S
©

RMS - pinhao montado em eixo estriado (DIN 5480)

- Dentes precisos com projeto ideal da geometria dos dentes

- conexao ajustada a forma entre o pinh&ao e o eixo de saida
do redutor planetario

- Projeto compacto

- Com ponto alto marcado

- Variantes especificas da aplicagdo disponiveis

RMF - pinhao montado em flange

- Geometria dos dentes de alta preciséo e com projeto ideal
para operacgao suave superior, alta preciséo de posiciona-
mento e transmiss&o de poténcia excepcional na aplicagao

- Adaptado para a série de redutores padrao com flange TP*
adaptado

- Alta velocidade de avang¢o com baixas velocidades de
entrada gracgas ao grande didmetro médio

- Conex&o pinhao/redutor compacta

- Com ponto alto marcado

- Variantes especificas da aplicagdo disponiveis

RMW - pinhdo montado na saida do sistema
- Geometria dos dentes de alta precisdo com projeto perfeito
para operagao suave maxima, alta precisdo de posiciona-
mento e as mais altas forgas de avango na aplicagao
- A conexao pinhao/redutor inovadora assegura:
- A mais alta rigidez linear por meio da Conexao direta dos
pinhdes com didmetro do circulo do passo de pequeno
- Maxima flexibilidade na selegao do pinhao
- Pinhdes rigidos com dimensdes ideais
- Projeto compacto do drive
- Com ponto alto marcado
- Variantes especificas das aplicagbes disponiveis

23



INIRA®: A revolucédo em instalagdo de cremalheira

INIRA® combina os nossos conceitos inovadores existentes para a montagem simples,
segura e eficiente de cremalheiras. Aperto INIRA®, ajuste INIRA® e pinagem INIRA® ja e
tornaram o processo de montagem muito mais rapido, preciso e ergonémico. Disponivel

para os sistemas lineares Advanced e Premium.

Aperto INIRA®: Simplesmente mais rapido e mais
ergondmico

Anteriormente era necessario enorme esforgo para prender as
cremalheiras nos suportes das maquinas usando parafusos
de aperto. O aperto INIRA® integra o dispositivo de aperto na
cremalheira. O aperto é conseguido de forma réapida e
econdmica usando uma luva de montagem que é conduzida
pela cabecga do parafuso de aperto.

Ajuste INIRA®: Simplesmente mais seguro e preciso

Em combinagédo com o aperto INIRA®, o ajuste INIRA® é a
solugao ideal para o ajuste perfeito da transigao entre dois
segmentos de cremalheira. Com a inovadora ferramenta de
ajuste, a transigdo pode ser ajustada com extrema segurancga
e precisao, precisa até o micron.

E Basta escanear o
codigo QR usando o
= smartphone e ter a
experiéncia do INIRA®
em agao.

E www.wittenstein-

alpha.com/INIRA

Pinagem INIRA®: Simplesmente melhor € mais
eficiente

O método usado anteriormente para pinagem de cremalheiras
era extremamente demorado. Orificios precisos devem ser
perfurados e as limalhas geradas devem ser cuidadosamente
removidas do conjunto. A pinagem INIRA® agora oferece uma
solugao completamente nova para a pinagem de cremalheiras
sem limalhas, o que reduz consideravelmente o tempo de
instalagédo (tempo gasto em cada cremalheira ~ 1 min).

Aperto INIRA® Ajuste INIRA®

Pinagem INIRA®




Temos a cremalheira apropriada para cada requisito — em todas as categorias de qualidade.

Ao desenvolver o conceito de sua maquina, € claro que vocé
precisara encontrar uma cremalheira adequada. Nés vamos
ajuda-lo a encontrar o caminho certo. Vocé pode selecionar
a cremalheira ideal para a sua aplicagdo, dependendo de
seus requisitos em termos de operagéo suave, precisdo de
posicionamento, for¢ca de avanco e facilidade de instalagao.

Nossas cremalheiras INIRA® sao as cremalheiras padrao

no formato Standard familiar dos sistemas lineares
Advanced e Premium.

LR
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Comparacao do tamanho dos dentes (DIN 867)

Nossos sistemas lineares preferidos da linha Value, Advanced
e Premium ja contém uma pré-selecdo de componentes
cujos parametros foram adaptados perfeitamente ao respectivo
sistema. Para atender os requisitos da sua cremalheira,
empregamos processos de producao adaptados com flexibili-
dade. Sem falar que todas as nossas cremalheiras passam por
um processo de endurecimento de superficie para atender os
exigentes requisitos das forgas de avango e garantir o maximo
desempenho do sistema durante toda a vida util de servigo
da cremalheira.

&
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WITTENSTEIN alpha Engineering Tools -
Varias formas de atingir os objetivos

O nosso portfélio de software ajuda-o a encontrar o redutor ideal

Vocé podera descarregar confortavelmente as folhas de dados dimensionais e os
dados CAD, escolher o redutor adequado de forma rapida e facil ou projetar com
precisao processos cinematicos complexos até o menor detalhe — as nossas solu-
¢des de software oferecem varias maneiras de escolher o redutor ideal e confiavel
para todos os eixos.

CAD POINT
— Your smart catalog

- Dados de desempenho, folha de dados
dimensionais e dados CAD de todos os
redutores

- Disponivel online, sem Login

- Documentagao clara da selegao

www.wittenstein-cad-point.com

cymex® select
— Best solution within seconds

- Seleg&o de produtos eficiente e
personalizavel em segundos

- As trés principais recomendacoes
de produtos para seus requisitos

- Disponivel online sem login

- Possibilidade de solicitar
orgamento de forma rapida e direta

cymex-select.wittenstein-group.com

cymex® 5
— Calculate on the Best

- Célculo detalhado da toda a cadeia de
acionamento

- Simulagdes precisas de movimentos e cargas

- Software para download para
dimensionamentos exigentes

www.wittenstein-cymex.com

|ru- i
g
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Suporte em cada estagio de interacao

Com o conceito de manutencao da WITTENSTEIN alpha, também estamos estabelecendo
novos padrées no campo de suporte ao cliente.

PROJETO

Oferecemos a metodologia correta
de dimensionamento para cada
necessidade, seja a facilidade de
download de dados CAD, o calculo
rapido e facil ou o dimensionamento
preciso do conjunto de acionamento.

Nossos especialistas de servigo
estdo felizes em oferecer o suporte
necessario em instalagao e inicializagao
de sistemas mecatrdénicos complexos,
garantindo a maxima disponibilidade
de sua fabrica.

A WITTENSTEIN alpha garante reparos
rapidos da mais alta qualidade e preciséo.
Além disso, forneceremos informagdes
sobre véarias medigdes, anadlises de
material e inspe¢des de monitoramento
de condigéo.

28
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Consulta

- Contato pessoal no local

- Célculos competentes para a aplicagéo
e dimensionamento da transmissao

Engenharia

Redutores do catalogo:

- Ferramentas de software avangadas para calculo pre-
Ciso, simulagao e andlise do conjunto de acionamento

- Otimizag&o da produtividade

Redutores especiais:

- Desenvolvimento e produgao de redutores
customizados

- Projeto e desenvolvimento de engrenagem

- Perguntas: sondergetriebe@wittenstein.de

CAD POINT

YOUR SMART CATALOG

cymex select

BEST SOLUTION WITHIN SECONDS

Entrega speedline®

Tel. +49 7931 493-10444

- Por favor entre em contato com a filial
WITTENSTEIN mais proxima

- Entrega da linha de produto padrdo em 24 ou 48
horas posto fabrica*

- Entregas rapidas de Ultima hora

Servico de coleta e devolucao

- Minimizagdo de paradas das maquinas

- Organizacao logistica profissional

- Reducgéao de riscos de transporte
Instrucoes de operacao e instalagcao

- Descrigao detalhada de como usar o produto
- Videos de instalagédo e montagem de motores

®
s
cymexs
. CALCULATE ON THE BEST
. WITTENSTEIN Service Portal
One gate. All support.
WITTENSTEIN Service Portal
- Acesso imediato a informagdes de produto

- Montagem e colocagé&o em funcionamento
rapida, por ex. através de videos tutoriais

Instalacao no local

- Instalagao profissional
- Integracao perfeita na aplicagao
- Introducéo a operacgéo da transmissao

* Tempo de entrega nao vinculativo dependendo da disponibilidade da peca

Linha direta de servico 24 horas
Tel. +49 7931 493-12900 (Disponivel na Alemanha)
Manutencao e inspecao
- Documentacgao referente a condigado
e expectativa de vida util
- Planilhas de manutengao especificas do cliente

Reparos
- Reparo para condigao nominal
- Resposta imediata em situagdes urgentes

Estatisticas do cymex®

- Coleta sistematica de dados de campo
- Calculos confiaveis (MTBF)

. WITTENSTEIN Service Portal
One gate. All support.

WITTENSTEIN Service Portal

- Processamento rapido de produtos de reposigao

- O parceiro de contato correto em caso de duvidas
- Servigos de manutencgao customizados

Modernizacao

- Remodelagao profissional
- Ensaios de compatibilidade confiaveis de solugdes existentes
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cynapse® — It's new. It's connective. The smart feature.

Os sistemas de acionamento cibertrénico, que podem coletar e comunicar informagdes de forma independente, sao um
pré-requisito fundamental para a lloT. A WITTENSTEIN alpha é o primeiro fabricante de componentes a disponibilizar
redutores inteligentes como padrao — redutores com cynapse®. Estes incluem um médulo sensor integrado que permite
a conectividade com a Industria 4.0.

=

cynapse® - o modo de funcionamento

Com a cynapse®, o redutor podera ser integrado em um
mundo digital de um modo simples. Para esse efeito, a
funcionalidade da cynapse® ¢ integrado no espago de
montagem existente, que é conectada através de uma
interface |0-Link. Isso significa que dados medidos
sobre o redutor tais com temperatura, vibracao,
tempo de operacgéo, aceleragdo e informacdes
especificas do produto podem ser acessados.

A cynapse® ganha o cliente com:

- Solugao de sensores integrada no
cynapse- espaco de montagem
- Conexao facil através da interface |0-Link
- Monitorizacao de valores limite do redutor
- Répida identificagdo do produto gragas a
placa de identificacao digital
L] L] [ ] |PC L]
° ° ° e Smart
+ SPS - *Gateway, e Seriiens
. . « Nuvem.
N N -
@ [e—rr] [e—rr] Conectividade 4.0
Reggr'a‘ Reggr'a' Heg;‘r'a‘ A cynapse® gera a "impresséo digital" eletronica dos

seus requisitos especificos em termos de desempenho,
eficiéncia, transparéncia e disponibilidade. O redutor
inteligente pode identificar e medir varidveis diretamente
do processo e do ambiente de utilizag&o, e transmiti-
las aos sistemas de nivel superior. Além disso, os
redutores com cynapse® podem comunicar com
aplicagdes em plataformas lloT e executar tarefas
inteligentes de monitoramento, gragas a suas
inteligentes funcgdes logicas integradas.

Redutor com Redutor com Redutor com
cynapse® cynapse® cynapse®
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Smart Services — 0 complemento ideal

Os Smart Services ampliam o escopo de fungdes do recurso cynapse®. As fungdes basicas incluem processamento, visualizagao e
andlise dos dados. O know-how que a WITTENSTEIN reuniu em mais de 40 anos de desenvolvimento de redutores planetarios de
baixa folga é utilizado juntamente com dados operacionais para calcular e exibir a condi¢cdo do redutor nos Smart Services.

As suas vantagens em um relance

Visualizagéo de dados operacionais

Integracao simples e facil

Determinagao e monitoramento de valores limite criticos
Detecgéao precoce de condi¢oes criticas

Prevencéo de custos de inatividade

Transparéncia para eixos de acionamento

cynapse® Connect

cynapse® Monitor

cynapse® Analyze

cynapse® Connect permite a integracéo e o encaminhamento de dados — um pré-requisito basico
para o monitoramento da condigao. O Smart Service disponibiliza dados coletados em um formato
estruturado. Ele pode obter estes dados de diferentes sistemas de origem via 10-Link ou OPC UA
e usa-los para servigos digitais da WITTENSTEIN. Como resultado, o cynapse® Connect reduz
consideravelmente o esforco de integracdo necessario de redutores inteligentes a respectiva
infraestrutura da maquina.

O monitor cynapse® é baseado no Smart Service cynapse® Connect e permite a avaliagéo e
visualizagdo simples de dados operacionais. Os fabricantes e empresas operadoras nao precisam
desenvolver suas proprias solugdes e poupam um esforgo consideravel de desenvolvimento. Ao
mesmo tempo, os dados do monitor cynapse® podem ser utilizados para monitorar os valores
limite de parametros selecionados. Assim é possivel detectar precocemente desvios e condigdes
criticas no comportamento dos redutores ou no respectivo fluxo de processos.

O cynapse® Analyze é um portfélio cada vez maior de ferramentas inteligentes que permitem analisar o
sistema de acionamento em tempo real. A combinagao de algoritmos inteligentes com o know-how técnico
da WITTENSTEIN alpha resulta em efeitos sinergéticos multiplos. As ferramentas de analise podem monitorar
simultaneamente varios locais da maquina e podem ser usadas em diferentes aplicagdes da maquina. Isto
permite detectar precocemente desvios mais complexos no processo da maquina ou no comportamento dos
componentes. Tempos de inatividade da maquina podem ser previstos antecipadamente, evitando altos
custos de paradas nao programadas de linha.
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inear Systems da WITTENSTEIN alpha -
eis flexiveis no segmento value



O sistema linear Value com NPR para uso em sistemas de corte
com plasma, sistemas de corte com jato de agua, maquinas
de corte com laser simples ou até mesmo maquinas de dobra-
mento de tubos com até 8.000 N /conjunto de acionamento.
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Sistema de corte com plasma

O sistema linear Value com NPR e NVS sdo usados em
porticos de automacao, robds de soldagem, robds para
pegar e colocar, 7 eixos etc.

com NPR

Robb de soldagem

com NVS
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O versatil flexivel no segmento value

O sistema linear Value esta adaptado a aplicagdes lineares no segmento value
com requisitos comparativamente baixos em termos de operagao suave,
preciséo de posicionamento e for¢ca de avango. O flange R do segmento
premium agora permite maior liberdade de projeto no segmento value.

Seus beneficios em detalhes

- Flange R integrado para projeto e
montagem simples

- Perfeitamente adaptado aos sistemas
Value Line

- Disponivel com rosca sem fim NVS

Value Linear System Forca de avanco max. Velocidade de avango max.
[N] [m/min]
com NPR VLS 2 1890 253
VLS 3 3220 342
VLS 4 4300 347
VLS 6 6150 400
VLS 8 8000 160 NPR

Forga de avanco e velocidade de avango dependentes da relagao

34



ACELERACAO [m/s?]

Selecao rapida do sistema
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MASSA REMOVIVEL [kg]
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Value Linear Systems visao geral

Nossos sistemas lineares preferidos sdo sempre compostos pela combinagao
perfeita de redutor planetario, pinhao, cremalheira e sistema de lubrificagéo.
Os sistemas s&o otimizados para alcangar a forga de avango, a velocidade
de avango, a rigidez e o grau de utilizagao dos componentes individuais.
Dependendo dos seus requisitos individuais, vocé tem a opgao de configurar
ainda mais os produtos por meio do cédigo do pedido. Para obter dimensiona-
mento e configuragdo detalhados dos produtos, recomendamos usar o cymex® 5.

Sistema pT:zent:té?':o Pinhao Cremalheira*
VLS 2 NPR 015S RMK 150-222-19L1-016 ZST 150-221-1000-R1
VLS 3 NPR 025S RMK 200-222-22L.1-022 ZST 200-221-1000-R1
VLS 4 NPR 035S RMK 200-222-26L1-032 ZST 200-221-1000-R1
VLS 6 NPR 035S RMS 300-323-20L1-032 ZST 300-221-1000-R1
VLS 8 NPR 045S RMS 300-323-20L1-040 ZST 300-221-1000-R1

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis
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Codigos de pedido

Redutor planetario*

1]
o
=
9
S
o
WP Rl[02 5[5 - WFG - [0 Zmetor]
IS o =
| o <©% o
Relagao* 8 29 s
ko] > Q5
Folga 8 5 g ac
Caracteristica 1 = Padréo IS ags § :
S = Padréo E S8 Ep
R = Flange N° de estagios i o E @ 3
1%} -~ ©
com furos 1 =1 estagio o} 20 T <
longitudinais 2 = 2 estéagios -§ 2 é g3
Diametro da T g5 & £ »
bucha bipartida ke 3 ; 52 £
Tipo de produto Tamanho de aperto* Kol o 3SE @
[} » 0 £ O >
NP 005 - 045 g o < = )
NPL / NPS / NPR 015 - 045 @ g % '2 2 s
NPK 005 - 045 Tipo de saida @ 3 s B9 £
NPLK / NPSK /NPRK 015 - 045 1 = Eixo com chaveta IS 82 % g o
NVS 040 - 063 Modelo do redutor 2 = Eixo estriado g ‘§ ; ] % §
planetario (DIN 5480) (nao CEL EC o ©
F = Padréo disponivel para NP) S k<] é < _g
A = HIGH TORQUE 2 = s §E
(ndo disponivel para g 5 2%
NP 005 & NVS) [E] 2¢ as

Cremalheira

zs 7 [20 0of -[2][2J[1] - [1 0 0 of - [RI[1][]
Tipo Médulo Forca de Sentido
ZST = 150 = 1,56 mm avanco do flanco
Cremalheira 200 = 2 mm 4 =Level 4 Comprimento
300 =3 mm 3 =Level 3 [mm]
400 = 4 mm 2 =Level 2 500* Angulo de =
1=Level 1 1000 inclinagao €
o [ap)
Precisdo de 2000 19,5283 2
posicionamento i <
4 = Level 4 padréo dos furos )
— >
3= Level 3 -=125mm 3
2 =Level 2 =
1 = Level 1 :
Operacgao suave
4 =level 4
3 = Level 3
2 =Level 2
1 =Level 1
Pinhéao
(R M K| [20 0] - [2][2][2] - [2 2][L][i] - [o 2 2] -[o 2 of
Médulo Forca de Sentido I, distancia
150 =1,5mm avango do flanco
200 =2 mm 4 = Level 4
300 =3 mm 3 =Level 3
400 = 4 mm 2 =Level 2 Angulo de
Precisio de inclinagao 19,5283°
posicionamento
Tipo de produto 4 =level 4 RMK: Diametro do furo [mm]
RMK = pinhdo montado em 3 =Level 3 RMS: diametro de referéncia do
eixo chavetado 2 =Level 2 encaixe estriado [mm]
RMS = pinh&do montado em

eixo estriado Operacgao suave Numero de
4 =Level 4 dentes
3 =Level 3
2 =Level 2
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Value Linear System VLS 2 com NPR

Redutor planetario NPR 015 MF com modulo de cremalheira 1.5 e pinhao RMK mddulo 1.5

Sistema Forga de avango max. " F,; 1890 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 253 m/min 79 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 12/15/16/20/25/28/30/32/35/

40/50/64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

9/11/14/16/19 mm

8/9/11/14 mm

Designagao NPR 015S-MF1-_ _ _-1_ _ NPR 015S-MF2-_ _ _-1_ _
Pinhao Médulo m 1,5 mm

Numero de dentes z 19

Diametro primitivo d 30,239 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMK 150-222-19L1-016-022
Cremalheira Médulo m 1,5 mm

Comprimento C (opg¢des) 1000 mm (500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 150-221-1000-R1
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 150-PU -24L.1-020-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 150-PU -24R1-020-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP | NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremalheira*
entre eixos NPR 015S 0158 NPRK 015S | 015S 040
Designacao [mdm] [X] i n:\m] ﬁ\zﬁ [l\zﬂ ﬁ\zﬁ [l\zﬂ ﬁ\?ﬁ Designacao

RMK 150-222-19L1-016-022 | 30,239 0,3 33,070 1890 1290 1890 1290 1890 ZST 150-221-1000-R1
RMK 200-222-18L1-016-019 | 38,197 0,4 41,899 2080 1330 2080 1330 2230 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-18L1-016-021 " | 38,197 0,4 41,899 2070 1300 2070 1300 2230 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-15L1-016 31,831 0,5 38,916 2240 - 2240 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-16L1-016 33,953 0,5 39,977 2220 - 2220 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-18L1-016 38,197 0,4 41,899 2080 - 2080 - - ZST 200-221-1000-R1

 sem contorno saliente no fim do pinhao

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo
A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,, = Maxima for¢a de avango dependendo da relagé@o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]

até 14 4 (C) diametros
das buchas bipartidas

de aperto

até 19 4 (E) diametros
das buchas bipartidas

de aperto

até 11 4 (B) diametros
das buchas bipartidas

de aperto

até 14 4 (C) diametro
das buchas bipartidas

de aperto

(28,7)

86 (bx)

7
24,1)

(28,7)

66 (bx)

g

Z
241)

)

(28,7)
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241)
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e
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gl | =
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® H = = o
&z =2
N | E— - 2 g é‘
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L
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3
=
3
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13,5min. 215
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=
=
9| [di H = = o
31 IS
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P - S |
O =
3
=
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s
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2min3) 805 511 =
(104,5min) ) 54,1
(158,6min)

Dimensées nao tolerados sdo dimensdes nominais

\
/an

WITTENSTEIN

O70min. 3

M3

O90min. 3

M3
15,

9

O50min. 3
ME)

RN

ey,

O70nin. 3
ME]

alpha

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em

contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm

39

o«
IS
9}
2
(2}
>
«n
-
I
®
£
|
®
=
S
>




Value Linear System VLS 3 com NPR

Redutor planetario NPR 025 MF com modulo de cremalheira 2 € pinhdo RMK mddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 3220 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 342 m/min 130 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/ 40/50/64/70/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 14/16/19/24 /28 mm 9/11/14/16/19 mm
Designagao NPR 025S-MF1-_ _ _-1_ _ NPR 025S-MF2-_ _ _-1_ _
Pinhao Médulo m 2 mm
Numero de dentes z 22
Diametro primitivo d 46,686 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,2
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMK 200-222-22L.1-022-020
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 200-221-1000-R1
Sistema de Conjynto consistind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP |NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremalheira*
entre eixos NPR 025S 025S | NPRK 025S | 025S 050
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | ] (mm] IN] N IN] IN] IN] onae

RMK 200-222-221.1-022-020 46,686 0,2 45,743 3220 2350 3220 2340 3530 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-221.1-022-029 " | 46,686 0,2 45,743 2850 2020 2850 2020 3530 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-18L1-022 38,197 0,4 41,899 3430 - 3430 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 3250 - 3250 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 0,4 46,143 3220 - 3220 - - ZST 200-221-1000-R1

 sem contorno saliente no fim do pinhao
d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,; = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O didmetro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 4 com NPR

Redutor planetario NPR 035 MF com modulo de cremalheira 2 € pinhdo RMK mddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 4300 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 347 m/min 135 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/40/50/64/70/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24/28/32/38mm 14/16/19/24 /28 mm
Designagao NPR 035S-MF1-_ _ _-1__ NPR 035S-MF2-_ _ _-1_ _
Pinhao Médulo m 2 mm
Numero de dentes z 26
Diametro primitivo d 55,174 mm
Fator de corregéo do perfil x 0
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMK 200-222-26L.1-032-021
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 200-221-1000-R1
Sistema de Conjynto consistind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
RRificacss Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP |NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremalheira*
entre eixos NPR 035S 035S | NPRK035S | 035S 063
. - d X A F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | ] (mm] IN] N IN] IN] IN] onae

RMK 200-222-26L1-032-021 55,174 0 49,587 4300 4300 4300 4300 4300 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-26L1-032-053 " | 55,174 0 49,587 4250 3340 4250 3340 4300 ZST 200-221-1000-R2
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-25L1-032 53,052 0,4 49,326 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1

 sem contorno saliente no fim do pinhao
d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,; = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensées nao tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 6 com NPR

Redutor planetario NPR 035 MF com modulo de cremalheira 3 € pinhdo RMS mdédulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 6150 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 400 m/min 156 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/40/50/64/70/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24/28/32/38mm 14/16/19/24 /28 mm
Designagao NPR 035S-MF1-__ _-2_ _ NPR 035S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 3 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMS 300-323-20L1-032
Cremalheira Médulo m 3mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 300-221-1000-R1
Sistema de Conjynto consistind? em | Cremalheira LMT 300-PU -18L.1-030-1
ERificavEch Z'g&?;ﬁ;wmcaqao Pinhio LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP 035S NPS/ NPL/ NP 035S Cremalheira*
entre eixos NPR 035S NPR 035S
. ~ d X A F, F, . -
Designacéo 21 21 21 21 Designacéo
onae mml | ] (mm] IN] IN] N] N onae
RMK 200-222-26L1-032-021 55,174 0 49,587 4300 4300 4300 4300 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-25L1-032 53,052 0,4 49,326 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 300-323-20L1-032 63,662 0,4 59,031 6150 - 6150 - ZST 300-221-1000-R1

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensées nao tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.

Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.
3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Value Linear System VLS 8 com NPR

Redutor planetario NPR 045 MF com modulo de cremalheira 3 € pinhdo RMS mdédulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 8000 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 160 m/min 48 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 5/8/10 25/32/50/64/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 38 mm 19/24/28/32/38 mm
Designacao NPR 045S-MF1-_ _ _-2_ _ NPR 045S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Moédulo m 3 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Fator de correcéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designagao RMS 300-323-20L1-040
Cremalheira Moédulo m 3 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacgéao ZST 300-221-1000-R1
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
Lbaticsea b Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia NPS/ NPL/ NP 045S | NPSK/ NPLK/ | NPK 045S Cremalheira*
entre eixos NPR 045S NPRK 045S
. - d X A F, F, F, o ~
Designacéo 21 21 21 21 Designacéo
onae mml | ] (mm] IN] IN] N] N onae
RMK 300-222-241.1-040-035 76,394 0 64,197 8000 7450 8000 7450 ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-24L.1-040 76,394 0,4 65,397 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear Systems da WITTENSTEIN alpha -
desempenho surpreendente no segmento advanced




Sistemas lineares Advanced — a solugao perfeita para acionamentos de avango
lineares para praticamente qualquer aplicagao de automagao, trabalho em
madeira e maquina-ferramenta

O sistema linear Advanced com SP* e versdes em angulo
reto associadas € usado predominantemente como acio-
namento Unico dentro de uma faixa de até 12.500 N/drive.

Maquina para trabalho em madeira

O sistema linear Advanced com TP* ou TP* HIGH TORQUE
e versdes em angulo reto associadas é usado como a
cionamento Unico ou conjunto mestre/escravo em uma
faixa de até 21.000 N/drive.
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Desempenho surpreendente no segmento advanced

Esses sistemas estéo adaptados para aplicacdes com médias
a altas demandas em termos de operacé&o suave, precisao
de posicionamento e forga de avango. Como resultado,
também atendem requisitos estatutarios mais exigentes com
relagéo a seguranca da maquina. Diferentes versdes de redutor
planetario e opgdes como HIGH TORQUE ou HIGH SPEED
podem ser selecionadas para escolher o melhor sistema para
a aplicacao.

Seus beneficios

- Sistemas lineares perfeitamente adaptados
disponiveis com redutor planetario, em angulo
reto e rosca sem fim ou como servo-atuador

- Opcionalmente com INIRA®

- Grande faixa de configuragéo individual devido
a numerosas combinagoes de pinhao/redutor

planetario
Advanced Linear System Forca de avangco max. Velocidade de avan¢o max.
[N] [m/min]
com SP* ALS 2 2230 250
ALS 3 3250 300
ALS 6 6040 281
ALS 8 8600 333
ALS 12 12500 400
com MF ALS 1 1370 325
™ ALS 2 2500 412
ALS 3 3600 367
ALS 12 11800 438
ALS 20 19700 570
MA ALS 4 4200 45
ALS 11 10900 57
ALS 21 21000 68

TP+ MA

Forga de avanco e velocidade de avango dependentes da relagao
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Selecao rapida do sistema
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Advanced Linear Systems visao geral

Nossos sistemas lineares preferidos sdo sempre compostos pela combinagao
perfeita de redutor planetario, pinhdo, cremalheira e sistema de lubrificagédo. Os
sistemas séo otimizados para alcangar a forga de avancgo, a velocidade de avanco,
a rigidez e o grau de utilizagado dos componentes individuais. Dependendo dos
seus requisitos individuais, vocé tem a opgao de configurar ainda mais os produtos por
meio do codigo do pedido. Para obter dimensionamento e configuragao detalhados
dos produtos, recomendamos usar o cymex® 5.

Sistema Redutor planetario Pinhao Cremalheira*
ALS 2 SP+ 060R RMS 200-323-15L1-016 ZST 200-332-1000-R1
ALS 3 SP+ 075R RMS 200-323-18L1-022 ZST 200-332-1000-R1
ALS 6 SP+ 100R RMS 200-323-23L.1-032 ZST 200-333-1000-R1
ALS 8 SP* 140R RMS 300-323-20L1-040 ZST 300-332-1000-R1

ALS 12 SP+ 180 RMS 400-323-20L1-055 ZST 400-332-1000-R1
ALS 1 TP+ 004 MF RMF 200-443-26L.1-031-8xM5 ZST 200-332-1000-R1
ALS 2 TP+ 010 MF RMF 200-443-33L1-050-8xM6 ZST 200-332-1000-R1
ALS 3 TP+ 025 MF RMF 200-443-40L1-063-12xM6 ZST 200-332-1000-R1

ALS 12 TP+ 050 MF RMF 300-443-35L.1-080-12xM8 ZST 300-333-1000-R1

ALS 20 TP+ 110 MF RMF 400-443-38L1-125-12xM10 ZST 400-334-1000-R11
ALS 4 TP+ 025 MA RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-332-1000-R1

ALS 11 TP+ 050 MA RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-333-1000-R1

ALS 21 TP+ 110 MA RMW 400-444-20L1-073 ZST 400-334-1000-R11

* Qutras opc¢oes de comprimento disponiveis




Caodigos de pedido

Redutor planetario*
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| s 93
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ZST = 200 =2 mm avango do flanco
Cremalheira 300 =3 mm 4 = Level 4 Comprimento Comprimento do parafuso [mm)]
400 =4 mm 3 =Level 3 [mm] Aperto INIRA®* ©
500 = 5 mm 2= Level 2 500* Angulo de §
600 =6 mm 1=Level 1 1000 inclinagao fol]
800 = 8 mm Precisio de 2000 19,5283° Gl
posicionamento % *Gc:
4 = Level 4 Padréao dos furos o £
3 =Level 3 _=125mm gam
2 =Llevel 2 1=625mm g g-g c
1 = Level 1 3 = 62,5 mm (ajuste/pinagem INIRA®) Sa 5 E
Operagio suave 4 =125 mm (ajulste/plnagem INIRA®) g 103 33
4= Level 4 5 =125 mm (Mdédulo 4mm, parafuso M10) $ o Tg ~
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1= Level 1 ©O>a 2
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RMF| [20 o - [4][4][3] - - [0 6 3] - [12xmg]
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600 = 6 mm Precisio de inclinagao 19,5283°
800 =8 mm posiciona-
Tipo de produto mento Diametro da interface [mm]
RMS = pinhdo montado 4 = Level 4
em eixo estriado 3=Level 3
RMF = pinh&o montado 2=Level2
em flange Operagao suave Numero de
RMW = pinhdo montado 4 = Level 4 dentes
em interface de 3= Level 3
soldagem 2 =level 2
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Advanced Linear System ALS 2 com SP*

Redutor planetario SP* 060R MF com mddulo de cremalheira 2 € pinhao RMK maddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 2230 N

Velocidade de avango méax. 2 v_. 250 m/min 53 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2

Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto 11/14/19 mm 11/14 mm

Designagao SP 060R-MF1-__ _-2_ _ SP 060R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 15

Diametro primitivo d 31,831 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,5

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMS 200-323-15L1-016
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de si

stema alternativas

Pinhao Distancia SP* 060R PBG 1 SK* 060S | SPC* 060S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, ’ -
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMK 200-222-18L1-016-019 38,197 0,4 41,899 2210 2210 1870 2210 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-15L1-016 31,831 0,5 38,916 2230 2230 2180 2230 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-16L1-016 33,953 0,5 39,977 2230 2230 2080 2230 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-18L1-016 38,197 0,4 41,899 2210 2210 1870 2210 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

do pinhao e a superficie traseira da cremalheira

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 3 com SP*

Redutor planetario SP* 075R MF com modulo de cremalheira 2 € pinhdao RMK modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 3250 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 300 m/min 64 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

14/19/24 mm

11/14/19 mm

Designagao SP 075R-MF1-__ _-2_ _ SP 075R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 18

Diametro primitivo d 38,197 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMS 200-323-18L1-022
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+ 075R PBG 2 SK* 075S | SPC* 075S | SPK* 075S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae

RMK 200-222-221.1-022-020 |46,686| 0,2 45,743 3230 3230 3380 3230 3250 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-18L1-022 38,197 | 0,4 41,899 3250 3250 3390 3250 3280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 3240 3240 3400 3250 3280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 | 0,4 46,143 3230 3230 3380 3230 3250 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais
Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor
2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.

3 As dimensdes dependem do motor
4 O diametro menor do eixo do motor € compensado

por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.
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Advanced Linear System ALS 6 com SP*

Redutor planetario SP* 100R MF com modulo de cremalheira 2 € pinhao RMK modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 6040 N
Velocidade de avango max. 2 v, 281 m/min 62 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

19/24/28/38 mm

14/19/24 /28 mm

Designagao SP 100R-MF1-__ _-2_ _ SP 100R-MF2-__ _-2_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 23

Diametro primitivo d 48,808 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMS 200-323-23L1-032
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+ 100R PBG 3 SK* 100S | SPC* 100S | SPK* 100S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae
RMK 200-222-26L.1-032-021 | 55,174 0 49,587 6000 6000 5350 6000 6000 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-23L1-032 48,808 | 0,4 47,204 6040 6040 5350 6040 6040 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-25L.1-032 53,052 | 0,4 49,326 6020 6020 5350 6020 6020 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 200-323-27L.1-032 57,296 | 0,3 51,248 6000 6000 5350 6000 6000 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensoes nao tolerados sdo dimensdes nominais
Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161
" Verifique o encaixe do eixo do motor
2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.

3 As dimensdes dependem do motor
4 O diametro menor do eixo do motor € compensado

por uma bucha com espessura minima de 1 mm

B

Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.
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Advanced Linear System ALS 8 com SP*

Redutor planetario SP* 140R MF com modulo de cremalheira 3 e pinhao RMK maodulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 8600 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 333 m/min 75 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

24/32/38/48 mm

19/24 /38 mm

Designagao SP 140R-MF1-__ _-2_ _ SP 140R-MF2-__ _-2_ _
Pinhao Médulo m 3 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMS 300-323-20L1-040
Cremalheira Médulo m 3mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 300-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
RRificacss Z'Z&iopi?;wmcagao Pinhdo LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios

2 Calculo com a relagao mais ba

ixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+*140R | SK*140S | SPC* 140S | SPK* 140S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, ’ -
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMK 300-222-241.1-040-035 76,394 0 64,197 8550 8340 8550 8520 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 8600 8380 8600 8600 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 8590 8360 8590 8540 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMS 300-323-24L.1-040 76,394 0,4 65,397 8550 8340 8550 8520 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pin

F,. = Maxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

hao e a superficie traseira da cremalheira

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimens6es dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 12 com SP*

Redutor planetario SP* 180 MF com mddulo de cremalheira 4 e pinhao RMK mddulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 12500 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 400 m/min 83 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

38/48 /55 mm 24/32/38/48 mm

Designagao SP 180S-MF1-_ _ _-2_ _ SP 180S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinhao Médulo m 4 mm

Numero de dentes z 20

Diametro primitivo d 84,883 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,4

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMS 400-323-20L1-055
Cremalheira Médulo m 4 mm

Comprimento C (opgdes)

1000 mm (2000 mm, 493 mm)

Angulo de avanco B

19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 400-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de lubrifi- C‘onjl.mto cons.isltind? em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
S ach Z'g&iopifam”ﬂcagao Pinhio LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubrificador 125 cm?® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia SP+ 180S SK*180S | SPC* 180S | SPK* 180S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, F, ’ ~
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMS 400-323-20L1-055 84,883 0,4 79,041 12500 13100 12500 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo
A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm

63



Advanced Linear System ALS 1 com TP*

Redutor planetario TP+ 004 MF com maodulo de cremalheira 2 e pinhao RMF modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 1370 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 325 m/min 81 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 11/14/19 mm 11/14 mm
Designagao TP 004S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 004S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 2 mm
Numero de dentes z 26
Diametro primitivo d 55,174 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMF 200-443-26L.1-031-8xM5
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjynto consigtind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'g&iopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 004S PAG 1 TK*004S | TPC* 004S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, F, ’ ~
Designacéo 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] gnae
RMF 200-443-26L1-031-8xM5 | 55,174 0,4 50,387 1370 1370 1300 1370 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo
A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 2 com TP*

Redutor planetario TP+ 010 MF com maddulo de cremalheira 2 e pinhao RMF modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 2500 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 412 m/min 103 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/

50/61/64/70/91/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

14/19/24 mm

11/14/19 mm

Designagao TP 010S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 010S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 33

Diametro primitivo d 70,028 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMF 200-443-33L1-050-8xM6
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 010S PAG 2 TK* 010S | TPK* 010S | TPC* 010S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 21 21 Designacgéo
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae
RMF 200-443-29L.1-050-8xM6 | 61,540 | 0,3 53,370 2290 2290 3030 2290 2290 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-33L1-050-8xM6 | 70,028 | 0,3 57,614 2500 2500 2380 2500 2500 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-37L1-050-8xM6 | 78,517 | 0,3 61,858 2470 2470 2120 2470 2470 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 2280 2280 - 2280 2280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira
F,. = Maxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimens6es dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 3 com TP*

Redutor planetario TP+ 025 MF com maddulo de cremalheira 2 e pinhao RMF modulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 3600 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 367 m/min 125 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/

50/61/64/70/91/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

19/24/28/38 mm

14/19/24 mm

Designagao TP 025S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 025S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 2 mm

Numero de dentes z 40

Diametro primitivo d 84,883 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designacao RMF 200-443-40L1-063-12xM6
Cremalheira Médulo m 2mm

Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)

Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
Rienficacacs Z'g&?;ﬁ;umﬂcaqao Pinhdo LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.
Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 0258 PAG 3 TK* 0258 | TPK* 025S | TPC* 025S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, F, . =
Designacao 21 21 21 o1 2T Designacao
onae mml | 1] [mm] IN] NI NI N] IN] gnae
RMF 200-443-35L1-063-12xM6 | 74,272 | 0,3 59,736 3330 3330 4300 3330 3330 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-40L1-063-12xM6 | 84,883 | 0,3 65,041 3600 3600 3990 3600 3600 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 200-443-45L.1-063-12xM6 | 95,493 | 0,22 70,187 3580 3580 3540 3580 3580 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 3370 3370 - 3370 3370 ZST 200-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 | 0,4 59,031 3220 3220 - 3220 3220 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Coeficiente de modificagédo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios

Projeto especifico da aplicagdo com cymex* — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 12 com TP*

Redutor planetario TP+ 050 MF com maddulo de cremalheira 3 e pinhdo RMF mddulo 3

Sistema Forga de avango max. " F,; 11800 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 438 m/min 137 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagoes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/

50/61/64/70/91/100

Diametro da bucha bipartida de aperto

24/32/38/48 mm

19/24 /38 mm

Designagao TP 050S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 050S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 3 mm

Numero de dentes z 35

Diametro primitivo d 111,409 mm

Fator de corregéo do perfil x 0,3

Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)

Designagao RMF 300-443-35L1-080-12xM8
Cremalheira Médulo m 3

Comprimento C (opg¢des)

1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo de avanco B

19,5283° (lado direito)

Sistema de lubrifi-
cacgao ¥

Designacao ZST 300-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Conjunto consistindo em | Cremalheira LMT 300-PU -18L1-030-1
pinhao de lubrificagado
e eixo para Pinh&o LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP+ 050S | TK*050S | TPK*050S | TPC* 050S Cremalheira*
entre eixos
. ~ d X A F, F, . -
Designacao 21 21 21 21 Designacao
onae [mm] [l mm] NI NI IN] NI gnae
RMF 300-443-31L1-080-12xM8 | 98,676 0,3 76,238 10600 7250 10600 10600 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 300-443-35L.1-080-12xM8 | 111,409 0,3 82,604 11800 6450 11800 11800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMF 300-443-40L1-080-12xM8 | 127,324 0,3 90,562 11100 5600 11100 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10900 - 10900 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 10350 - 10350 10350 ZST 400-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forca de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Outras opgdes de comprimento disponiveis
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Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensdes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos séo possiveis, entre em
contato com alpha.

3 As dimensdes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 20 com TP*

Redutor planetario TP+ 110 MF com maddulo de cremalheira 4 e pinhdo RMF mddulo 4

Sistema Forga de avango max. " F,; 19700 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 570 m/min 178 m/min
Redutor planetario N° de estagios 1 2
Relagdes i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro da bucha bipartida de aperto 38/48/55mm 24/32/38/48 mm
Designagao TP 110S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 110S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinhao Médulo m 4 mm
Numero de dentes z 38
Diametro primitivo d 161,277 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,25
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designagao RMF 400-443-38L1-125-12xM10
Cremalheira Médulo m 4 mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm, 493 mm)
Angulo de avanco B 19,5283° (lado direito)
Designacao ZST 400-334-1000-R15; opcional com INIRA®
Sistema de C‘onjl.mto cons?sltind? em | Cremalheira LMT 400-PU -18L1-040-1
LTl 8 Z'Ziiiopifam”ﬂcagao Pinhéo LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubrificador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubrificante WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada

9 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagéo.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas

Pinhao Distancia TP* 110S TPK* 110S TPC* 110S Cremalheira*
entre eixos
. - d X A F, F, . ~
Designacéo 21 21 21 Designagéo
onae [mm] [l mm] IN] IN] IN] gnae
RMF 400-443-38L1-125-12xM10| 161,277 0,25 116,639 19700 19700 19700 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 21000 21000 21000 ZST 400-332-1000-R15;
opcional com INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 20000 20000 20000 ZST 500-332-1000-R1;
opcional com INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Coeficiente de modificagdo do anexo

A = Distancia entre o eixo do pinh&o e a superficie traseira da cremalheira

F,. = Méxima forga de avango dependendo da relag&o e do nimero de estagios
Projeto especifico da aplicagdo com cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* QOutras opgdes de comprimento disponiveis

72




Diametro do eixo do motor [mm]
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Dimensdes néo tolerados sdo dimensdes nominais

Dimensoes detalhadas da cremalheira a partir da pagina 161

" Verifique o encaixe do eixo do motor

2 Comprimento max./min. admissivel do eixo do motor.
Eixos do motor mais longos sdo possiveis, entre em
contato com alpha.

9 As dimensbes dependem do motor

4 O diametro menor do eixo do motor € compensado
por uma bucha com espessura minima de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 4 com TP* MA

Redutor planetario TP+ 025 MA com maddulo de cremalheira 2 e pinhao RMW mddulo 2

Sistema Forga de avango max. " F,; 4200 N
Velocidade de avango méax. 2 v_. 45 m/min 15 m/min
Redutor planetario N° de estagios 2 3
Relagdes i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220
Diametro da bucha bipartida de aperto 19/24 mm 19 mm
Designacao TP 025S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 025S-MA3-_ _ _-3__
Pinhao Moédulo m 2 mm
Numero de dentes z 20
Diametro primitivo d 42,441 mm
Fator de corregéo do perfil x 0,4
Angulo de avanco B -19,5283° (lado esquerdo)
Designacao RMW 200-444-20L1-037
Cremalheira Médulo m 2mm
Comprimento C (opgdes) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo de avango 8 19,5283 (lado direito)
Designacao ZST 200-332-1000-R1; opcional com INIRA®
Sistema de C_onj~unto cons'isltindia em | Cremalheira LMT 200-PU -18L1-024-1
ubrlicacEon Z'Z&iopi?;ummcagao Pinhao LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubrificador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02

Lubrificante

WITTENSTEIN alpha G11

 Maxima forga de avango dependendo da relagdo e do nimero de estagios
2 Célculo com a relagdo mais baixa e maxima velocidade de entrada
3 Versao controlada por impulsos com uma saida e mangueira de 2 m. Consulte a pagina 118 para obter mais informagdes sobre o sistema de lubrificagao.

Dimensionamento especifico da aplicagdo com cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Solucdes de sistema alternativas
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